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بريز  ت ماشين سازي   شركت 

بزار ا ماشينهاي  كننده   توليد 

ندازي  ا راه  و  نصب  تيزكنی ماشينكتابچه   MAT200A  ابزار 

ا   PLCب
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ه  ا  39مهرم

KALATEK.COM



 
  

 

ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 
 شركت ماشين سازي تبريز

م )  ا ع مي  سها  (شركت 

 

 

 هاي لازم آموزش
 

 جهت نصب و نگهداري

 MAT200A ابزار تيز كني ماشين

    

 
 ، ز ي ر ب ی ت ت س پ ق  و د ن ص  ، ك ل م ا ر  838 – 389ق

ه  ن خا ن ف ل  943–93838999 – 39:                                               ت

ه   ن ا خ ر ا ك س  ك ا                     93838938                                                     :ف

ش  و ر ـ ف س  ك ا      93839838                                                :       ف

ش        و ر ف ز  ا س  پ ت  ا م د خ و  ش  و ر ف ی  س د ن ه م ر  و م ا ر  ي د  93839838م

ت  لا و ص ح م ش  و ر   93839839                                  :                  ف

ت ا ع ط ق ش  و ر    93833388                      :                                    ف

ش  و ر ف ز  ا س  پ ت  ا م د  93838988-93839833                         :  خ

ك  ي ن و ر ت ك ل ا ت  س Emai :                  پ l : Sales@mst. i r              

ت ي ا س ب  www.mst                                                   :و . i r 
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         MAT200A  مشخصات فني

       
 mm 144 حداکثر ق ر ق عه ک ر -1

 mm 274 (م شندهمراه م ش   داده ن)ق ر ق عه ک ر ب  اسو  ده ا   یر سریه   حداکثر -1

 mm 764 حداکثر   صله ب   دو مر   -2

 mm 615 حداکثر   صله ب   دسو  ه مر   و کله ک رگ ر -4

 mm 124 ارت  ع مرک  کله ک رگ ری ت  روی م   -5

  mm124 ارت  ع مرک  دسو  ه مر   ت  روی م   -6

 2منرس  مخروط محنر اصل  کله گ  س گ سمب ده -7

  morse5 ISO/50 مخروط محنر اصل  کله ک رگ ری-4

 mm 175 ت   ک ریحداکثر ق ر س گ سمب ده برای  -2

 mm144 حداکثر ق ر س گ سمب ده برای س   ن  گرد -14

 mm175 حداکثر ق ر س گ سمب ده برای س   ن  تخ  -11

 درجه 254 له گ  س گ سمب ده در ص حه ا ق حداکثر  اویه  رخش ک -11

 درجه 264 حداکثر  اویه  رخش کله ک رگ ر در ص حه  مندی-12

 درجه264 حداکثر  اویه  رخش کله ک رگ ر در ص حه ا ق  -14

 درجه 24 درجه 45م   در هر جه  اکثر  اویه  رخش دح -15

 درجه 14 درجه 2در هرجه  ت ظ م جه  س   ن  س نح ش بدار برای انناع مخروطه   -16

 م ل مور 124 حداکثر ت ظ م ارت  ع کله گ  س گ سمب ده -17

  m/min))1/1 ت ظ م اتنم ت   کله گ  س گ سمب ده -14

 mm514 حداکثر کنرس طنل  م   -12

 mm154 حداکثر کنرس  ر   م   -14

 mm124 کنرس  ر   م   در س   ن  گرد -11

 mm144  رض م  د م   -11

  mm244 طنل م  د م   -12

 دور در دق قه1444 ، 5644 سر   محنر اصل  کله گ  س گ سمب ده -14

 ک لن وا  75/4 ،1/1 قدر  الکورومنتنر -15

 ک لن وا  5/2 قدر  منرد ن    م ش   -16

 ک لنگرم 225 موعلق   اسو ندارد ب و   م ش    -17

 رمک لنگ 1544 و   م ش   ب  تم م موعلق   -14
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 MAT200Aکاربرد ماشین  :1بخش

 
م ش   باه   ای . طنری طراح  و س خوه شده اس  که م  تناند ک ربرد ه ی مو  وت  داشوه ب شد MAT200م ش        

همراه ب  موعلق   اساو ندارد جها  ت  کا ری     MAT200 م ش  . م شنددو صنر  اب ار ت   ک   و س گ تخ   ر ه 

همچ    ا  ای  م ش   م  تانا  باه   انا  م شا   سا   ن  گارد و        .م شندبه ک ر گر وه اری انناع اب اره ی براده برد

 .اسو  ده نمندتنس ئ  جه  س   ن  ق ع   اسونانه ای و مخروط  داخل  و خ رج  

ی اب ارها   ،ت غاه  ر ها ی دیساک  شاکل     ،برقنه ی خشا   ،برقنه  ،ه ی م رپ چب  اسو  ده ا  موعلق   م ونا  موه

م ل موار و ت غاه    244اب اره ی براده برداری مرک  ت  ق ر  ،اب اره ی تراشک ری ،ه ، برو (س قه بل د) طنیل  مخروط 

اب اره ی تراشک ری  رم دار و اب ارها ی  با   وایا ی خ لا  دق ا  را       ،دنده تراش ، قنسه ی ت غه  ر ه   ر ه ی  رخ

 .ت  ک ری کرد

 .شدم ب جند      دسو  ه  ب  دق  ب لا منرد ن    شدید ب  برای  برای ی  ص ع  پ شر وه و خندک   و
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نمای کلی ماشین 3-3شکل   
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 :معرفی گروههای اصلی ماشین

 پايه
باه   که سون اس  شده  نص روی پ یه مح  ظ سون   .جعبه و ب  راه  هه ی دق   س خوه شده اس  پ یه م ش   به شکل        

 .نم یدم  ش   را ت م   نمنده و حرک   مندی م آ  حرک   داخل در 076-01شم ره 

 ،  نه ای سنار شده روی ساون  شدنده  - رخ دنده و  رخ حل و  -پ چ حل و  ب  بهره گ ری ا  مک ن  م  ، مندی سون حرک  

 .شدم ب  لکه دسو  و ی  ا  الکورومنتنر امک نپذیر  دو رو  اسو  ده ا به 

 ستون
 در داخال  01076شده اس  و ساون  باه شام ره     نص  یه م ش   پ رویبه وس له پ چ  01002مح  ظ سون  به شم ره        

 ارخش  کاه ا    م شندکه روی مح  ظ سون  نص  شده اس  طنری ت ظ م  01022ق عه شم ره  .م شندمح  ظ سون  هدای  

 .مم نع  نم یدو هر گننه لق  ب   سون  و مح  ظ سون  

بارای   .تثب ا  نماند   01016وس له پ چ شام ره  هرک  آ  را به بعد ا  ت ظ م ارت  ع سون  م  تنا  جه  جلنگ ری ا  هرگننه 

لا م اسا   ساون   مجدد  ت ظ مبرای . ه شده اس ی   یرسری پلاسو ک  قرار داد پره   ا  اج د خرا  روی سون ، در  یر پ چ

 دق ا  ، ت ظ م م شند مح  ظ  01085سون  در مق بل ن نذ گرد و  ب ر به وس له گردگ ر به شم ره . دنم ی شل  پ چ  نق را حوم ً

صنر  م  گ ارد کاه  ارخش هار کادام ا  آنها  تنساد  رخدناده ها ی          ( 02078شم ره  2شکل )سون  به وس له  لکه ه  

 01024شام ره   و محنر پ   ن  به  01026به شم ره  ،  رخ حل و  01009پ چ حل ون  به شم ره  ،01072 ،01031شم ره

 (2و 1شکل ). م شنددر سون  م وقل  (01077) دنده ش نه ا یبه 

درگ ار   01031ب   ش ر به داخل ب  دنده  2شکل 01037 شم ره کلاچ  لا م اس  مندی به صنر   برای حرک  دسو  سون 

هر کدام ا  تقس م   روی ورن ه  لکاه دساو ،   . م شندا  مدار خ رج  01129هم م   ب  درگ ری کلاچ، منتنر به شم ره   .ب شد

 .شدم ب  mm 0.01 ، برابر01124به شم ره 

 مال نمانده و مادار    ب  خلاص کرد  کلاچ ا  درگ اری م کروسانیچ   . م شندبرای حرک  سریع سون  ا  الکورومنتنر اسو  ده 

سار    . م شند  تننه ی  که روی ت بلن  رم   نص  شده اند ک ورل بپس ا  آ  منتنر مذکنر ب  پن  . م شندوصل منتنر الکورو

شاکل ا  منتانر باه     Vحرک  ا  طری  یا  تسامه   . شدم ب  1.2m/min  ده ا  الکورو منتنرم ش   ه   م اسو   مندی سریع

 .ت ظ م و س   م  گردد 01087تسمه مذکنر به وس له ج بج ی  ص حه  یر الکورومنتنر شم ره .م شند رخ حل و  م وقل 

  به وس له شا  ره ی تعب اه شاده روی    حرک ،در ب لاتری   و پ ی   تری  نق ه. شدم ب  290mmحداکثر طنل ق بل ت ظ م سون  

 .م شندسون  محدود 

س سانره ی  اسا  و آ  محادوده با      270mm در ب  اساو  ده ا  الکوارو منتانر    سون مقدار حرک   مندی حداکثر  

ایا   . م ل موری دو نق ه انوه ئ  ا  ک ر م  انادا د  14منتنر را در   صله  س سنرکه هر  م شندت ظ م  11-116شم ره

 .ا  آس   دید  مجمن ه جلنگ ری م  ک د ترت ب  

 .درجه گرد  ک د 350تناند حنل محنر  مندی سون  که در داخل مح  ظ سون  م 
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 :كله
قارار   04020ب ری  ها ی در ی ت ق نها ی شام ره     04024شم ره  4شکل  ،محنر اصل  روی دو ج   ب ری  ه ی محنری سنار شده اس 

باه محانر م وقال    شکل  Vحرک  ا  ی  منتنر دو سر وه تنسد ی  تسمه . دنم ی رخش   هدر هر دو ج م  تناند ل محنر اص. دارند

و  م شاند ب  ی  سنیچ انوخا    خناهد بند که  ،5600RPMی   2800RPM ،محنر اصل سر   ب  در نظر گر و  ق ر پنل  ه  . م شند

تنقف  رخش محنر اصل  با  پان  با تن     . گ رد  رم   م ش   صنر  م در روی ت بلن  A2 تن ب  رخش محنر اصل  به وس له پن  

A9  ن  ب تن  ا  راری پیA1 صنر  م  گ رد. 

سمب ده ه  و برای مم نعا  ا   ارخش بار     س گبرای ن هداشو  محنر ح مل . شدم ب  2ی  طرف محنر اصل  سنراخ مخروط  منرس 

 . کس محنر اصل  ا  ی  پ   اسو  ده شده اس 

 ،ماثلاً تجه ا ا  سا   ن  داخلا      ،ایج د شده اند که برای بسو  انناع تجه  ا  و موعلق   Tسرت سری   ره یش  ،کله  نق ن قسم  در 

. درجه م  گردناد  350مندی حدود ه قرار گر وه که ب  هم حنل محنر  کله در روی سون  گردند. س سوم روش  ی  و   ره بک ر م  روند

صنر  م  گ رد کله در ح ل  گردش  خند ب  سا   کارد     04056و   04058و پ چ به شم ره ه ی گرد  کله بعد ا  شل کرد  مهره 

 (6 شکل ) .ث ب  م  گردد 04058مهره شم ره 

 :تنظيم بيرينگها
 ر ای  بلبری  ه  به صنر  دوت ی  نص  و در ک رخ نه تح  با  که ش د م ب (7207B)بلبری  ه ی بک ر ر وه در کله ا  ننع تم س  اویه ای 

و  04025شام ره ها ی    5شاکل  .مجدداً ت ظ م شنند لا م اس ه  ای  بلبری گ ، قد در صنر  تعنیض. اندت ظ م شده (Preload)اول ه 
04026  

 . شده اند و ت   م   تعنیض بلبری گ ه  ن    به رو   ک ری ندارندمخصنص رو  ک ری  دائم  ب ری  ه  ب  گریس
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 ميزها وحماله 
روی راه  هه ی مس ح و م شنری ایج د شاده روی پ یاه سانار م شاند در قسام  جلانئ  حم لاه         حم له بصنر 

ه ی تعب ه انناع تجه  ا  و موعلق   ایج د شده اند حرک   ر   حم له بنس له  لکه نص شکل بم ظنر  Tش  ره ی 

 02049ها  شام ره   تأم   م شند هر کدام ا  تقس م   ورن ه  لکاه  02078شم ره  4شده در  ق  و جلن م ش   شکل 

. م ب شاد  250mmو بادو  آ    230mmک ری  طنل حرک  حم له در محدوده خ  . شدج بج ی  م ب  0.02mmبرابر 

 نصا  آ  بلبری گ کف گرد  طرفکه در ی  اسو  ده شده اس   Tr30x4پ چ ه دی برای ایج د حرک   ر   ا  ی  

 . شده اس 

 حركت عرضی اتوماتيک
اتنم ت    رکه م ش   به   نا  م ش   س گ تخ  آمن ش  ارائه شده ب شد، به ج ی  لکه انوه ی  تجه  ا  ب در صنرت 

 (11شکل ).نص  شده اس 

 ارخش منتانر   . م شاند در ای  مک ن  م  رخش منتنر گ رب کس تنسد تسمه و پنل  دندانه دار به پ چ ه دی م وقل 

 .و برای ک ورل کنرس حرک  ا  م کروسنیچ و ب دام  اسو  ده شده اس  م شندرل ک  PLCد تنس

در روی راه  هها ی  اد اصا ک ک  و در روی     03001شام ره   7ک د م   موحار،، شاکل   حم له م  ه  را حمل م 

دارنده ب  تکه ه ی   کادار و مسا ح   رولره  بنس له ن ه. ک دحرک  م  02072به شم ره  mm18رولره ی  به ق ر 

  .صنر  م  گ رده درول   ب  ن روی م   و ج بج ی  طنل   02002و  02003شم ره ه ی  7هدای  م شنند، شکل 

گ ارد و بادی  وسا له  رخدناده باه      حرک  دسو  برای ت ظ م دق   ن   ب  ب رو  کش د  دسوه ا  داخل  لکه انج م م 

 . شندم ا  درگ ری خ رج  02015شم ره 

م   با لای   . اس  510mmکنرس حرک  طنل  م   بنس له اسونپه ی ق بل ت ظ م، م وناند محدود شند حداکثر کنرس 

کم  ه درجه بچرخد ت ظ م تقریب  م   را م ونا  ب 45در روی م   موحر، م وناند به هر طرف  03032شم ره  7شکل 

 14کما  محانر شاکل    ه درجاه با    +2م صح ح در حدود ت ظ . پلا، مدرج نص  شده روی م   موحر، انج م داد

صانر    03044شام ره   7ل کرد  مهره ه  شکل م شبعد ا  ک 03014و ب  تنجه به پلا، مدرج شم ره  03017ه  رشم

اندا ی م   برای ت ظ م دق   بنس له ی  اهرم ب  درگ ر کرد  ش  ر در  هتقریب ، و ع   را بعد ا  ت ظ م  اویه. گ ردم 

 03016شم ره  10شکل . ای ت م   م شند نهدنده ش
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 

ه  9ه شکل شمار ل حما  
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 

ه ها و می 8ه شکل شمار ل زهاحما  
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ه ومیزها 3شکل شماره  ل حما  
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

 

 

ه و میزها 39شکل شماره  ل حما  
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

 
 

 

 

 
ه و میزها 33شکل شماره  ل حما  
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 : كله كارگير

مقدار  ارخش  . ک رگ ر یک  ا  تجه  ا  منرد ن    م ب شد و م وناند در ص ح    مندی و ا ق  بچرخد هکل

، در ی ت ق نه ی  د اص ک ک   09010شم ره  12ل  شکل محنر اص. ا  روی ش خص و درجه ب دی ق بل خناند  اس 

کاه م وانا     بانده شاکل   Tسنار شده و برای  اویه ه ی برش  مخولف ق بل ت ظ م م ب شد کله ک رگ ر دارای ش  ره ی 

ای دارای تقس م   ش مل ص حه 09021همچ    دارای ری گ تقس م ک  ده به شم رة . روی آ  ک رگ ره  را سنار نمند

 . ب شدتقس م م  14  برای اس س

طب  ن    و انوخ   ه ی تقس م بر ، س یر ص حه09023نش شم ره لا، و ج بج ی   09024بعد ا  شل کرد  مهره، شم ره 

 :ه ی تقس م  نق برای تقس م    یر در دسورس م ب ش دص حه. بنده وق بل نص  

 

Z=20   قس مت   2,4,5,10,20  برای 

Z=22   تقس م    11، 22  برای 

Z=24    تقس م  2,3,4,6,8,12,24 برای 

Z=25  تقس م    25 برای 

Z=26   تقس م    13,16 برای 

Z=28   تقس م   2,4,7,14,28 برای 

Z=30  تقس م  2,3,5,610,15,30 برای 

Z=32  تقس م   2,4,8,16,32 برای 

Z=34   تقس م    17,34 برای 

Z=36   تقس م  2,3,4,6,9,12,18,36 برای 

Z=38   تقس م     19,38 برای 

Z=40   تقس م            2,4,5,8,10,20,40  برای 

 .نندم شطب  درخناس  مشوری ارائه  OPTIONگروه ص حه ه ی تقس م  نق به صنر  

 .ق ل شند 09032محنر اصل  در هر و ع   م  تناند به وس له پ چ شم ره 

و  ده شاند در  و اگر هم م   ب  دساو  ه مر ا  اسا    م شندمحکم کله ک رگ ر بر روی م   و در هر و ع   منرد نظر 

 . رددسم     م   سنار م 

 .م شندا   یر سریه  اسو  ده  mm 370ت   280mmبرای س   ن  اب اره  در محدوده ق ری 

. شاد م ب  ISO50و مخاروط    5دارای سنراخ مخروطا  مانرس    ،09010شم ره  ،محنر اصل  ،برای ن هداشو  اب اره 

 .ش دم ب به کم  واس ه ه  ق بل سنار شد   ISO50/40و مخروط  5,4,3,2نرسه ی م
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ه کارگیر 33شکل شماره   کل  
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 :دستگاه مرغک چپ و راست

ای  ترت   به اب اره  اج  ه م  دهد که ب   دو مر    ،محنر دسو  ه مر   هم اموداد محنر کله ک رگ ر اس 

راس  تح  ن روی   ر قرار داشوه و به وس له دسوه ق بال  مح ظه مر   سم   .مر   و کله ک رگ ر قرار گ رد ب   پ 

 .تغ  ر ی بدت ظ م   ر مربنطه م  تناند   مقدار  ش ر  وارده به مر   و ق عه ک ر ب. شدم ب ت ظ م 

اسا  حاداکثر    760mmشد حداکثر   صله ب   دو مر    م ب  190mmارت  ع محنر ک رگ ر ا  روی س ح م   ب لای  

بنده و وقو  ا   یر سری ه    280mmحداکثر ق ر  رخش . شدم ب   615mmمر   و کله ک رگ ر    صله ب   دسو  ه

 .شدم ب  1 لاف ه ی دسو  ه دارای سنراخ مخروط  منرس . شدم ب  370mmاسو  ده شند، 
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 حمل و نصب ماشین -2بخش 

 م ش   تحنیل گر و  -

 آم ده س  ی محل ک ر و نص  -

 حمل م ش   به محل ک ر -

 نص  م ش   -

 :مشخصات شکلها

 1,2حمل م ش   ب  جرثق ل  -1

 اندا ه ه ی م ش   و محل ک ر -1

حمال و نقال     آس   ندید  آ  در حا    و بعد ا  ب   کرد  بسوه ب دی م ش   ا  س لم بند : تحويل گرفتن ماشين

نی   را ا  نظار م  بقا  با     محو. ی هر م ش   ل سو  ح وی محونای جعبه وجند داردبسوه ب ددراطم     ح صل ک  د 

 .در صنر  هرگننه کمبند ی  آس   بلا  صله به س  نده اطلاع ده د .ل س  ک ورل نم ئ د 

در انوخ   محل نص  ب ید بخ طر داشوه ب ش د که دم ی مح د یک ناخ  بنده و م ش   : آماده سازي محل نصب 

 نامل  نق در ک رکرد صح ح اج اء م ش   ت ث ر م    صنر   مسوق م ننرآ و   قرار ن  رد در   ر ایدر معرض ت بش 

م شا   را ا  م ا بع ارتعا   بخصانص ا       اهد رس د ت  حد امک  نحد م لن  نخه و دق  م ش   ب.خناهد گذاش  

 .تجمع م ش  ه ی در ح ل ک ر دورتر نص  ک  د

نددر بساوه ب ادی ها ی  م  ا  یا       م ش   تحنیل  نسب  به سل قه اسو  ده ک  ده م ونا :انتقال ماشين به محل كار 

له جرثق ل به  درروی ش س   نب  ی  بنسدری ی  و ی  بصنر  ب   به س  ر  مشوری تحنیل گردد به هر ح ل م ش   

 .محل ک ر حمل م شند که در ح ل  اول ا  لنله ه ی  نلادی برای انوق ل آ  به محل نص  م ونا  اسو  ده نمند

ب یاد   2م ا ب  شاکل شام ره    . اسو  ده شند  1200kgثق ل ا  ط  به ی  ب  قدر  حمل برای انوق ل م ش   به وس له جر

تنجه نمند که ا  آس   دید  س یر نق ط م ش   ا  جمله سون  ،  لکه ه ، حم له و منتنر در منقع بل د کرد  خنداری 

سا  باه وسا له دو    ر روی م شا   ا طریقاه دی ار حمال و نقال اساو  ده ا  محلها ی قالا  اناداخو  د         ی  بهو شند 

  ن ا  هسا    قل م شا  ثکه در ج ی پ چه ی تعب ه شده روی پ یه م ش   که مرک   17192و قلا  شم ره M16×50پ چ

و اساو  ده   هدشا پنش ده شده اند که ب یسو  برداشوه   وی پ یه ب  پلاکه یر رای  سنراخه  د 1اسو  ده شند شکل شم ره

، تع دل م ش   برقرار نبند ا  ج بج  کرد  حم له در روی م شا   اساو  ده    شنند اگر در ای  ح ل ، در منقع بل د کرد 

 .نم ئ د 

تا  بعاد ا     م شاند    م  ه  آ ادانه در راه  ه ه  و در وسد اسونپه  ن هداشوه شده اند تنص ه شبخ طر حمل و نقل م 

در انوق ل ا  محل خاند   ی مح  ظ برا رولره برداشو   نبه ی  یر م ش   ، ا  راه  هه  جدا نشنند رولره  و مح ظه 

ب  برای  قبل ا  تکم ل کرد  نص  م شا  ،  ارا مان  نک  اد کاه      اند برداشوه شده و ب  بلنکه ی  نب  ج ی  ی  شده

  5طبا  دساون العمال داده شاده در بخاش       رولره  و مح ظه رولره  راب  بلنکه ی  نب  ج ی  ی  ک  د ای  ج بج ی 

  .گ ردصنر  م 
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا


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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا


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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 

 :شين نصب ما

 .لا م ن س  ای  ک ر ننداس ن  ویژه ای برای 

برای ترا  کرد  م ش     یر آ  رانده م شند1:20گنه ه ی  ل ی ب ش   . م ش   م وناند در روی کف س   نص  شند 

تارا  کارد  م شا   روی م  با لای  وقوا       . ا  ترا  در هردو اموداد طنل  و  ر   در روی م   ب لای  اساو  ده شاند   

بعد ا  ترا  شد  م ش  ، ب ید ب  ش وه سا م    . م   رد که م    نق در ج ی خند روی رولره  قرار گر وه ب شد صنر  

 .دو    ری ی شده و بعدا س   شند 

تعب اه شاده اناد در     17در م ش   سنراخه ی  ای  ک ربرای ح لا  ویژه م ونان د م ش   را ب  پ چه ی  مه ر ک  د برای 

ا  طار     . شدم ب معلنم  1نم ی خ رج  و ابع د م ش   ا  شکل .    سنراخه  اش ره شده اس به منقع 2روی شکل 

 .م ش   ب  در نظر گر و  نق ه انوه ی  حرک  م  ه  و حم له،  ض ی ا     ن   در نظر گر وه شند

 :نظر  ب رت د ا در نص  م ش   محل  ن   برای گذاشو  تجه  ا  ج نب  م ش   م ظنر شند موعلق   منرد 

 مخ   آ  ص بن  ب  پم  مربنطه -1

 س سوم ه درول ک  -1

 هناکش -2

قبل ا  . ق ع   م ش   و موعلق ت  که رنگ  ده نشده اند برای مح  ظ  در منقع حمل و نقل ب  گریس اندوده شده اند

ق عا   رناگ  ده نشاده    راه اندا ی م ش   لایه ه ی پنشش داده شده تنسد گریس ب  ن   پ ، شنند و سپس تم م 

 .رو   م ل  شنند

دقت كنيد كه براي جلوگيري از آسيب ديدن رنگ، از اتر يا الكل و مايعات اسيدي براي تميز كردن  :مهم

 .لايه محافظ استفاده نكنيد
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 تجهیزات برقی ماشین: 3بخش 

 اتص ل م ش   به م بع تغذیه -

 تن  ح  ملکرد سنیچه ی روی پ نل -

 تعم را  تجه  ا  برق      ی ب  و -

 

 :مشخصات شکلها

 منقع   تجه  ا  برق   -1و1و2

 ت بلن رم   -4

 plcمدار برق  و  -

 

 تجهيزات برقی

 

 اتصال ماشين به منبع تغذيه -

که در  4-1و 2-1و 1-1و  1-1و شکله ی  217-11-454تجه  ا  برق  و ملکرد آنه  بر مب  ی مدار برق  

 .س ق بل ب    اص ح   ق د شده 

بدنه ت بلن برق م ونا  تجه  ا  مخول   را منرد اسو  ده قرار داده و ی  آنه  را ب  اسو  ده ا  سنکوه ی نص  شده روی 

 .قبل ا  نص  و راه ندا ی م ش   به منارد  یر تنجه شند.ا  مدار خ رج کرد

و ا  محل ترم   له ی شم ره  1.5X5و تنسد ک بل  (1-1)اتص ل م ش   به برق ا  طری  ورودی ک بل م  ب  شکل -

 .در منقع بسو  ک بل حوم ً ا  سر س م م  س  اسو  ده ک  د. نقشه امک   پذیر اس    1م  ب  ص حه  peو4و2و1و1

قبل ا  اتص ل م ش   به برق به پلا، ک  ر کل د اصل  م ش   تنجه ک  د اتص ل   ر صح ح م ش   به برق ممک   -

ند بعد ا  اتص ل م ش   و قبل ا  جه  صح ح منتنره  اطم     ح صل ک  د برای اس  آس به ی  را به م ش   برس 

ای ک ر ک    اس  ا  جه  صح ح پم  آ  و ص بن  م مئ  شنید در ا  صنر  جه  بق ه منتنره  صح ح خناهد 

 .بند

 .به شم ره ک نکونره  در ه  م وصل تنجه شند -
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
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ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 

 نل توضیح عملکرد سویچهای روی پا 

 . ملکرد سنیچه ی روی آ  به شر  یر اس ( 1-1)م  ب  شکل 

 : A3,A4 جه  اسو ر  و تنقف حرک  دوران  مجمن ه مر   گردا  بک ر م رود. 

A8 : ای  سنیچ برای روش  و خ من  کرد  پم  خ   ک ری و ی  هناکش ک ربرد دارد. 

 A7:   پ یادار در وساد م ب شاد باه ترت ا  جها         سنیچ  نق که دارای دو و ع     ری در طر    و ی  و ع

لا م به ذکر اس  جها  حرکا   ماندی    .حرک  سریع  مندی کله در دو جه  ب لاو پ ی   و تنقف آ  ک ربرد دارد

کله تنسد ه دویل که در مناقع ب رده   مندی ک ربرد دارد،لا م اس  دسوه کلاچ که دارای ه دویل قراردارد به ب رو  

ید  رم   ا  پ نل م سر نخناهد بند ب  برای  برای حرک  سریع ا  طری  پ نل لا م اسا  دساوه   کش ده شند در ای  شرا

 .کلاچ دوب ره به داخل  ش ر داده شند

 .ونان د هم م   مند اسو  ده قرار گ رندبلن برق موصل م شند ب  برای  نم طری  ی  ک نکونر به ت   دو مجمن ه اهر

A16 :  اسو  ده ا  م   الکورو مغ  ط س م  تناناد کا ربرد داشاوه ب شاد و اع        سنیچ سه و ع و   نق در صنر  

راس  جه   ع ل کرد  م   ، و ع      برای مغ  ط س  دای  و بللاخره و ع   وس برای   ر  ع ل کارد  م ا    

 .الکورو مغ  ط س م ب شد

A7  :   ب شاد باه ترت ا  جها      سنیچ  نق که دارای دو و ع     ری در طر    و ی  و ع   پ یادار در وساد م 

لا م به ذکر اس  جه  حرک   ماندی  .حرک  سریع  مندی کله در دو جه  ب  لا و پ ی   و تنقف آ  ک ربرد دارد 

کله تنسد ه دویل که در مناقع ب ر ده   مندی ک ربرد دارد،لا م اس  دسوه کلاچ که در ک  ر ه دویل قارار دارد باه   

نیچ  مل کرده و  رم   ا  پ نل م سر نخناهد بند ب  برای  برای حرک  سریع ب رو کش ده شند در ای  شراید م کرو س

 .لا م اس  دسوه کلاچ دوب ره به داخل  ش ر داده شند

در ح   حرک  سریع و در حد پ ی    و ب لای  اول     مل ب  دارنده س سنره ی حد بنده و در حرک  دسو  دو  دد 

در شراید ک ر اتنم ت   م   ا ق  امک   حرک  ساریع  . هده خناه د داش   پ   در انوه ی کنرس ای  دو وظ  ه را بر

 .کله وجند نخناهد داش 

 A1:   سانیچ    سنیچ  نق بع نا  سنیچ امر ج س  بنده و ب   ش ر آ  تم م  نامل منلد حرک  ا ک ر خناهد ا و د ایا

آ  بنده و ث ن  ً ای  سنیچ در خلاف سا     امک   حرک  لا م اس  اولاً کل د روی و برای ایج د دارای خ ر ق ل بنده

 . رح نده شند

A18,A19 :   جه  اسو ر  محنر  ر   در جه  دلخناه و بعد ا  اسو ر  حرک  ر   و برگش  محنر طنل

 . لاوه بر ای  ب   ش ر ممود ای  سنیچه  حرک   ر   بصنر  دسو  امک   پذیر خناهد بند.بک ر م رود

 A2,A9: 14سر   و جه  دورا  اسپ  دل تنسد کل د.اه اندا ی و تنقف اسپ  دل بک ر م رود ای  دو دکمه جه  ر 

A     م شندکه در  یر کل د اصل  قراردارد تع. 
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 A6,A5 : لا مه حرک  اتنم ت   محنر طنل   ع ل بند  .جه  راه اندا ی و تنقف پم  ه درول   بک ر م رود

 .س سوم ه درول   م ب شد

A12,A13  :دا ی و تنقف حرک  م   بدو  پم  ه درول   بک ر م رودجه  راه ان. 

A10 :  در و ع   نرم ل ای  سنیچ ،سر   حرک  .، محنر طنل  بک ر م رود حرک جه  انوخ   ح ل  مخولف

در .سر   حرک  هم شه یکس   اس  در محدوده ک ر م ب شد در و ع      م   دردو انوه  کمور ا  سر   آ 

 .م شند هش سر   حرک  در دو انوه  ی  مکث ن   در هر دو انوه  به برن مه ک ر ا   ه  ع   راس   لاوه بر کو

 A17:    برای ای  ک ر  قد سه انوخ   وجند دارد.طنل گ م حرک   ر   م ب شدجه  انوخ. 

11 A:   ر   ت ه  اسو  ده شده اس  در و ع      حرک   ای  سنیچ ا  هم ه گ  جه  ایج د سه ننع حرک 

در و ع   راس  حرک   ر   ت ه  در ح  راس  محنر طنل  ات  ق م  .    محنر طنل  ات  ق م  ا ود  در حد

تنجه به ای  نکوه  روری اس  که ت  قبل ا  .  م شندا ود و در و ع   وسد حرک   ر   در هر دو حد اجرا 

 .اسو ر  حرک  اتنم ت   لا م اس  دسوه کلاچ محنر طنل  به ب رو  کش ده شند

11 A:   در ح ل     م   ت ه  ی  و ن م س کل حرک  . م شندبرای محنر طنل  اسو  ده جه  ایج د سه ننع حرک

 ش ر داده نشده ادامه پ دا  A 13م  ک د در ح ل  وسد ی  و در ح ل  راس  حرک  ر   و برگش  ت  وقو 

 .خناهد کرد

-1و1-1ریک  آ  در ص ح   بعد تح    نا  شکلمدار  رم   و قدر  ای  م ش   همراه ب  نقشه منقع   اج ا الکو

 .ارائه شده اس  217-11-54و شم ره نقشه  2
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 عیب یابی و تعمیرات تجهیزات برقی

 

 نحوه رفع عيب شرح عيب

ب  وجند روش  بند  پم  ه درول   منقع  -1

اسو ر  حرک  م   حرک  ک مل  صنر  نم  

ونقاف  گ رد و ی  بعاد ا  حرکا  ج ئا  م ا  م    

 م شند

درپن  جعبه س سنره ی م   را ب   کرده و م   را در ح ل  دسو  

در ی  س کل ک مل حرک  ده د وقو  که ب دام  مق بل س سنره  

م رسد ا  روش  شد   راغ س سنر اطم     ح صل ک  د ایا  کا ر   

را برای تم م س سنره  تکرار ک  د در صنرت که یا  ا  س سانره    

را با    م لا  موار   2-1.5 ی ت ظ م   صله مل نک د تنسد مهره ه

ب دام  و س سنر تثب   ک  د م   را ا  ح ل  درگ ری ب  دسوه آ اد 

 . کرده و سپس دکمه اسو ر  حرک  م   را  ش ر ده د

ب  وجند  ملکرد درسا  س سانره  و ن ا      -1

آ اد بند  اساون  امار ج سا  و  عا ل باند       

 .یردپذره   رم   نم ه درول   ه چکدام ا  محن

 .مع ن  شده PLCسنیچ حد محنر  ر    مل کرده و ی  

بعد ا  اساو ر  هرکادام ا  منتنرها  کل اد      -2

و منتانر مونقاف    دحرارت  مربنطه  مل م ک ا 

 م ند  م 

ی  برق منتنر دو     شده و ی  گ ر مک ن ک  روی محنر وجند دارد 

ا   اگر حل نشد مادار قادر  منتانر را   .ولو ژ    ه  را ک ورل ک  د 

 .ابودا ت  انوه  برای ی  و  ق ع شدگ  ک ورل ک  د

در ه   م حرکا  هاد در حا ل اتنم ت ا       -4

 .د  مل نم  ک دهسنیچه ی 

ک ور روی س سنره ی هاد را ک ا ر ب ن اد در ح لا  دساو  و در      

را تا  انوها ی تحوا ن  و     کلهرق وصل م ب شد بکه م ش   به   و لح

هرکادام ا  س سانره  در    نق ن  حرک  ده د و ا  خ من  شاد   

اگر س سنر مربنطاه  مال نک اد    .مق بل ش  ر اطم     ح صل ک  د 

 م ل  مور را برای س سنر ت ظ م ک  د2-1.5  صله 

 ب  وجند روش  باند  م شا   ه چکادام ا     -5

 ک دس سنره  در و ع   تحری   مل نم 

   ک  د اگر ای   راغ روش  نب شاد  روی تغذیه را POW راغ 

 ش شه ای ترانس تغذیه را    ک  د  ن ه ی 

دساوه مربنطاه    کلاه منقع حرک  اتنم ت    -6

 ن   م   رخد

پ چ م کرو سنیچ مربنطه در داخل بدنه ریخوه و پش  دساوه هاد   

 شل شده و ی  م کرو سنیچ صدمه دیده اس 

در ح   حرکا  اتنم ت ا  محانر  ر ا      -7

 (ح ل  س گ تخ )م شندمونقف ن

را برداشوه و تحری  شد   راغ س سان  ک ور منتنر محنر  ر   

ب    صله س سنر ا  .در ح   دورا  پنل  منتنر اطم     ح صل ک  د

 .ق عه مق بل  ی د اس  و ی  در م سر س سنر ق ع  وجند دارد
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 تجهیزات هیدرولیکی -4بخش 
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 م برای حرک  طنل  م   مجه  شده ه ی  س سوم ه درول ک  ش مل ت ن  پم  و ش ر آلا  لا MAT200Aم ش   

اس  و سر   حرک  ر   و برگشو  م   به کم  ش ره ی گلنی  منجند روی س سوم به صنر  ت ظ م دسو  

 .ک ورل م  گردد

  
 .مدار هیدرولیکی سیستم به شرح زیر است
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 راه انداز ی – 5بخش 

 ایم   ک ر -

 ده س  ی م ش   قبل ا  راه اندا ی  آم-

 رل وس یل ک و -

 دارنده س گهمحنره ی ن  -

 ايمنی كار

 :م ش   برای ت م   ایم   در منقع اسو  ده دارای امک ن    یر م ب شد 

 د  ه  به ک روره ی ح  ظو  مجه  م ب شتم م  ق ع   گردنده و تسمه

 گها ن  آ   که م نع پ ش د  آ  ص بن  و تکه ه ی س گ سامب ده در منقاع شکساو  ن    م شندم ش   ب  ک وره ی  ارائه 

اتنر مجبانر ن سا  در صانر   ادم     رب  برای  اپ. م ش   ا  طرف جلن ی  بغل م وناند منرد اسو  ده قرار گ رد . شدم ب 

 .طراح  م ش   براس س اصنل ایم   م  ب  اسو ندارد م ب شد . امک   در جلنم ش   ب یسود 

طریقه صح ح در ای  کو بچه آمده .  ده بعمل آید دق  ویژه ای در سنار نمند  اب اره  و س گ ه ی سمب م شندتنص ه 

 .اس  

 : قبل از راه اندازي آماده سازي ماشين

بهور اس  دق ق  تم م م  ل  ای  کو بچه را خنانده و ش  خو  ا  م ش   و موعلق   آ  قبل ا  راه اندا ی آ  داشوه ب ش د 

س  ی آم ده  -ج بج ی  بلنکه ی  نب  )ول شند ذمب 7 به رو  ک ری در بخشلا م اس  دق  ویژه به م  ل  مربنط 

 (بنس له رولره ی  د اص ک ک  –جه  حمل و نقل 

بخ طر حمل و نقل م ش   ، رولره  مح ظه رولره  برای مح  ظ  در انوق ل ا  محل خند برداشوه شده و به جا ی آنها    

 .بلنکه ی  نب  گذاشوه شده اس 

برداری ا  م ش   ، م  ه  ب یاد بل اد    ه  خند ن هداشوه شده اند  قبل ا  بهرم  ه  روی آنه  آ اد بنده و تح  ن روی و 

 .م  ه  ب ید ب نر ایسو ده بل د شنند. شده و روی م   مننث ژ  ر   ا  قبل ته ه شده م وقل شند 

هه ی و دوب ره رو   ک ری شنند راه   نمندهبلنکه ی  نب  ب ید درآورده شنند راه  هه ی م   و حم له تم   خش  

 ادد رولار    24ق ساه سا لنن  و    درجه 90رولر قرار م  گ رند در راه  هه  م شنری د د 24مس ح، ق سه س لنن  و 

درجاه را   90شنند ب ریقا  کاه محانر آنها   اویاه      ری م امعهذا رولره  مو  وب ً ج گذ. ک ک  قرار م  گ رند  د اص

 .تشک ل م  دهد

نه  به دق  ردیف ب دی شده اند و نم  تنان د با  رولرها ی دی ار    نند آم شخو ، رولره  خش  و تم   قبل ا  ج  اندا 

 .م شندج ی  ی  شنند به طنر یدک  دو رولر ا     ن   به همراه م ش   داده 

م ا  ها    لا م اس  . شنند  دق  روی راه  هه  قرار داده م بسپس م  ه  به آرام  در اموداد صح ح پ ی   آورده شده 

 در س دگ  و روان  روی راه  هه  م  لغ ند لاذا ممکا  اسا     به نپه  مه ر شنند ب  تنجه به ای که آنه ب  اسو بلا  صله

 .ب  و د حم لها  روی صنر  مه ر نشد  تنسد اسونپه ، 
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 وسايل كنترل

 .شدم ب مشخص   داده شده در  یر ش مل وس یل ک ورل م ش   

وصل اسا  و تجه ا ا  در   م هپ نسوه به جری   تغذیه مربنطبرای اتص ل تجه  ا  س   ن  گرد، سنک   ک نکونر -1

نسا له پان  با تن  راه انادا ی     جدا ته ه و خریاداری شانند و آ  ب  صنر  حو  اگر ب. هر  م   م ونان د وصل شنند

  .م شند

 .ک دتجه  ا  برق  و م ش   را ق ع م  پن  ب تنن  که در ی  لحظه جری   برق تم م: پن  ب تن  ا  راری -1

 .پن  ب تن  ت ظ م سون  ح مل محنر اصل  به طرف پ ی   -2

 س سنرنس له حد در و ع   م وه  ال ه پ ی   بک ورل حرک  ب ش ا  

 .سون  وقو  حرک  م  ک د که پن  ب تن  در ح ل   ش ر داده شده ن هداشوه شند

 .آ اد شده، حرک  مق ع  و   ر دائم  خناهد بند  وقو  پن  ب تن

  ر  منتنر محرکه محنر اصل پن  ب تن  اسو-4

 پن  ب تن  ت ظ م سون  ح مل محنر اصل  به طرف ب لا -5

 .شندا م ل م  س سنرک ورل حرک  ب ش ا  حد و ع   در م وه  ال ه قسم  ب لا به وس له 

 .سون  وقو  حرک  م  ک د که پن  ب تن  در و ع    ش ر داده شده ن هداشوه شند

 (0/01mm  صله دو خد ) 1/25mmله در هر دور ورن ه ت ظ م حرک   مندی ک -6

 ه ی ت ظ م  مندی کله و ت ظ م حم له لکه -7

 (0/02mm  صله دو خد ) 4mmورن ه ت ظ م حم له در هر دور  -4

 9- ،0 ،9+پ چ گرد  دق   م    -2

 مهره ه ی آ اد کرد  م  ه  قبل ا  گرد  -14

 س ح اصل  ح مل کله ک رگ ر -11

 .درجه ای را در هر دو س ح  مندی و ا ق  م  دهد 360گرد   اویه ای به کله ک رگ ر امک  ی ت ق نه ی   -11

 .ب  ص حه تقس م دی ری تعنیض شند دب  شل کرد  مهره و ری گ ص حه تقس م کله گ رگ ر م  تنان -12

 کله ک رگ ر -14

 .شدم ب اسون  ه ی ق بل ت ظ م جه  محدود کرد  حرک  طنل  م    -15

ل ت ظ م اساو  ده شاده و در   ق بنقع اسو  ده ا  س سوم ه درول ک  برای ک ورل حرک  طنل  م   ا  اسونپه ی در م -16

 .محکم شنند Tش  ر  درپ چه ی ت ظ م  بنس له منقع وه ن دیکوری  

 کله -17

ربنطه انج م نس له ب رو  کش د  دسوه م  و برای درگ ری و  مل نمند  به  برای حرک  طنل  آرام م  ک سه دنده -14

 .وناند آ ادانه در اموداد ا ق  حرک  ک ده  ا  ح ل  درگ ری خ رج و م   م  و ب   ش ر داد  دسوه، ک سه دنده م شند

 دسو  ه مر   سم  راس    ری -12
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 ق بل ت ظ م   مر  بدسو  ه مر   سم      -14

 پ چ ت ظ م برای س   کرد  کله در ی  و ع   قبل ا  ت ظ م  مندی -11

ت ظ م دسو  م   به وس له اهرم م  تناند قبل ا  کش ده شد  اهرم حرک  ک د در ح لو  که اهارم باداخل  شا ر     -11

 .م شندداده شند م   به وس له آ  ک ورل ن

ها ی سا گ سامب ده مانرد     تعنیض م له و در منقع. داردمحنر کله را در مق بل  رخش ن ه م  ،پ   ن هدارنده -12

 .دگ راسو  ده قرار م 

 ش  ره ی ن هدارنده روی حم له -14

 .آنه  برای ن ه داشو  تجه  ا  منرد نظر و وس یل  ر   بک ر م  روند

 .سنیچ اصل  برق م ش   را ق ع م  ک د -15

 .پن  ب تن  وصل ک  ده س سوم ه درول ک -16

 پن  ب تن  وصل ک  ده دسو  ه س   ن  گرد-17

 .  س سوم آ  و ص بن پن  ب تن  وصل ک  ده س سوم هناکش ب -14

 .ک  ده س سوم ه درول ک  عپن  ب تن  ق  -12

 .ک  ده س سوم هناکش ی  س سوم آ  ص بن  پن  ب تن  ق ع -24

 .برای وصل کرد  س سوم ه درول ک  ک نکونر -21

اگر . دم شنتغذیه  مندی کله، اگر دسوه تنپ  کش ده شند، تغذیه  مندی درگ ر شده و کله به وس له برق ت ظ م  -22

 .شدم ب داخل  ش ر داده شند کله به وس له  لکه به صنر  دسو  در اموداد  مندی ق بل ت ظ م  به  پدسوه تن

 سنک  اتص ل س سوم روش  ی   -24

 سنیچ تعنیض برای انوخ   سر   محنر کله -25

د بعاد با  حرکا  داد     در صنر  شل بند  تسمه انوق ل حرک  کله ابودا ب ید  ه ر پ چ الکورومنر را شل نمان  -26

 .منتنر به سم  راس  م  تنا  تسمه را س   کرد و بعد پ چه ی شل شده را دوب ره محکم نمند
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 محورهای نگهدارنده سنگ سمباده ها

 1،1،2شکل 5بخش : تن  ح   

ب یاد   17105بساوه شاده و پا   شام ره      3در محنر کله سنراخ منرس  17101محنر ن هدارنده س گ سمب ده شم ره 

 .اخل سنراخ تعب ه شده در محنر  ده شندد

 .ک ددر گرد  معکنس ن گه ن  مح  ظ  م پ   ا  ب   شد  محنر . ممک  اس  معکنس شند 3گرد  محنر منرس 

پ چ مخصنص ب  تنجه به ق ر  رخ سمب ده انوخ   شده اس ،  رخ سمب ده مذکنر روی  ل ج پ چ مخصانص سانار   

واشره ی ک  ذی، ب    ارخ سامب ده و ق عاه    . م شندن هداشوه  17108شم ره و به وس له واشر  17101شم ره  ،شده

 .مذکنر قرار م  گ رند

 رخ سمب ده ب  پ چ مخصنص مربنطه ب ید روی انوه ی مخروط  محنر ج   ده شده و به وس له مهره دو گا م شام ره   

 .طب  رو   یر س   شنند 17104

پ چ مخصنص با   ارخ سامب ده    . بسوه شند 1 چ شده محنر ا  گ م پ بل ا  هر    ، مهره دوگ م ت  انوه  روی قسم ق

 .نص  شده و روی آ  محنر سنار شده و ه   م  سب د  قسم  مخروط  محنر س   شند

، خلاف  قربه ه ی س    به وس له آ  ر قلاب  شکل برای جلنگ ری ا   رخ د   ل ج ن هداشوه 17104مهره، شم ره 

 .م شند

  1/5mmو دی ری ب  گ م  1mmائه شده اس ، ی  سری دندانه ب  گ م مهره ب  دو دندانه ار

ب  س   کرد  در خلاف جه   قربه ه ی س     پ چ مخصنص س گ سمب ده، وقوا  کاه محانر اصال  در جها       

 . قربه ه ی س    و ی  خلاف  قربه ه ی س    م   رخد، ا  شل شد  جلنگ ری م  ک د

ه وس له پ   ج   ده شده، محنر اصل  م  تناند در مق بال  ارخش ن هداشاوه    ب  ن هداشوه شد  محنره  و  ل جه ، ب

 .شند

 آ اد ک  د و دق  ویژه ای برای ن هداشاو   را اصل ،  رامن  نک  د که پ   محنر معهذا قبل ا  اسو ر  منتنر محرکه

 .ک  دمحنره  و  رخ سمب ده مبذول دارید و  رخ سمب ده را در منرد شکسو   ه ی احوم ل  ک ورل 
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 تعمیرات -1بخش

 
 دستورالعمل های نگهداری ماشین

 رو  ک ری م ش   -

 ی م ش  رجدول تبدیل روانک  -

 دسونرالعمله ی  برای س  ر  ق ع   یدک  -

 

 :مشخصات شکلها

 نم ی نق ط رو  ک ری -

 ق عه ق بل تعنیض -پ چ ه دی -

 ق عه ق بل تعنیض -مهره پ چ ه دی -

 

 :اشيندستور العمل نگهداري م

 .نندم شبرای حصنل اطم     ا  اسو  ده مداوم و   ری ا  اشک ل م ش   دسونرالعمله  و منارد اس س   یر ی دآوری 

 .تم م  م ش   قبل ا  شروع هر ش    ک ری ب ید ا  گردو  ب ر و ن خ لص ه  تم   شند -1

 .وانک ره  رو  ک ری شندمشخص ا  رم ش   ب یسو  مرتب ً و به طنر صح ح ا  نق ط مع   ب  ننع  -1

 ..مرتب ً آ  رکش  و ب لانس گ ری شنندقسموه ی گردنده م ش   ب یسو   -2

  هه  و س یر نق ط در تما س  براده ه ی  د  و  نلاد ب یسو  بدق  ا  م ش   دور شده در   ر ای  صنر  در راه -4

 .کرده و به آنه  آس   خناه د رس ند رگ م ش  

 .راه  هه  گذاشوه شنند اب اره  نب ید روی -5

راه  هه ی م ش   باه ویاژه قساموه ی لغا ا  م شا   ب یاد ا  ن انذ باراده باه وسا له            ،در منقع م ش  ک ری  د  -6

 .در   ر ای  صنر  مخلنط رو   و  د  بر روی آنه  اثر مخر  خناهد داش . پنششه ی  ح  ظ  شنند

ای   مل ب  ث راند  ذرا  ری  به م    ق ع   موحار، م شا     . م ش   را نب یسو  ب  هنای  شرده تم  ک ری کرد -7

 .شده و ب  ث خراب  آنه  و ک هش  مر ق ع   خناهد شد

 .دق   ی دی در ر  ی  دسونرالعمله ی ارائه شده در ای  راه م  مبذول شند -4

 .شدب   ب  رس  رو انه، تم  ک ری و رو  ک ری م ش   ب یسو  ی  وظ  ه اس س  مسئنل مراق  م ش  -2

ش    ک ری، به ویژه قبل ا  تع  ل، م ش   ب ید به دق  تم   شده و هر     به ج ی خاند گذاشاوه    ردر پ ی   ه -14

دسونرالعمله ی  نق ر  ی  شنند اطم     شم  در بهره برداری ا م شا    ب شاور شاده و ن ا   باه تعم ار و       اگر . شند

 .تعنیض ق ع   کمور خناهد شد

KALATEK.COM



 
  

 

ي  ماشين  كن ز ي ت ر ا ز ب  MAT200A ا



 روغنکاري ماشين

 1شکل   -7 تن  ح بخش

. م ش   ب  دو ش    ک ری در رو  ت  یکس ل ن    به تعنیض گریس نادارد . رو  ک ری شده اند SP2ب ری  ه  ب  گریس 

 .اول   گریس در منقع س خ  م ش   در مح ظه ب ری  ه  ش رژ شده اس 

و دوب ره  آنه  . و خش  ک  د آنه  را تم  . شند بعد ا  یکس ل، ب ری  ه  پ  ده و در گ  وئ ل شسوشن داده شنندتنص ه م 

را ب  گریس جدید ش رژ کرده و مجداً سنار ک  د در مننو ژ آنه  دق  شند که ب ری  ه  و ری  ه ی   صل مربنطاه ق بال   

در منقع ک ر ب ش ا  حد م ش   تعانیض گاریس   . تنجه نمند که آنه  ب  دق   ی د ت ظ م م شنند یدج بج ی  ن سو د، ب 

در ای ج  بعد ا  تم   کرد  ب ری  ه  و تعنیض گریس و ج   د  آنها ، محانر اصال     . شندم  م ه یکب ر تنص ه ششهر 

 .شنند    شند  مثل منقع  که ب ری  ه   نض  م گردانده شده دم ی آ ب ید

 .م  لعه شند 1تنص ه م شند قبل ا  پ  ده کرد  ب ری  ه ی محنر اصل ، بخش کله در  صل: تنجه

هر س ل یکب ر تم   نمنده و ب  گاریس جدیاد پار     رانند و آنه  م شرو  ک ری  V3ی الکورومنتنره  ب  گریس ب ری  ه 

باه خانب     V3، م ن د ب ری  ه ی  دساو  ه سا گ  نا  گارد و   اره با  گاریس        ک  د س یر ی ط ق نه ی  د اص ک ، 

 . مر ای  س سوم طنلان  اس . م شندرو  ک ری 

ای  س نح قبل ا  شاروع هار شا    کا ری      تنص ه م شند  .نندم شرو  ک ری S-4,7E/50Cس نح لغ ش  ب  رو   

 .رو  ک ری شنند نق ط منرد رو  ک ری ب  رنگ قرم  مشخص شده اند

 

 راهگاههاي  ضد اصطکاكی ميزها

 .نندم شراه  هه ی م شنری و س ح م  ه  ت م   رو   رو  ک ری به وس له  و له ه  انج م 

شند که قبل ا  سنار کرد  راه  هه ی  د اص ک ک ، رو   خنره  را ا  تنص ه م . نیل م شندبدو  رو   تحم ش   

 .در هم    م   ممک  اس  که   لم  ا  رو   روی راه  هه ی ایج د شند. رو   پرک  د

 ه رو ا  ا ا   رو   پر شده ب یسو  ک ورل شند و هر م ه یکب ر . منرد ن    اس S-4,7E/50Cبرای رو  ک ری، رو   

ه  را ب  گ  وئ ل تم ا  کارده، و خشا      مه شند هر س ل یکب ر م  ه  را برداشوه، راه  هه  و سبعلاوه تنص ه م . شند

 .و اج  ه ده د ی    لم ا  رو   ت  ه تشک ل شند و سپس تم م  اج اء را مجدداً سنار ک  د. نمند

 ب ری  ه ی محنر اصل   SP2  گریس  هر س ل یکب ر 

 ب ری  ه ی الکورومنتنره   V3  گریس  ر هر س ل یکب  

 س یر ی ت ق نه ی  د اص ک ک  V3  گریس رو  ک ری بل د مد 

 س نح لغ ا  و ی ت ق نه ی مس ح  S  رو    هر ش    ک ری

  س نح  د اص ک ک  م  ه   S  رو    هر م ه یکب ر
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ين ش ما ري  کا غن و ر ل  ي بد ت ول  د  ج
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 :دستور العمل سفارش قطعات يدكی

س  رش   شم  برای ق ع   یدک  ب یسو   ،م ک ر نکرد  دسو  ه به دل ل برو  نقص در هر کدام ا  ق ع   م ش  ه   

 .ک رخ نه ارس ل شند مه دس   رو  و خدم   پس ا   رو به امنر 

 .ل   ً در س  ر  ق ع   یدک  منارد  یر را ق د ک  د -1

a ) ن م م ش   و ننع طرح آ 

b )  شم ره س خ  م ش 

c) تعداد ق ع   منرد ل وم 

 .آنه  و شم ره ردیف هم ن ننه که در ای  ک ت لنگ ارائه شده اس ابع د 

د آ  را ق د راگر به ق ع   منرد ن    شم  در ای  ک ت لنگ اش ره نشده، ل   ً به مشخص   روی ق عه و ابع د و ک رب -1

 .ک  د
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