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 MSB  , MS  B ماشين مته 

 ضميمه ...

ن و و شمما را در گومونوع لمم  و كمار بما ايمن ماشمي       . هاي ابزار استيجه تجربه در زمينه توليد ماشينمطالب اين كتابچه نت

 .نمايدحصول نتايج كار بهتر از آنها ياري مي

اگمر كييمه   . توليد و با دقيق ترين وساي  كنترل ساخته شده استهاي مدرن  تمام اجزاي، ماشين آلات از مواد مرغوب و به طريقه

حداق   واضح است كه ماشين كار خود را به خوبع انجام داده و فرسايش قطعات آن به. هاي اين كتابچه بكار برده شود راهنمايع

ماشمين را فموراا از كمار انمداخت و      بايستع. هاي غير مترقبه اشكالع رخ دهد  نقص كار ماشين يا حادثه هرگاه در اثر. خواهد رسيد

طور جمدي  اگر ماشين ب. خودتان  برطرف كردنقايص جزيع را بدون اينكه تاثيري در بازده كار كرد ماشين داشته باشد در كارگاه 

ا ه بم جهت كسب اطلاع لازم كه بتواند در تعمير آن سودمند واقع شود و يا دريافت نقشه و غيمر  ميشود آسيب ديده باشد توصيه 

و يا تيفنع و از طريق فاكس اطلاع داده شودمم  ( تبريزماشين سازي )اي با آدرس  بصورت مكاتبهست كافي. ما تماس حاص  نماييد

همواره شماره سري ماشين و تعداد قطعات يدكع مورد نياز را طبق اين كتابچه قيد نموده و يا در صورت امكمان بمه طمور دقيمق     

 .بتوانيم سفارش شما را در اسرع وقت انجام دهيم تا. مح  قطعه مزبور را شرح دهيد
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 بنام خدا

 

 :مقدمه 

از نا باماا  ه  ل باشام    MSBه  MSBاين كتابچه شاال  لارا ن ب اا كاا  ه برياما ي لاشا ن لتاه        

ار اين ا. هاي لنم ج ن  اين كتابچه  ا با نقت لطالعه فرلاينم ، شرحيا ه تاك مل شرن خريما ا  اين لاش نيا ن خراست 

سار ه كاا  نا ن،     MSBياا    MSBهركسي كه باا لاشا ن لتاه    يا لاش ن ه  فر لن يا اپراتر كتابچه ن  نسترس 

 . بباشم، كا ائي لاش ن ن  حم لر ن بظر بخراهم برن هن  بت جه، بيره نهي ه عمر لف ملاش ن كاهش  خراهم يافت

ا كه  اطلاعات كاللي از ساخت ه ساز ه كا برن لاشا ن  بيتر است قب  از استفانه از لاش ن، لنم جات كتابچه  

با  عايت همه لرا ن ذكر شامه ن  ف ارم لختلات كتابچاه، از     . به طر  كال  ه با نقت لازم لطالعه فرلاي م. لته است

آبكاه  پ ش از . ي هاي زايم، جلرا ري خراهم شم  هيه لاش ن ه اتلاف هقت ه نهبا ه كا  برهز حرانث، استيلاك  بي

-به كا ا ري  اهنماايي لازم ه نق ق ن  لر ن كا  لاش ن، ابجام ل پذيرن، با تستياي . ش ن از كا خابه ب ره  برنه شرنلا

 .كرنتال ن خراهم   اه ي ب شتر ه  ضايت شما خريما  لحترم  اين كتابچه، كا  بيتر، بيره هاي

 

 موفقيت شما را آرزومنديم

 ماشين سازي تبريزشركت 
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 MSB  , MS  B ماشين مته 

 ـ وسايل و تجهيزات استاندارد2 ...

 نام رديف
 تعداد قطعات

 ملاحظات
MS32B MSB20 

  1 1 ولتي  /الكترو موتور 1

  1 1 شكل  Vتسمه  2

  1 1 گيكلهدستگيره براي بلند كردن  9

  1 1 سيستم خنك كاري 4

  1 1 دفترچه راهنما 5

 

 ـ بسته بندي9

 تيپ ماشين مته حجم متر مكعب نوع بسته بندي mm ارتفاع mm عرض mm طول يبسته بند

 2 جعبه 2300 700 1300 زميني

MS32B 
 2 جعبه 2300 700 1300 دريايي

 1/5 جعبه 1900 650 1200 زميني

MSB20 
 1/7 جعبه 2300 700 1220 دريايي

KALATEK.COM



2 
 

 

 

 MSB  , MS  B ماشين مته 

 ـ ابعاد اصلي و مشخصات فني ماشين4 ...

 مشخصات فني هاحم MSB لتهلاش ن  MSB ماشين مته

1 1 mm تعداد محور 

32 20 mm قطر مته كاري 

200 125 mm عمق مته كاري 

4 2 morse كلاهك محور مته 

400×316 350×280 mm2 افقي 
 سطح بست ميز وسط

510×200 460×180 mm2 قائم 

420×420 420×420 mm2 سطح ميز اصلي 

625 643 mm حداكثر 
 حور مته تا ميز وسطفاصله انتهاي م

0 0 mm حداقل 

1150 1120 mm حداكثر 
 محور تا ميز اصلي يفاصله انتها

800 785 mm حداقل 

305 270 mm فاصله محور با ستون 

350 335 mm  كله گيحركت قائم 

440 410 mm حركت قائم ميز دو نبش 

800 200 kg ا  cm حداكثر گشتاور اسپندل 

800 200 kg دلنوي اسپحداكثر نير 

 تعداد  8 15
 هاي محور اصلي سرعت

56-2240 355-2800 rpm ميزان 

 تعداد  ا 4
 شروي محوريبارهاي پ

0.11  ميزان rev/mm ا 0.45 - 

1400 700/1400 rpm سرعت 
 الكترو موتور

2/2 0/55-0/75 kw قدرت 

660 640 kg دريايي 
 وزن بسته بندي

710 520 kg زميني 

645 450 kg وزن ماشين با متعلقات 

600×1050 530×1027 mm2 سطح لازم براي ماشين 
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  MSBـ اصول و شرح فني ماشين مته 5

شك  باه   vالكتره لرتر  نه سرعته ه با تسمه برس له . ل باشملحر  لته بر  هي ستر  نا اي حركت نه ابي ه قائم 

 .  بظر ارفته شمه استها لكاب زم لازم ن ه براي سفت كرن  تسمه. ارنش ن  ل آيم

تغ  ار   هاي  چيا   پله پرليجابجا كرن  تسمه  هي برس له كه تعريض اين سرعتيا  برنهسرعته  نا اي هشتلحر  لاش ن 

 .ل ر رن بطر  نستي ابجامه با  پ شرهي ل شربم  تال نهاي الكتره لرتر   قطا

ه ياك فنار   . ل كنام اي كاا    هااي سااچمه     ياتاقا ل شرن ه لحر  لته ن هتري تع  ن معمق لته كا ي  هي يك اش  ل ل 

 .ل شرن ،  هغنكا ي نسته  لرسآبرا به حالت اهل ه برل ررنابم ه لاش ن ب حلزهبي

   MSBـ اصول و شرح فني ماشين مته 1ـ5

 اه .  ا نا ن يلاش ن  هي ستر  حركت قائم ه ارنش ايكلهطر ي طراحي شمه است كه  MSBلاش ن لته ستربي 

 .رهنغ  ر جيت حركت لحر  لاش ن ب ز بكا  ل اين كل م براي ت. زي الكتره لرتر  ترسط كل م تغ  ر قطا ابجام ل ر رنابما

اي ه نه اهارم    سه پلهپرلي جابجا كرن  تسمه  هي برس له اين سرعتيا  پابزنه سرعته برنه كه تعريضلحر  لاش ن نا اي 

 باا  ل رارنن  تاال ن   شاك  از  الكترهلرتار    Vنبمه ترسط تسامه   حركت جعبه. ل شرن حاص   1شك    8شما ه نستي 

 .ل ر رنطر  نستي ه اترلات ك ابجام ب پ شرهي

اين كلاچ هقتي كه ب رهي لحار ي  . ل كنمعم  (  كلاچ اطم نا  اضافه با )نام هرم كلاچ نا  ببا  اترلات ك ترسط يك ا

طر  اترلات اك قطا     ا ب پ شرهي با . ك لرارم برسم 899 به ابمازةي ن  اثر ابزا  كنم يا شكسته ه يا هنرام برخر ن با لابع

 .عمق لته كا ي ن  اش  ل لي لتري قاب  تنظ م است. ل كنم

 .ل شرن كا ي  اي كه ن  قسمت پاي ن كله اي كا  اذاشته شمه  هغن لته ترسط يك پمپ نبمه كله اي

 .ل شرن ايه  لاش ن ب ا شمه ابجام پمپ كه ن   هي پبرس له خنك كا ي قطعه كا  با آب صابر  كه 

حالت خالرشي لاش ن ه هم ن  حام كا  استفانه بمرن ه لخز  آب صابر  ن  قسامت  از پمپ خنك كا ي ل ترا  هم ن  

 .تحتابي پايه اصلي تعب ه شمه است
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 ـ موارد استعمال ماشين6

رع سرعت ه الكا  ابتخااب سارعتياي   با ترجه به طرح لم   ه پ شرفته لاش ن ه همچن ن تن MSBن  لاش ن لته 

 .پذير شرنم لران ل رفي با اين لاش ن الكابمهم كه لته كا ي نلخراه  هي تمالرا ن لختلت، اين الكا   ا ل  ن لتناسا 

ه اين لاش ن لته طر ي طراحي شمه هاي تغذيقم ت، سرعت ه ل زا  با با ترجه به استحكام،  MSBن  لاش ن لته 

كا ي،  ل ل متر  هي هر برع فلز ل رفي، لته 12ترل مي  ا برآه نه ل كنم ترسط اين لاش ن ل ترا  تا قطر  ه ب ازهاي كه كل

ساري   تكاي ه  قطعاات اين لاش ن ن  كا ااهياي بز گ ه كرچك براي ترل م . كا ي ه خزينه زبي بمرنقلاهيز برقركا ي،

هاي كاهنمه  مبمهچرخ  ترسطكا ي كرن كه اين عم  هيززبي ه قلا خزينه (A)طر  اقت اني ن  حالتبكا  ل رهن ه ل ترا  ب

 .ل باشمپذير نه  ن  نق قه الكاب 889الي 88ي با سرعتيا (A)سرعت ن  شش لرحله ن   بج

نه   2249الي  224با سرعتياي (  C,Bحالت )ل لي لتر ن  به لرحله  12الي  8طر  اقت اني از قطر سر اخكا ي ب

 .ل شرن ن  نق قه ابجام 

 و نقل ماشين  ـ حمل7

 بگ بشمه ه براق ن  لقاب  زباگ زنااي   تمام سطرح هطر  اطم نا  بخش بسته بنمي شمه براي حم  ه بق  لاش ن ب

 ناشات طناب بايم ترجه  ابراي جابجا كرن  لاش ن با جرثق   قب  از آهيختن لاش ن ب. پرش مه شمه است با اريس لناسبي

 هي  8اهارم شاما ه   برسا له    MSB0لاشا ن لتاه    ه ن  8ليره شما ه  نسته هبرس له  MS32Bلته  لاش ن كله اي كه

ه همچنا ن ترصا ه   . ا ابجام نه مبلنم كرنه ه عم  جابجايي   4ه بعم با طناب لقاهم طبق شك  . ستر  لحكم شمه باشم

 .رس لة طناب جلرا ري شرنت ب رهبي از قب   نسته ه غ ره بشرن كه از آس ا نيم  قطعال 

س از قرا  پ  ها  هاي چربي بسته بنمي لاش ن استفانه بماي م ه حائ  ها از حاي  ن  لاش ن  هي غلطك براي حركت نا

 .برناشته شرن جاي خرناش ن ن  ارفتن ل

 ـ ابعاد ماشين و فضاي كار 8

 بشا  نانه شمه است( 1)طر  كال  ن  شك  ابعان لاش ن ه فضاي كا  ب

 ( :6شكل )ـ دياگرام دور ها 3

 

 

 (2شكل )و نقشه فونداسيون ـ نصب 11
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را بمه  فربماس ر  ب از آبا  بايستي به فربماس ر  لربرطه پ چ شربم الا  لمكن است   MSBه   MSB لتهلاش ن 

ا اري لقاهلات    كه ابمازهن  صر ت . ل شرن عمق فربماس ر  با ترجه به لقاهلت خاك لح  تع  ن . ن  كت بتربي قرا  نان

متر ابتخاب كرنه ه خاك زير آ   ا با كرب ام  ه اذاشاتن سانگ     تساب 89ماس ر   ا به عمق فرب. خاك الكا  پذير بباشم

 بار    .تارازي باا نقات   برسا له  را لاش ن  هي فربماس ر ، بايستي آبا  هنرام قرا  نان . لحكم ل كننميره ه غ ره  

هااي    هي فربماس ر  ااره . شرنتي ابجام كه عم  تراز كرن  به  احبراي اين. طرلي ه عرضي تراز بمرنل ل متر، ن  جيت 

سا ما  فارم ارفات ه    هقتي كه . للات س ما  پر بماي م زير لاش ن  ا با ل لي لتر قرا  نانه ه 19آهني تقريباً به ضخالت 

هامف از كاا    . ترم بمارن تراز كنبرس له طر  يكنراخت بسته ه هضع ت لاش ن  ا بايم پ چياي فربماس ر   ا ب. شمسخت 

طار   شا ن ب ست كه بترا  هضع ت لاش ن  ا  هي فربماس ر  ثابت براه ناشات ااار لا   اس ر  اينبمفر يا  هي چاذاشتن پ

آبياا ن    ياي فربماسا ر  ه فاصاله  لحار ي   پ چابعان . كا  نق ق با آ  ل سر خراهم برن. صح ح ب ا ه تنظ م شمه باشم

 .بشا  نانه شمه است( 2)شك  

 ـ اتصال به شبكه الكتريكي11

شبكه باشم، ات ام لاش ن  با ، نقت شرن كه لقانير لشخص شمه براي لاش ن لطابقتغذيهات ام لاش ن به لنب   قب  از

لاشا ن لتاه   باراي  لساي   متار لربا  ه هانييااي   ل ل  8/2ه هانيياي لسي به لقط  رس لبه شبكه الكتريكي ب MSBلته 

MSB 8/1  ر رنابم ابجام ل  ت آ  قرا  نانه شمه  كمتر لرب  كه قب  از ب ا لاش ن  هي فربماس ر  نل ل. 

 رس له كاب  با عايق لاست كي لستق ماً از پريز نيارا ي تاال ن شارن ات اام بارق باه لاشا ن       لمكن است اين ات ام ب

MS32B ياي از طريق س مRST  جعبه ترل نام برق ه هني به(X1)  ر رن ن  لار ن لاشا ن   هاق  ن  پايه لاش ن صر ت ل

MSB ترل نام  هاني لربرطه بهكاب  رس له ب جريا  برقXT1 الكتره لرتر  نه سرعتهه هص  شمه  ن  ناخ  تابلر برق 

M1  سرعت آ  ترسط كل م تغ  ر قطا  كنم هابمازي ل  ا  اهV1  شرن اين لاش ن به يك  پماپ الكتريكاي  عرض ل M2 

كل ام   بايساتي قب  از بكا  اباماختن لاشا ن،    MSBن  لر ن لاش ن لته  بكا  ل افتمه V2رس له شستي لجيز است كه ب

ه  (A3) هااي چاپ اارن    رس له شستيب M1 لرتر  لحر  اصلي ه  هشن بمرننا ن  قرا    ا كه  هي جعبه برق V1 اصلي

هرااه الكاا   . شرنابجام ل  STOP (A1)ه از كا  ابماختن حركت لحر  ترسط شستي   اه ابمازي شرن (A2)  است ارن

عمرلاً پاس از اتماام كاا      (V1) كل م اصلي. استفانه كرن (V1) ترا  از كل م اصليل  ،هجرن بماشته باشماستفانه از شستي 

 .براي قط  جريا  برق لاش ن بكا  ل رهن
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افتام حالتيااي    كه ن  طرف  است جعبه كل م قرا  ارفته بكا  لي (V2) يك كل م سه حالتهبرس له  (M2) الكتره پمپ

ن   ا   MS32B ه MSB لاشا ن نياارام ات االات الكتريكاي   . ل باشمائم، هص  اترلات ك سه اابه شال  قط ، هص  ن

 .لشاهمه ل كن م 8شك  

 MSB مربوط به ماشين مته   وسايل الكتريكي  -11-1

 ك لرهات ه  نه  ن  نق قه M1  الكتره لرتر   .1

 ك لر هات . هن  نق قه  نه   M2  الكتره پمپ  .2

 (ارن است  A2ارن ه  چپ A3) (استا ت)رم كنت  شستي .1

 (A1) (استرپ)كنترم   شستي .4

  V-AC (K1,K2,K3)كنتاكتر  لرتر  اصلي چپ ارن  ه  است ارن ه ترلز با برب ن    .8

 V-AC  (K4)كنتاكتر  پمپ آب صابر  با هسته  .8

 (Q2) آلپر 10كل م حرا تي  .2

 (Q1) لپرآ  . - .كل م حرا تي .8

 (T1)ثاب ه  V-AC ،30 تايمر  .0

 (D1-D4)  آلپر پ  نيرن  .19

 V  (TR.)ه  Vهاي  ه ثابريه ترابسفرلاتر  با اهل ه  .11

 (V1)  آلپر كل م اصلي سه فاز  .12

 (V2)كل مهاي سه حالته پمپ آب صابر   .11

 

 

 

 

 

 

 طرز عمل و تعميرات آنها - شرح قطعات اصلي -12

 (9شكل ) MSBوظايف آنها در ماشين مته  ـ فهرست كنترلها و1ـ12

 اي براي با  نستي اهرم ستا ه .1
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 كل م تغ  ر قطا براي  اه ابمازي ه تغ  ر قطا الكتره لرتر  .2

 پ چ ضالن كاه  تسمه .1

 كله اينسته جيت قف  كرن   .4

 صابر  ش ر تنظ م آب .8

 ن  پرش كنتاكتر ها .8

 كله ايبراي حركت قائم  نستة هنملي .2

 كا يليره تنظ م عمق لته  .8

 پ ن  اهنماي برش لحر  .0

 كل م الكتره پمپ خنك كا ي .19

 ل ز لتحرك  پ چ قف  كننمه .11

 به ستر ل ز لتحرك  بازهي پ چ قف  كننمه .12

 جيت حركت قائم ل ز لتحرك يهنملنستة  .11

 (9شكل ) MSBـ فهرست كنترلها و وظايف آنها در ماشين مته 2ـ12

 اي براي با  نستي اهرم ستا ه .1

 چپ ارن ه  است ارن  اه ابمازيهاي شستي .2

 برقجريا  شستي قط   .1

 كاه  تسمه پ چ ضالن  .4

 ايقف  كرن  كلهنسته جيت  .8

 كل م قط  جريا  پمپ .8

 كل م اصلي لاش ن .2

 تعريض سرعتيا اهرم .8

 نسته با  اترلات ك .0

 نسته تغ  ر ل زا  با  .19

 ليره تنظ م عمق لته كا ي .11

 كله ايبراي حركت قائم  هنملي نسته .12

 ن يچه پركرن   هغن .11
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 تخل ه  هغنن يچه  .14

 صابر  ش ر تنظ م آب .18

 ن پرش جعبه برق .18

 جعبه تقس م برق .12

  هغن بما .18

 ياهرم جيت سفت كرن  ل ز هسط .10

 اصول كار ماشين و تعميرات

  MSBـ ماشين مته 9ـ12

 اه ابمازي ه تغ  ر . آيم شكلي به ارنش ن  لي Vيك الكتره لرتر  فلابش نا  نه سرعته ه تسمه برس له لحر  اصلي 

اي  چيا  پلاه  پرليتغ  ر سرعت از طريق جابجا كرن  تسمه  هي ه همچن ن ل شرن كل م تغ  ر قطا ابجام  له برسسرعت 

 .نا ن II,Iهضع ت تسمه شال  نه سرعت برنه كه بستري به كل م تغ  ر قطا ن  هضع ت ل شرن تال ن 

  MSBماشين مته  -12-4

هااي جعباه نبامه باه جركات ن        مبامه شك  ه چرخ Vسمه رس له الكتره لرتر  فلابش نا  ه تلحر  اصلي لاش ن ب

  عت از بظر لته كا ي اقت اني اهرمبراي بمست آه ن  سرعتياي لتناسا براساس صفحه  اهنما براي ابتخاب سر. آيم لي

مه م ن  ل ا  ا ن  هضاع ت سااكن قارا      19 ا ن  هضع ت نلخراه قرا  نانه ه براي ابجام با  نستي اهرم شما ه  8شما ه 

ه كاا ي  ا  عمق لت 19الت پ شرهي اترلات ك بعم از ابتخاب سرعت لناسا ه تنظ م لقما  پ شرهي ترسط اهرم شما ه ح

قارا  ل امه م ه   باه حالات اترلات اك     0تنظ م ه ترسط اهرم شاما ه   11رس له ليره استرپ شما ه  هي اش  ل ل متري ب

باه طارف لرتار  ل تارا  باا        0چرخابم  اهرم شاما ه  با . فرق ن  حالت ارنش لعكرس ب ز ابجام پذير است تنظ مات

لحر  لته  حلزهبيهقتي كه با  اترلات ك ابجام شم فنر . پ شرهي اترلات ك  ا بمه  استفانه از ليره استرپ از كا  ابماخت

ن  ظ م شمه تا ك لرارم تن 899ه لقما  ب رهي لازم جيت از كا  ابماختن با  اترلات ك برابر . ررنابم ا به حالت اهم باز ل 

ناشاته   مهرااه پس از لمتي با  اترلات ك احت اج باه تنظا   . بخش حفاظت بمايم  طر  اطم نالقاب   ازنيان با  لاش ن  ا ب

سفت ه ااار    ا ب رهي لحر ي كم باشم پ چ طريق هرااهررنن ه بمين تنظ م ل (  8) شك   210شما ه  ترسط پ چ. باشم

 .ه ضالن ل كن مترسط نه پ چ لربرط  ا سپس هضع ت جميم كرنه ه   ا ش پ چب رهي لحر ي زيان باشم 

 (7شكل )تنظيم لقي ياتاقان  -12-5
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 ن  ياتاقا  جه فرسايش، ب ا شمه است هرااه ن  بت 005ا ري از بلبرينرياي ناخ  برش به شما ة لحر  لته با بيره

باراي  . لته ب اره  آه ن  اي كلهلحر  لته  ا بايستي از بمين لنظر ، برش . برطرف بمرناين لقي  ا  ل ترا آيم،  برجرن لقي

 11هاي استرپ شاما ه   سپس ليره هكرنه  ا باز (  MSB)ن   0ه شما ه  MSB 29ابتما پ ن  اهنماي شما ه  اينكا 

م  ن  اين حام، لحر  ه برش لحر  لته  ا با چرخاب.  ا ن  آه يم MSBاز لاش ن لته   8ه شما ه  MSBلاش ن لته 

 ا  ثابات   1اي شاما ه   ساتا ه  اهارم هنرام ب ره  آه ن  برش لحر  لته، بايام   ه هنجيت با  ب ره  آه  اي ن  ستا ه اهرم

ن  . يم خراهم خر نه تنظ م فنر ب. رعت خراهم چرخ مبه س حلزهبيفنر برس له ن  غ ر اين صر ت اين چرخ . بريما يم

 ا از ضالن خا ج كرنه ه آبرا ( MSB) ن  21ه شما ه ( MSB) ن  24ليره شما ه  ،اين حام براي از ب ن برن  لقي

 21قطعه شاما ه   ه(  MSB)ن   24چرخم به آ الي سفت كن م ه سپس هاشر هسط ليره شما ه  كه آزانابه لي يتا حم

ن م تا ترسط فنار  حام، براي سرا  كرن  نهبا ة، برش  ا با پ ن ر  ن ا ر ك.  ا ن  هضع ت جميم ثابت كن م( (MSB ن )

لاش ن لتاه   0ه قطعه شما ه   MSB، لاش ن لته 2ن  آخر قطعه شما ه . طر  اترلات ك به جايراه خرن بلغزنب  حلزهبي

MSB  ا ببنميم . 

  MS Bماشين مته  گيكلهـ دمونتاژ كردن 6ـ12

ابم اار  از ناخ  به هم بسته شمههاي شش ارش ه پ ن  پ چبرس له است ه هر نه تكه طراحي شمه لته نه تكه  ايكله

 .نانبايستي اعمام زير  ا بمين لنظر  ابجام . لته ضره ت پ ما كنم ايكلهچنابچه نلربتاژ 

 

 ( جرع شرن به تنظ م لقي ياتاقا ) ا همراه با برش لحر  ن  آه يم محور  .1

 .لربرط به ن  پرش تسمه  ا ن  جيت آزان شم  ن  پرش باز كن م 4پ چ شما ه  .2

 برق ه جعبه استا ت ه استرپ  ا باز كن م س م .1

 .چرخ تسمه لربرط به الكتره لرتر   ا ن  آه نه  ه الكترهلرتر   ا باز كن م .4

 .پ ن  ترپي با  اترلات ك  ا باز كرنه ه ترپي هاشر  ا ن آه نه سپس ن پرش  ا باز كن م .8

 . ا باز بماي م حلزهبيفنر  .8

طعاه  ق كارنه ه  ا  بااز   182پي  ا باز بماي م ه سپس قطعه  شاما ه   اي  ا ن  آه يم ه تر ستا ه اهرمپ ن ترپي  .2

 .طر  آهسته ب ره  آه يم ا با ضربه زن  ب 184شما ه 

انجام دمونتاژ،جريان برق را قطع از اقدام به  دقت، پيش

 .كنيد
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را به پيلر  هي ل ز طر ي قرا  نه م كه تمام پ چياي آ  قابا  نساترس    ا از ستر  ن  آه نه ه آب ايكلهحام  .8

 .باشنم

 .از كن م ه لحفظه  ا ن  آه يم ا ب 19هاي اهرم تعريض با  تغذيه شما ه  پ چ .0

 (به لحفظه با  اترلات ك ترجه بماي م)كل ه پ چياي قسمت بالايي بمبه  ا باز كن م  .19

 .قسمت بالايي بمبه  ا برنا يم تا كل ه لحر ها ه ياتاقابيا ن  قسمت زيرين قاب  نسترس باشنم .11

ه  ا تم ز ه آبيا  ا با لاانه آب بنامي   بعم از بر طرف كرن  لعايا،  براي لربتاژ لجمن، بايستي سطرح جما شم .12

 .آغشته بماينم

 ـ آزمايش و كنترل ماشين بعد از نصب19

 ا از ساطرح اايامهاي آ  پااك كن ام ه     ( ضم زبگ)بعم از ب ا،  همه قسمتياي لاش ن  ا تم ز كرنه ه لانه لحافظ 

 ا با  هغان پار بماينام ه     ايكله MSB هغنكا ي بماي م براي لاش ن  لته  1شما ة  كل ه قسمتياي لازم  ا طبق شك 

با تغ  ر قطاا ه تغ  ار    MSBن  لاش ن لته . ابم اطم نا  ناشته باش م كه اهرلياي لاش ن ن  هضع ت صح ح قرا  ارفته

  رسا له اهارم  سارعتياي لحار   ا ب   MSBم هن  لاش ن لتاه   سرعتياي لحر  لاش ن  ا كنترم بماي پرلين   تسمهجاي 

بسابت باه   كاه ل از هساط  ا     شرنيان آه ي ل . كرنه ه اهرم با  اترلات ك  ا ن  هضع ت سكر  قرا  نه متنظ م  8شما ه 

 .ستر  لحكم بماي م

 سيستم خنك كننده -14

خنك كننمه تعب ه شمه است ه الكتره پمپ بالاي لخز  قرا  نا ن، لاي  خنك   ن  ناخ  پايه لاش ن، لخزبي براي لاي

سار  . ل شارن  يك ش ر كنتارم  برس له لرله لاست كي همايت شمه ه لقما  آبمهي آ  ب ز برس له  كننمه از طريق الكتره پمپ

 .لرلة خرطرلي قاب  تنظ م استبرس له لرله خنك كننمه 

 احتياط

خنك كننمه  ا از لخز  خالي بمرنه هاز جارم ه كاافات تم از     از بظر بيماشتي لازم است هر نه لاه يك با  لاي 

 .كن مبا لحلرم آب ارم بشري م ه نهبا ه پر بماي م ه لخز   ا 

 جدول مايع خنك كننده مورد مصرف

 مايع ضتعوي تيپ

زمان 

تامين 

 كمبود

گنجايش 

 مخزن
 خنك كننده مايع مخزن موجود

مواد 

 ماشينكاري

MSB20 ليتر 91 هر هفته ماهدوهر 
 پايهدر

 ماشين
ب صابونآ  

1:40 - 1:50 
 فولاد

MS32B رليت 91 هر هفته دوماههر 
درپايه 
 ماشين

 آب صابون

1:40 - 1:50 
 فولاد
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 9شكلهاي شمارة  (MSBو  MSB )كاري  ـ سيستم روغن15

تعب اه   ايكلهاي كه ن  قسمت پاي ن   هغنكا ي لاش ن اترلات ك برنه ه ترسط يك پمپ نبمه MSBن  لاش ن لته 

تعاريض  . يا بنازين بشاري م   لاش ن  ا با بفتاي كلهنه ه پس از چيا  هفته كا   هغن اهل ه  ا تخل ه كر  ابمابجام ل شمه 

پار شامه ه    ا ااريس سمتياي لتحرك ه ياتاقابيا قبلاً بتمام قMSB ابجام شرن ن  لاش ن لته  با يك شش لاه هغن هر 

ريساكا ي  ااي ه چارخ حلازه   ا   اي با لشك  لراجه شرن نبامه شاابه  اار حركت نان  كله. كا ي بما نبه  هغن يب از

 .بماي م

 روغن مورد مصرف  -15-1

 تيپ
تناوب 

 تعويض

مقدار 

 لازمروغن 

زمان تامين 

 كمبود روغن
 نوع روغن

نم روغن

 ا

كردن محل پر

 روغن

 هايمحل

 روغنكاري

MS32B 

 

 لاه 1 ل تر 8/2 لاه 8
لعانم شركت 

46بفت بيرا    

 1شك  

 18شما ه 

 1شك  

 11شما ه 

 جعبه نبمه

MS32B 

MSB20 
  اا اا

ت لعانم شرك

46بفت بيرا    
 م بالا بربمهزيلكاب  ستين هغنكا ي  1شك   

  

 

 

 

 

 

 

 :هاي آب بندي به كار رفته  ـ ليست ياتاقان ها و واشر16
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 هاي بکار رفته ـ ليست تسمه17

 محل mmمقطعسطح  mmطول مواد شكل دتعدا نوع تسمه تيپ

MS32B 1 اي حلقه V 1425 لاستيك SPA 12/7 موتور اصلي 

MSB  اي حلقه  1 V 11*17 1625 لاستيك B موتور اصلي 

 

 

 

 

 

 

 MSBـ ليست قطعات يدكي ماشين مته 18 

شماره قطعه مطابق شكلهاي   محل قطعه يدكي تعداد

 تعداد مصرف
 مشخصات فني نام قطعه ابعاد

مح

 MSB20 MS32B ل

 6201 بلبرينگ 10×32×12 1 ـ

لته
ن 

ش 
 لا

اي
ه 

كل
 

 6204 بلبرينگ 14×37×20 1 ـ

 6205 بلبرينگ 15×52×25 2 2

 P6/6206 بلبرينگ 16×62×30 2 ـ

 6207 بلبرينگ 17×72×35 ـ 2

 6209 بلبرينگ 19×85×45 2 ـ

 6304 بلبرينگ كف گرد 15×52×20 7 ـ

 P6/51206 بلبرينگ كف گرد 16×52×30 1 ـ

 P6/51205 رينگ آب بندي 15×47×25 ـ 1

 DIN 3760 رينگ آب بندي 10×47×28 1 ـ

 DIN 3760 رينگ آب بندي 12×50×30 1 ـ

 DIN 3760 رينگ آب بندي 8×62×48 1 ـ

 DIN 3760 رينگ آب بندي 7×32×22 2 ـ

 DIN 3760 رينگ آب بندي 12×52×32 ـ 1
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 8و7

 .GEAR ASS 1 016ـ01ـ117

 كله گي

 .GEAR ASS 1 045ـ01ـ117

 SHAFT 1 046ـ01ـ117

 GEAR 1 049ـ01ـ117

 GEAR 1 055ـ01ـ117

 SPINDLE SLEEVE 1 066ـ01ـ117

 .GEAR ASS 1 094ـ01ـ117

 GEARED SHAFT 1 181ـ01ـ117

 GEAR 1 186ـ01ـ117

 FREE PINION 1 191ـ01ـ117

 DRIVING PINION 1 204ـ01ـ117

 COMPRESSION SPRING 1 217ـ01ـ117

 MSBـ ليست قطعات يدكی ماشين مته 13

 محل قطعه يدكي تعداد اره قطعه مطابق نقشهشم

 SPINDLE BUSH 1 031ـ01ـ111

 كله گي

 HELICAL GEAR 1 058ـ01ـ111

 WORM 1 062ـ01ـ111

 Shaft with pinion 1 070ـ01ـ111

 SPIRAL SPRING 1 079ـ01ـ111

 .سفارش قطعات يدكي رعايت شوند در موقعـ نكاتي كه بايد 21

بياا باه لنظار     لاش ن فرسارنه شاربمجيت سافا ش آ    كرن  حم  ه بق  آس ا نيمه ه يا بعمها ن  ح ن كا قطعاتي كه ن  لرق

 .ترجه بماي مبكات ذي   اجراي فر ي ه صح ح به

 (   MSBلاش ن لته )    MSB)لاش ن لته ) ت پ لاش ن  .1

 شما ه سفا ش ترل م لاش ن .2

 سام ساخت ه تا يخ ا سام لاش ن .1

  ق قطعه آس ا نيمهبام صح ح ه نق .4

  2ه  1 باا شاكلياي شاما ة     MSBه باراي   8، 2 با ل ست لذكر  ه شكلياي شما ةلطابق  MSBشما ه قطعات يمكي  .8

 .بشا  نانه شمه است
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تابلر  اهنماي ابتخاب نه  لناسا -11شك    
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