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 TN71 تراش 



 

 مقدمه

را به شما ارائه مي نمائيم شما در اين كتابچه  TN 71Bخوشحال هستيم كه كتابچه راهنماي ماشينهاي تراش           

 .كليه مشخصات فني دستور العمل هاي كار و تعمير و نگهداري ماشينها را ملاحظه خواهيد فرمود

نماياد  مشخصاات عاعاات  ود فرساايند  دساتور      كتابچه محتوي به شرح ماشين كه به اشكال پيوستي اشاار  ماي  

 .العملهاي كار صحيح  يك جدول آ مايش دعت و مشخصات وسايل استاندارد مخصوص مي باشد

 .بنابراين اين كتابچه راهنماي ماشين در وحله اول مورد استفاد  تكنولوژيستها فورمن ها و استادكاران خواهد بود

ور بمربوطه با كتابچه مز بچه دعت بيشتري مبذول شود در صورتيكه كاركنانخواهش ما اين است كه به محتويات كتا

 .آشنائي پيدا نكنند منظور آن برآورد نخواهد شد

اي براي كار صحيح ماشين بود  و مامئناً با رعايات دساتورات آن ا  دعات و    د است اين كتابچه راهنماي ار ند امي

 .ديشوبهر  ماشين كاملاً رضايتمند مي

فني ماشين با رعايت شرايط فني معتبر انتخاب شد  با اين وصف نمي توان تضمين نماود كاه بعضاي ا      مشخصات

عاعات و مشخصات ماشين تحويلي با كتابچه راهنما تفاوتي نداشته باشاد  يارا كاه ايان عوامال دائمااً باه منظاور         

 .ماشينكاري اعتصادي و ضروريات آيند  ماشينها اصلاح و وفق داد  مي شوند

ساريال ماشاين را عياد        خريداران خود خواهش داريم در صورت نيا  به تعويض بعضي ا  عاعات تيپ و شامار ا

 .نمايند

 .ر  سريال بر روي ماشين موجود استشما
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 31.......................................................................................................  كشوي عابل تنظيم در جهت عائم -38
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 مشخصات اصلی ماشين -1
 

 ماشين تراش: نوع ماشين

 TN 71B: تيپ

 ماشين سا ي تبريز: سا ند 

 :سال توليد

 :شمار  سري

 طول تراشكاري: طول كلي ماشين و و ن آن در

 

 TN71 فني مشخصات

 mm 4000 3000 2000طول تراشكاري 

 mm 6000 5000 4000 طول كلي ماشين

 KG 3500 3250 3000وزن ماشين 

 mm 1440 عرض ماشين

 mm 1440 ارتفاع ماشين

 Kw ~9رف كلصم

 

 شمار  موجودي

 :فروشند 

 :شمار  سفارش 

 :تاريخ سفارش

 :تاريخ تحويل

 :اعتبار تضمين تا

 :محل و تاريخ نصب
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 وسايل استاندارد
 

 ملاحظات تعداد مشخصات

  عاعات الكتريكي وهاشامل الكتروموتور  الكتريكي تجهيزات -3

  1 صفحه نظام -7

 TN71Bبراي  mm315 1 فلانش براي سه نظام -1

 5به مورس  80متريك  1 بوش كاهش عار مخروط محور اصلي -4

  2 5مرغك مورس  -8

  1 روئي با ابزارگير چهار راهه كشو -3

باه جعباه دناد     ) چرخ دند  هااي تعويضاي   -2

 (رجوع شود

 يچ تراشبراي بار تغذيه و پي 

   (تعمير)ابزارهاي مورد نيا   -8

  5 پين هاي يدكي براي پيچ مادر -0

  1 دفترچه راهنما -39

  1 سيني براد   -33

  1 وسيله خنك كن با مخزن و پمپ -37

   وسايل روشنائي -31

  315 1سه نظام  -34

   پيچ هاي فونداسيون -38
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 وسايل مخصوص -2
 

 :مشخصات

 براي مونتاژ و دمونتاژ ماندرل -3

 صفحه نظام تخت -7

  TN71B mm315چهار نظام اونيورسال براي  -1

 كشوي فوعاني با ابزارگير آمريكائي -4

 بزارگير عقبيا -8

 حامل عابل تنظيم در جهت عائم -3

 دستگا  مخروط تراشي -2

 8مرغك گردان مورس  -8

18012لونت ثابت  -0  

18012لونت متحرك  -39  

mm320180لونت ثابت بزرگ به عار -33  

 چهار نظام تكرو -37

 استوپ ميكرومتري ثابت -31
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

 مشخصات ماشين -3
 

 TN71B :ظرفيت -1

 710 عار كارگير تا روي ميز 

 420 ند رعار كارگير تا روي حامل 

 960 عار كارگير در داخل شيار

 300 عرض شيار در جلو صفحه نظام

 355 ارتفاع مرغك ا  روي ميز

 4000-3000-2000 طول تراشكاري

 4125-3125-2125 فاصله بين دو مرغك

 24000KP Cm پل مجا حداكثر كو

 r.p.m 20 مجا  حداكثر سرعت براي كوپل

 1500Kg  حداكثر و ن عاعه كار

  :محور اصلي -2

 110mm عار محور اصلي در ياتاعان جلو

 71mm عار سوراخ داخل محور

 540mm 71mmعار سوراخ در عمق 

  عار انتهاي محور اصلي در جلو

Metric 80 مخروط داخلي   

 220mm DIN55027 مخروط خارجي

  :سرعتهاي محور اصلي -3

 I 10-112 r.p.mميزان سرعتهاي محدود  

 I 8تعداد سرعتهاي محدود  

 II 90-1000 r.p.mميزان سرعتهاي محدود  

 II 8تعداد سرعتهاي محدود  

 1.4 1/4ضريب افزايش سرعتهاي محور اصلي 
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  :ندهرحركت حامل  -9

 38 اد بارهاي تغذيه طوليتعد

 38 تعداد بارهاي تغذيه عرضي

  :ميزان بارهاي تغذیه طولي

 0/8mm/rev-0/05 نيروي محركه ا  محور اصلي

 6/4mm/rev-0/64 نيروي محركه ا  محور معكوس

  :ميزان بارهاي تغذیه عرضي

 0/4mm/rev-0/025 نيروي محركه ا  محور اصلي

 3/2mm/rev-0/32 سنيروي محركه ا  محور معكو

 1200KP حداكثر نيروي بار تغذيه اصلي

 700KP حداكثر نيروي بار تغذيه عرضي

  :پيچها -5

 40mm-0/5 پيچ متريك با گام 70

 80TPI-1 پيچ ويتورث 18

 20-0/25 پيچ مدولي 73

 72TPI-2 پيچ ديامترال 13

  پيچ مادر -6

 Tr 48X6mm عار و گام

  :حامل رنده -7

 400mm كشوي عرضي  كورس

 180mm كورس دستي كشوي ابزارگير 

 Metric Tr 24X5L پيچ هادي عرضي  حامل رند 

 TR20X4 پيچ هادي ابزار گير

 0/05mm هر يك ا  تقسيمات رينگ مدرج كشوي عرضي

 0/025mm هر يك ا  تقسيمات رينگ مدرج كشوي ابزار

 25X40mm حداكثر مقاع ابزار

 170X170mm دانر گريابعاد ابزارگ

 1500KP حداكثر نيروي اعمال شد  به ابزار 

 8 تعداد حالات ضامن شدن ابزارگير گردان

  :دستگاه مرغك -8
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 90mm عار بوش نگهدار مرغك ثابت

 240mm كورس بوش نگهدار مرغك ثابت

 Morse 5 مخروط داخل بوش نگهدار مرغك ثابت

mm10 حركت عرضي دستگا  مرغك به هر طرف  

 TR28X5 پيچ هادي

  :مرغك ثابت محور اصلي -4

 Morse 5 شيب

 60º  اويه راس مرغك

  :مرغك ثابت دستگاه مرغك -11

 Morse 5 شيب

 60º  اويه راس مرغك

  :بوش كاهنده محور اصلي -11

  Metric 80 عار مخروط خارجي

 Morse 5 شيب داخلي

  :دستگاه خنك كننده -12

 Litr 70 ظرفيت مخزن مايع خنككاري

 Litr /Min 10 دبي الكتروپمپ

 KW 0/09 عدرت الكتروپمپ 

 r.p.m 2800 دور الكتروپمپ

 طبق طول تراشكاري سيني براده -13

  :موتور حركت سریع -19

 0.55KW عدرت 

 r.p.m 3000 دور 

  :موتور اصلي -15

 7/5KW عدرت 

 r.p.m 1440 دور 
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 مخصوص متعلقاتات فنی مشخص -4
 

  (چهارنظام تك رو)صفحه نظام چهارفكي-1 

 710 عار خارجي

 605 حداكثر عار بسته شد  ا  خارج

 710 حداكثر عار بسته شد  ا  داخل

  :صفحه نظام تخت -2

 710 عار خارجي

 16 تعدادشيارهاي بست

 TN71B :چهار نظام اونيورسال دستي -3

 315 عار خارجي

 315 عار بسته شد  ا  خارجحداكثر 

 300 حداكثر عار بسته شد  ا  داخل

 80 عار بسته شد  ا  داخل علحدا

 110 عار سوراخ مياني

  :كشوي فوقاني با ابزار گير آمریكائي -9

 40X25mm حداكثر مقاع ابزار 

  كشوي فوقاني با ابزارگير صفحه اي شكل -5

 40X25mm حداكثر مقاع ابزار

  :ير عقبيابزارگ -6

 120mm تنظيم عرضي

 190mm تنظيم طولي در صورت وجود يك ابزارگير ساد 

 120mm و ابزارگير ساد دتنظيم در صورت وجود 

 170mm تنظيم در صورت وجود يك ابزارگير دو راهه

 40X25 حداكثر مقاع ابزار

  :حامل قابل تنظيم در جهت قائم -7

 435X260mm ابعاد ساح بست حامل

 4 عداد شيارهاي بستت

اي كنناد  بار روي بسات كاه باراي عاعاات اساتوانه       تعداد شيارهاي هم مركز

 .باشندمناسب مي

1 

 1 تعداد شيارهاي بست بر روي عاعه بست

 45º ر طرف در صفحه عائمه بست بهكشوي ميزان چرخش 
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طرف در صفحه افقي با كشاوي بسات    هر ميزان چرخش حامل عابل تنظيم به

 انتهاي فوعاني نهايي خود واعع در

90º 

 180mm (بار تغذيه)كورس حامل به طور عرضي 

  :دستگاه مخروط تراشي -8

 500mm حداكثر طول تراشكاري

 200 حداكثر  اويه راس مخروط

  :مرغك متحرك -4

 Morse 5 شيب

 60º  اويه راس مرغك

  :ثابت تلون -11

mm18012 عار كارگير با گير  هاي اصاكاكي   

  :لونت متحرك -12

mm18012 عار كارگير با گير  هاي اصاكاكي   

  :لونت ثابت بزرگ -13

  عار كارگير

(a) 320180 با گير  هاي اصاكاكي   

(b) 320180 با گير  هاي غلاكي   

 بسته بندي -29

 ابعاد

 تيپ ماشين

 طول عرض فاعارت

TN 71/3000 1720 1800 5180 

TN 71/4000 1720 1800 6180 

TN71/2000 1720 1800 4180 

 

 .ماشين همرا  با وسايل مخصوص در يك جعبه بزرگ بسته بندي مي شود
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 شرح فنی ماشين -5
توليدات سري و با توجه به خصوصيات گوناگون  دعت كار و عيمت كمترشان براي  TN سري ماشينهاي تراش      

 .باشدمناسب ميتوليدي و تعميراتي  يكارگاهها تكي در تعميرگاهها

ح اين ماشينها طبق مقتضيات فنون ماشينكاري مدرن است وسعت عمليات و امكان مجهز ساختن ماشين با اناواع  رط

 .وسايل مخصوص  آن را به صورت ماشين افزار چند منظوري در آورد  است

يه عمليات ماشينكاري ا  عبيل تراشكاري و در صورت داشتن دستگاههاي الحااعي چارخ دناد     اين ماشينها براي كل

باشند محور اصلي با دماغه فلانش دار  با يك مخاروط  تراش  سنگ  ني داخل و خارج و ديگر عمليات مناسب مي

 .مي باشد (bayonet)كوتا  و با اتصال مخصوص 

. بزار گير صفحه اي شكل  آمريكائي و يا عقبي را روي آن سوار نمود  كه مي توان يك ادرح شطوري ط  دحامل رن

سيستم استوپها و استعمال اساتوپهاي ثابات عابال    . اين ابزارگيرها جزو وسايل مخصوص به خريداران داد  مي شود

 .تنظيم  محصول دهي را در توليدات سري به طور عابل ملاحظه افزايش داد  است

هاي تعويض مي  ا به مراتب اعتصادي بود  به طوريكه با حداعل جابجا ساختن چرخ دند پيچ تراشي روي اين ماشينه

توان پيچهاي متريك  اينچي  مدولي و يا ديامترال را در آورد با توجه به استحكام كليه اجازاء ماشاين  دعات بيشاتر     

 .ماشينكاري عايد مي شود

ر نتيجه اتخاذ يك شكل بهينه و بكاار باردن سيساتم    دو خاصيت عمد  يك ماشين افزار يعني دعت و استحكام آن د

 .گرددرخ دند  هاي انتقال مناسب كسب ميچ

 

 (سيستم انتقال)ها ترتيب چرخ دنده -6
در اين شكل طر  عرار گرفتن چرخ دناد  هاا   . ترتيب چرخ دند  هاي انتقال حركت را نشان مي دهد 3شكل         

ديااگرام  . به وضاوح مشااهد  ماي گاردد     (Carriage)نگهدار رند  اشي و در جعبه محور اصلي و جعبه دند  پيچ تر

 .براي كليه ميزانهاي سرعت محور اصلي بكار مي رود( 3شمار   3شكل ) سرعت 

وعتاي ا  طارف   )براي سرعتهاي مربوط به حركت دوراني محور اصلي در جهت عكس عقربه هاي سااعت   Cميزان

 .رود به كار مي( نگهدار مرغك ثابت رويت شود

هت عكس مورد استفاد  عرار مي گيرد در عمليات مترياك ماشاين    جبراي حركت دوراني محور اصلي در  Dميزان 

 .مي باشد A6مقادير بار تغذيه و پيچ بري طبق شكل 

 

 

 

 

 

KALATEK.COM



 

  

 

33 

 
 TN71 تراش 



 حمل و نقل ماشين -7
ساسس روي   گاردد محكم بسته و به محل نصب حمل ماي ( 3شمار   1شكل ) ماشين را روي پايه هاي چوبي       

 .غلاكها جابجا نمود  و يا ا  يك جرثقيل استفاد  مي شود

منظور حفاظت اهرمهاي كنترل  پيچ مادر و محور اصلي ا  را بكار برد  و ب( 7شمار  ) د طنابهاي محكم در مرحله بع

  را يني برادمخزن مايع خنك كاري و س( 1شمار  ) شود مابين طناب و آنها عرار داد  مي آسيب وارد   عاعات چوبي

اور جداگانه حمل نمود هنگام آويزان نمودن ماشين ا  جرثقيل بايد دعت نمود كاه ماشاين در حالات    ميتوان با  و ب

 .تعادل ايجاد كرد (Carriage)نگهدار رند  وسيله حركت دادن اگر تعادل به هم خورد بايستي ب تعادل بايستد

را با  نمود و ا  نظر آسيبهاي وارد  در حين حمل و ي وسايل آنستعبل ا  اينكه ماشين در جايگا  خود نصب شود باي

تكميل بودن  را به ماشين سا ي اطلاع داد در ضمن وسايل را ا  نظري كرد در صورت وجود آسيب بايد آننقل بررس

 .دهيد را با ليست مربوطه مقايسه نمائيد هرگونه عيب و نقص را فوراً به ماشين سا ي اطلاعنيز كنترل كرد  و آن

 

 (2شکل) طرز نصب ماشين و نقشه فونداسيون  -8
 .باشدر دعيق اولين شرط كار دعيق آن مياودن ماشين بترا  كر

را ( 7ماابق شاكل  )سيون بتوني محكم ماابق طول ماشينست عبل ا  آوردن ماشين به محل  يك فوندابنابراين لا م

و ن ماشين و مقاومت خااك عمياق باود  باشاد تاا اينكاه ا        قدر كافي به اين فونداسيون بايستي ب. م نمودبايد فراه

نمايند در بدنه ماشين ترا  مي( 7شمار  ) يچ هاي تنظيم دفرماسيون آن جلوگيري به عمل آيد سسس ماشين را توسط پ

يشود سوراخهاي پيچ دار براي اين منظور تعبيه شد  و وضع ترا  بودن ماشين به طبق تست چارت مربوطه بررسي م

را فرا ميدهند پس ا  آنكاه بااور دعياق     (1شمار ) ه گاههاي فولادي فونداسيون صفحاتهاي تنظيم و تكين پيچمابي

) ت سيمان پر كرد  و وعتي ملات بقدر كاافي ساخت شاد مهار  هااي     هاي فونداسيون را ملاترا  گرديد اطراف پيچ

دن در جهاات طاولي و   ئمااً ا  نظار تارا  باو    نمايند ضمناً ماشين را دامي تپيچ فونداسيون را به آرامي سف( 3شمار  

 .نمايندعرضي كنترل مي

 

 تجهيزات الکتريکی -9
 7g, 7f, 7e, 7d,7c, 7b, 7aدياگرامهاي مدار الكتريكي و نقشه هاي مونتاژ شامل شكلهاي  -3

 عاعات الكتريكي -7الكتروموتورها    -3: زات الكتريكي شاملتجهي -7

 :راي سه الكتروموتور به شرح  ير استدستگا  دا:  الكتروموتورها -2-1

 M3الكتروپمپ آب صابون  -ج      M2الكتروموتور حركت سريع  -ب      M1الكتروموتور اصلي ماشين  -الف

د اصلي  كليد هاي حرارتاي  فيو هاا  كنتاكتورهاا و تاايمر      يلاين عاعات شامل ك :قطعات الكتریكي ماشين -2-2

 ها كليدهاي فرمان  لامسها و سيستم روشنايي  ميكروسوئيچها  ترمينالهاا  كانالهاا و  يترانسفورماتور مدار فرمان  شست

 .اندهاي رابط هست كه عمدتاً در داخل جعبه برق عرار گرفته سيم
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 :طرز كار ماشين -11
  F1 و فيو هاي  A1و استوپ اضاراري  Q1  Q2  Q3بايد وضعيت كليدهاي حرارتي  عبل ا  را  اندا ي ماشين        

F2  F3  F4 رنج علاو  بر اين كليدهاي حرارتي نيز مي بايست روي . كنترل شد  و همگي آنها در حالت وصل باشند

 (.7aطبق نقشه  بسته به جريان موتور مربوطه)مناسبي تنظيم شوند حرارتي 

در ايان  . ودبارق روشان ميشا   روي جعبه  L1مدار برق به شبكه وصل شد  و لامپ  V1با وصل كليد اصلي ماشين  

و سيساتم روشانايي را    (M3)  الكتروپمپ آب صاابون   (M2)موتور حركت سريع  (M1)توان موتور اصلي حالت مي

 .كار انداختب

براي ا  كار اناداختن  . شودروشن مي L3  موتور اصلي را  اندا ي شد  و لامپ (استارت) A3فشار دادن شستي        

كه روي كاور مجموعه برگشات  ( استوپ اضاراري) A1و ( تابلو فرمان معمولي روي استوپ) A2آن ا  شستي هاي 

 .سريع تعبيه شد  استفاد  ميشود

روي مجموعه روشنايي ) A6توسط كليد . جهت را  اندا ي الكتروپمپ آب صابون است( روي تابلو فرمان) A5كليد 

موتور حركت سريع بكار  A4 با فشار دادن شستي. شودو خاموش ميروشن  L2 چراغ روشنايي( تعبيه شد  است

 .اين شستي روي كاور مجموعه حركت سريع عرار دارد. افتدن دست ا  روي آن موتور ا  كار ميافتاد  و با برداشت

 

 :اقدامات حفاظتی موقع كار با دستگاه -11
  اندا ي جعبه با  است ماشين را بجعبه برق گنجاند  شد  تا در مواععي كه درب در پشت در S1سوئيچ ليميت  -

 .نشود

داخل پايه جلوئي طوري وصل شد  است كه هر گا  كلاج در حالت وصل باشد موتور اصلي  S2سوئيچ ليميت  -

پس ا  روشن شدن  .با عبارت ديگر موعع را  اندا ي موتور اصلي  نبايد باري بر آن اعمال شود. را  اندا ي نشود

 .نظام منتقل نمود به سه لاج را وصل و حركت موتور راموتور اصلي مي توان ك

ي نيز روي كاور مجموعه حركت سريع تعبيه شد   تا اپراتور موعع كار لاو  بر اين محل نصب استوپ اضارارع - 

 .با ماشين براحتي به آن دسترسي داشته باشد

و موتور اصلي خاموش شد  . سه نظام با  شود بروي كاور سه نظام وصل شد  و هرگا  در S3ليميت سوئيچ  -

 .شوداسسيندل متوعف مي

ها با  شود كلية محفظه تسمه بها و موتور اصلي نصب شد  و هرگا  درداخل محفظه تسمه S4ليميت سوئيچ  -

 .گرددها متوعف ميورحركت مح

جعبه دند  با  شود كليه حركت محورها متوعف  بداخل جعبه دند  نصب شد  و هرگا  در S5ليميت سوئيچ  -

 .گردديم
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 مونتاژ اجزاي اصلی، طرز كار و حفظ و نگهداري آنها شرح -12
داراي عدرت  ياد و دعت كار مامئن و دائمي ميباشد مشتمل بر ميزان سرعت وسيعي  TNسري ماشينهاي تراش     

بود  و امكان بكار بردن اعتصاد ابزارهاي الماسه دار در سرعتهاي برش بيشتر  همچنين پيچ تراشي با ابزارهاي 

به ( 79شمار   3شكل )هنگام عمليات ماشينكاري استاندارد ماشين توسط الكتروموتور . ر خواهد بوديسفولادي م

 (.73شمار   3شكل )حركت در مي آيد كليد اصلي ماشين نمايان و عابل دسترسي است 

 (1شماره  1شکل )ميز ماشين  -1-12

 500HB-400ي تا هاي ماشين بصورت القائ ست را  گا ا 240HB-170بستر ماشين داراي سختي تضمين شد        

باشد كه در جلوي پيش دستگا  ميز داراي دو عسمت جدا شوند  مي .سخت كاري و بعد با دعت سنگزني شد  است

جريان يكنواخت براد  ها ( 7شمار   3شكل )عرار گرفته است و ميتوان در صورت لزوم آنرا ا  ماشين جدا نمود

يابد اين سيني را  مي( 1شمار   3شكل )ني براد  سيه گيرد و بشين ادامه دارد انجام ميه پشت مائيكه بهاتوسط حفر 

 .در آيد( 3شمار   3شكل )و عقب  ( 8شمار   3شكل )ا  بين كابين هاي جلو ( 4شمار   3شكل )ميتواند بآساني 

ر اين صورت سيني براد  توسط سه يا چند پايه نگهداشته ميشود د mm 2500ميز ماشينهاي با طول بيش ا        

درون مخزن مايع ه فقط داخل كابين جلو و اولين كابين مياني عرار خواهد داشت مايع خنك كاري ا   سيني براد  ب

 .ريزدكه  ير آن عرار دارد مي( 2شمار   3شكل )

 (8 شماره 1 شکل( )تگاه اسپيندلسد)پيش دستگاه  -2-12

را تشكيل ميدهد اين دستگا  به راهگاههاي ميز ماشين بسته شد  و پيش دستگا  يك عسمت مستحكم ماشين       

گيرها بكار ميرود جادادن ابزارها و اندا   يآن براتوسط پيچهائي به جعبه دند  محكم گشته است ساح فوعاني 

محور اصلي ماشين داخل يك رولبرينگ دو رديفه عابل تنظيم گردش نمود  و در عسمت عقب بوسيله دو عدد 

رديفه كه نيروهاي شعاعي و محوري را تحمل ميكنند نگهداري ميشود  فاصله ياتاعانهاي جلو و عقب  ينگ يكبلبر

طوري انتخاب شد  است كه براي جلوگيري ا  تغيير شكل محور اصلي  تأمين دعت ياطاعانهاي بكار رفته شرايط 

 .زيمم حفظ ميگرددگآورد عليهذا استحكام و دعت ويژ  آن حتي براي بارماميمناسبي پديد 

محور اصلي ماشين حركت خود را ا  طريق يك كلاج بوسيله دند  هاي داخلي ا  جعبه دند  دريافت ميدارد       

دماغه جلوي محور اصلي داراي يك فلانش و مفصل با يونت بود  كه تعويض سريع نگهدار عيد و بست را امكان 

 .ر ميكندشعاعي را مهاو محور اصلي نيروي محوري . دهدمي

باريق  ير درجاي خود عرار داد  ( 7شمار  )NNKياتاعان دو رديفه ( 3شمار   33شكل)ليهنگام مونتاژ محور اص

بيني شد  در را جا داد  و ا  سوراخ پيش( 4شمار  )نرا برداشته و سسس رينگ روغ( 1شمار  )مهميشود رينگ دو ني

كمك بوش ه لي ياتاعان را بااگ داخاار  ريناااين مه. دت ميگرداارا سف( 8شمار  )تگا  مهر  اش دساشت پياپ

اسب ناندا   مه بارف مخروط محور فشار ميدهد رينگ دو نيمه مذكور را بوسيله سنگ  دن ب( 3شمار  )فاصل 

را در مقابل ( 5aشمار  )را سفت كرد  و سسس مهر  ( 8شمار  )آورد  و دوبار  در جاي خود عرار دهيد حال مهر  در

. نيز باور مشابه انجام خواهد شد (5a)و ( 8)براي مهر  هاي . ضامن خواهد داشت 8 شمار  مهر . دهيد آن عرار
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نيست ياتاعان را تا چندين سال درآورد اينك هر دو مهر  مذكور ضامن هستند اگر ماشين بكار گماشته شود لا م 

هرگا  پس ا  چند سال كار با ي ياتاعان  .ئيدشود كه به كاتالوگ سا ندگان ياتاعان در اين مورد رجوع نماتوصيه مي

برسد كوشش براي كم كردن  mm93/9خارجي به بيش ا  به چند صدم ميليمتر افزايش يافته و فرسودگي پوسته 

را بارف مخروط محور اصلي فشار داد بلكه ياتاعان بايستي  با ي شعاعي بي فايد  بود  و نبايد پوسته داخلي

( 8شمار   -33شكل )كه در مقابل بلبرينگ ديگر( 2ار  شم 33شكل )ي توسط بلبرينگنيروي محور .تعويض گردد

در صورتيكه  .نصب شد  مهار مي كند  بلبرينگ اخير نيروي شعاعي را در عسمت عقب پيش دستگا  نيز مهار ميكند

پيش بيني شد   لا م باشد ياتاعان نيروي محوري را در آورد  شود  جفت مهر  روي محور اصلي را كه ا  سوراخ

هاي لي را ميتوان پس ا  با  كردن پيچشل نمود  و محور اص NNKعابل دسترسي هستند مانند ياتاعان جلوئي 

مربوطه پياد  نمود و پس ا  اينكه مهر  هاي تنظيم عقب با  شدند محور اصلي به عقب راند  شد  كه امكان ميدهد 

 .دستگا  بدين ترتيب عملي خواهد بودرينگ شكاف دار را بيرون آورد و پياد  كردن پيش 

 (1شماره 1شکل)جعبه دنده  -3-12 

يك گرو  مونتاژ كامل ميدهد كه به پهلوي عقب ميز ماشين همرا  با پيش دستگا  با پيچ بسته تشكيل جعبه دند        

كه موجب  را همان چهار محورگردان تشكيل ميدهدامل دو عسمت بود  و ساح جدايش آنشجعبه دند   .شد  است

 .جعبه دند  گشته است ا  عسمت تحتاني جعبه دند  بعنوان مخزن روغن استفاد  ميشود دمونتاژو تسهيل مونتاژ 

 37شكل)كلاچ چند صفحه ايابد و يك يشكل ا  الكتروموتور به جعبه دند  انتقال مي Vحركت ا  طريق چرخ تسمه

را عوض نمود  و مانند يك ترمز براي ا  كار انداختن محور اصلي منتقل كرد  جهت دوران ه حركت را ب( 3شمار  

عرار گرفته  (Carriage)ند ر كه  ير نگهدار( 3شمار   4شكل )يآني محور اصلي بكار ميرود كلاچ توسط اهرم

شمار   37شكل)و رينگ( 70شمار   37شكل)ريق ميله اي بوسيله ماهكا  ط( 78شمار   37شكل )است و اهرم

شمار   4شكل )و ( 7و  1شمار   37شكل )انتخاب سرعتهاي مختلف توسط يك جفت اهرم. را كنترل ميكند( 73

( 72شمار   37شكل)ني جعبه دند  واعع هستند ماهكهاييد اين اهرمها كه روي ديوار  فوعاآبعمل مي( 7و  1

شكل )هرمديگر ا ند  بهمين ترتيب توسط يك جفتنميلغزند جابجا ميك .III/IIدند  ها را كه روي محورهايچرخ

هائي كه بر روي دند وار جلوي جعبه دند   ماهكهاي چرخواعع بر دي( 8و4شمار   4شكل)و  (8و  4شمار   37

براي به حركت در آوردن بار تغذيه و پيچ تراشي  ( 2و  3شمار   37 شكل)ميلغزند كنترل ميشوند Vمحور 

رود و اايكار مااذيه بااهت بار تغااض جوياااها براي تعاايكي ا  آن :دند  لغزان بكار رفته استرخاادوچ

رم كوچك ااركت توسط اهااهت حااج. مورد استفاد  عرار ميگيرد 8:3يا  3:3خاب نسبت ااگري براي انتاادي

نيز توسط اهرم ( 8:3يا  3:3)تقالاانسبت ان. كنترل ميگردد( 73شمار   4شكل )و ( 0شمار   37شكل)فوعاني

اهرم مذكور برروي يك محور هر دو . شودااترل ميااكن( 39مار  اش 37كل اش)و ( 78مار  اش 4كل اش)تانيتح

برداشته شود ( 3شمار   4شكل )جلوي جعبه دند  نصب شد  اند چرخدند  هاي تعويضي  وعتي در پوش  رادر ديو

 من شد  و اين امرضا( 3شمار   31شكل)بوسيله يك واشر و يك گير  فنرداردند  ها چرخ رس ميباشندستعابل د

 .دند  ها را فراهم ميسا دتعويض سريع چرخ
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 تنظيم كلاچ چند صفحه اي
ا  روي ديوار  عقب جعبه دند  عابل دسترسي ( 33  شمار  VI  محور37شكل )كلاچ پس ا  برداشتن درپوش     

خودداري  ميباشد ا  آنجائيكه كلاچ در كارخانه عبلاً تنظيم يافته است توصيه ميشود كه ا  دست  دن غير لا م به آن

توان يم( 37شمار   37شكل )شود و هرگا  فشار آن پس ا  مدت طولاني غير كافي شود توسط سفت كردن مهر 

15اندا   ه ضامن ميگردد با چرخاندن مهر  ب( 31شمار   37شكل )دوبار  آنرا تنظيم نمود مهر  مذكور توسط پيچ 
o 

كنند كه در حالت كار لغزش نداشته و در نظيم ميابد كلاچ را طوري تيكاهش مي 0.083mmبا ي آن باندا   

 .صورت خلاص بودن گرم نشود

 

 تنظيم ترمز نواري
كه در عسمت عقب و پائين ماشين واعع است برداشته ( 4شمار   37-7شكل )براي تنظيم ميتوانيم درپوش      

مائيم در خود كارخانه در حين مونتاژ چنانكه ا  تنظيم افتاد  باشد تنظيم ن( 1شمار  )و مهر ( 8شمار  )بوسيله پيچ 

( 8را به پيچ شمار   3بايستي پيچ شمار   4ميزان شد  و براي انداختن درپوش شمار   37-7ماابق شكل  3mmبه 

 .را سفت نمود 7تكيه داد  و مهر  شمار  

 

 (11شماره  1شکل)جعبه دنده پيچ تراشی -4-12

قل به ميز ماشين نصب شد  است در عسمت جلو توسط درپوش تراشي مانند يك واحد مست پيچ جعبه دند      

محافظت ميشود كه داراي سه اهرم براي تنظيم بارهاي تغذيه و پيچ تراشي است طرح جعبه دند  براي پيچ تراش در 

سيستم متريك و اينچي در نظر گرفته شد  است پيچ تراشي مدولي و ديامترال بوسيله استعمال چرخ دند  ها و 

مجموعه دند  ها با اهرم نورتون بوسيله يك سيستم دو محوري در يك جعبه عرار گرفته  .صورت ميسذيردتعويضي 

گيرد پيچهاي متريك و اينچي توسط اهرمي است بارهاي تغذيه و پيچ تراشي توسط يك مكانيسم رابط انجام مي

انتخاب ميشوند و ميزان ( 2ر  شما 4شكل )و ( 3شمار  31شكل )واعع بر ديوار فوعاني جعبه دند  پيچ تراشي 

همرا  با يك اهرم جهت دار ( 8شمار  4شكل )و ( 7شمار   31شكل )بارهاي تغذيه و گام پيچها بوسيله اهرم 

ماابق جدول موجود در ديوار جلوئي جعبه دند  تنظيم ميشود اهرم ( 0شمار   4شكل )و ( 1شمار   31شكل )

 .ركت به پيچ مادر و يا به محور گردان بكار ميرودحبراي هدايت ( 39شمار   4شكل )و ( 4شمار   31شكل )ديگر

بمنظور حفاظت سيستم انتقال حركت مابين محور گردان و پيچ مادر ا  صدمات وارد  در حين پيچ تراشي       

وعتي ( 8شمار   31شكل )  پيچ مادر مجهز به پين هاي برشي است ( دستگا   مرغك و غير برخورد كشو با پيش)

حداكثر بار تغذيه مجا  افزايش يابد پين برشي بريد  ميشود باوريكه ارتباط بين محور گردان و جعبه دند  پيچ 

ا ساخته را ره( 2شمار  31شكل)ي اين منظور گير  فنردار در راميتوان تعويض كرد برابرشيپين .تراشي عاع ميگردد

را در مياورند در حين عمليات با كشوها  سيستم انتقال حركت در مقابل ا دياد بار ( 8شمار  31 شكل)و رينگ 

 .توسط يك وسيله عاع كنند  كه روي نگهدار رند  نصب شد  است حفاظت ميگردد

KALATEK.COM



 

  

 

73 

 
 TN71 تراش 



 (APRON)(14شماره  1شکل ) (Carrige) ندهر نگهدار -5-12
كت جعبه تمام بسته شد  است كه حامل رند  را باورمكانيكي تغيير مكان ميدهد حريك  (Carriage)نگهداررند     

 34شكل)كه شامل يك حلقه مدرج ( 77شمار   4شكل )و ( 3شمار 34شكل )بار تغذيه طولي توسط چرخ دستي

درج محلقه . ميباشد 0/005بود  و در سيستم اينچي  mm 0/1است انجام ميگيرد هر يك ا  درجات آن ( 7شمار  

ميزان لا م تنظيم گشته و دوبار  در وضعيت خود بسته ه رها شد  ب( 1شمار   34شكل )كمك مهر ه ممكن است ب

اي ايجاد ميگردد براي بار تغذيه اتوماتيك در طول دند  شانه( 4شمار  34شكل)ونيبار تغذيه طولي بوسيله پين. شود

د را ا  جعبه دند  پيچ تراشي دريافت ميكند و حركت خو( 33شمار  4شكل) و( 8شمار  34شكل)گوش شميله ش

ع كنند  او مكانيسم ع( 2شمار  34شكل)است كه ا  طريق چرخدند ( 3شمار  34شكل) يانتهايحامل پيچ بي

و ( 37شمار   4شكل)عاع كنند  توسط يك اهرم جهت دار آورد سيستمگردش در ميه نيون فوق الذكر را بيپ

در صورت ا دياد بار باور اتوماتيك عمل مينمايد با عرار دادن اهرم در طرف  كنترل شد  و( 8شمار   34شكل )

راست يا چپ بار تغذيه طولي مربوطه حاصل ميشود با عرار دادن اهرم بارف بالا حركت بار تغذيه باور عرضي 

ت عكس انجام خواهد شد و ابزار به عاعه كار نزديك خواهد شد با جهت دوران عادي محور اصلي يعني در جه

بايستي در طرف چپ عرار ( 78شمار   4شكل)ف دستگا  اسسيندل رويت كنند اهرمكه ا  طريعقربه هاي ساعت وعت

تا اينكه ميله شش گوش  لت عبلي  اهرم را بايستي در طرف راست عرار داداو براي جهت دوران عكس ح. داد  شود

صورتيكه در(دل رويت شوديدستگا  اسسنعتي ا  طرف و)عكس عقربه هاي ساعت گردش نمايدجهت هموار  در

ر تغذيه خلاص گشته باوريكه اهرم شود و يا بار حركت  ياد باشد  باحامل رند  در برابر جسم ثابت عرار گرفته 

  حدّ نمايد بمنظور خلاص كردن بارهاي تغذيه در موععيكه بار بيش اميشت وضعيت صفر خود برگه جهت دار ب

هستند كه نيروي محياي  تهيه شد  اند كه دندانه هاي آنها طوري( 0شمار  34شكل)باشد  چرخدند  هاي انتقال

كه ماكزيمم ( 33شمار  34شكل)را ا  كار خارج ميكنند فنرهاي ضامن( 39شمار  34شكل)دند  كلاچحاصل  چرخ

فت نيروي خلاص شدن را محدود ميسا ند براي هميشه بميزان صحيح تنظيم يافته و نبايستي توسط خريدار س

ا كنترل رپيچ (37شمار  34شكل )و ( 31شمار  4شكل)(Carriage)رند نگهداراهرم دستي در عسمت جلوي . شوند

 نگهدار .وارد عمل يا ا  كار خارج ميشود( 34شمار  4شكل)پيچ هادي( 33شمار 34شكل)نمود  كه بوسيله آن مهر 

ميباشد اين ( 3شمار  4شكل)اي جعبه دند نترل كلاچ چند صفحه همچنين داراي اهرمي براي ك (Carriage)رند 

استعمال آن با حركت بارف دستگا  اسسيندل خلاص شود اعمال بارهاي اتوماتيك ضامن ميشود عبل ا  م باورراه

 .باشندمي( عفل)بسته( 37و31شمار  4كلش)تغذيه همزمان با حركت مهر  پيچ هادي ممكن نيست هر دو اهرم
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 (24شماره  1ل شک) (RAPID TRAVERSE)برگشت سریع

 A-14شكل)دستگا  شامل پيچ حلزون. نصب شد  است (Carriage)مجموعه در طرف راست نگهدار رند  اين      

 متصل ميباشد  داخل پولي عاعه يك طرفه كنندة حركت( 7شمار  A-14شكل)وليكه به يك چرخ پ( 3شمار 

-14شكل )شكل ا  الكترو موتور Vتسمه  عرار دارد و پولي حركت دوراني خود را بوسيله( 1شمار -A-14شكل)

A-  طر  كار بدين نحو  .مجموعه دستگا  بوسيله عاعات دعيق و بلبرينگها  ياتاعان بندي شد  اند .ميگيرد( 4شمار

كه پيچ حلزون حركت اصلي را ا  طريق ميله شش گوش ا  جعبه دند  ميگيرد و جعبه نگهداررند  منتقل يوعت: است

موععي كه ماشين تراش در حالت خلاص بود  .اور هر  ميگرددم پولي دستگا  برگشت سريع بهنگادر اين . ميسا د

الكتروموتور دستگا  برگشت سريع بكار افتاد   پولي ( 72شمار  4شكل)و ا  حركت با  ايستاد  است  با  دن شستي

. گردديند  حركت مآورد و حركت دوراني پولي باعث درگير شدن پولي و عاعه يكارفه كنيرا به حركت در م

و دستگا  نگهدار رند  . حركت ا  اين عاعه به ميله شش گوش و پيچ حلزون و جعبه نگه دارند  منتقل ميشود

(Carriage ) 4شكل)داروسيله اهرم جهتجهت حركت دستگا  ب. حركت ميكندبه طور مستقل و با سرعت  ياد 

در پشت دستگا  . جعبه نگهدارند   روغن كاري ميشودغن وسيله روياتاعان و عاعات ب. كنترل ميگردد( 37شمار 

يك ( A-3-14شكل )در سمت راست. براي اتصال پيچ بي سر در نظر گرفته شد  است )A-8-14شكل )درپوش

 .عدد گريس خور وجود دارد كه اين عسمت بايد هر رو  يك بار روغن كاري شود

 

 (11شکل شماره)حامل رنده و كشوها -6-12

بستن تجهيزات اونيورسال بر رويشان طرح شد  اند به اين تجهيزات يك ابزارگير چهار راهه كشوها جهت     

در طول راهگاههاي ( 3شمار  38شكل)چرخان يا ابزارگير آمريكائي و يا صفحه اي شكل نصب ميگردد حامل رند 

تنظيم ميگردد حامل ( 7شمار   38شكل)بر روي راهگاهها بوسيله گو  هاي ميز حركت مينمايد با ي حامل رند 

در جهت عرضي  كشو . ضامن ميشود( 1شمار  38شكل)هگاههاي ميز ماشين بوسيله دو پيچ چهار گوشارند  به ر

 38شكل)چرخ دستي و يا بوسيله يك( 37شمار  4شكل )ميتواند يا باور اتوماتيك بوسيله يك اهرم جهت دار 

تواند با مهر  كنترل شود اين رينگ مدرج مي( 8ر شما 38شكل)توسط رينگ مدرج ( 71شمار  4شكل)و ( 4شمار 

 38شكل)بر روي كشوي عرضي .اندا   دلخوا  گرداند  شد  و دوبار  ضامن شوده ب( 3شمار  38شكل) مربوطه

كشوي مركب  .ميباشد( 0شمار  38شكل)عرار دارد كه حامل ابزارگير ( 8شمار  38شكل)كشوي مركب( 2شمار 

به موععيت مورد نظر چرخش نمايد استقرار دعيق آن توسط يك ( 39شمار  38شكل)هر ميتواند با شل كردن چهار م

شكل )كه داراي رينگ مدرج( 33شمار  38شكل)اشل حكاكي شد  بعمل ميآيد بار تغذيه طولي بوسيله چرخ دستي

 است صورت ميسذيرد هر يك ا  درجات رينگ مدرج نصف مقدار بار تغذيه عرضي است لقي در( 37شمار  38

تنظيم ميگردد ساح فوعاني ( 34و31شمار  38شكل)راهگاههاي كشوي مركب و كشوي عرضي بوسيله گو  هاي

ئي است كه لونت متحركت  نگهدار وسايل خنك كاري و لامپ روشنائي به آن متصل چهارند  داراي پي حامل

 (.37شمار  3شكل )ميشود
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 (13شماره 1شکل ) دستگاه مرغک -7-12

هاي هبسيار مستحكم و طرح آن متناسب و هماهنگ با ماشين مي باشد اين دستگا  در راهگادستكا  مرغك       

ممكن ميگردد با سفت كردن ( 33شمار   4شكل)د و اين امر پس ا  با  كردن سه مهر زلغمنشوري ميز ماشين مي

( 32شمار  4شكل )ا  مرغك توسط چرخ دستيز ماشين ثابت ميگردد بوش دستگيمه اين سه مهر   دستگا  مرغك ب

بوش مرغك ثابت در هر ( 38شمار   4شكل )و توسط يك پيچ در جهت طولي حركت ميكند بوسيله دستك

را در خود جاي  8يك مخروط مورس ( 30شمار   4شكل)وضعيت عرار داد  ميشود در انتهاي جلوي بوش مرغك

. رديگميز ماشين باور مايل عرار ميدهد براي تراشكاري مخروطهاي تند  دستگا  مرغك نسبت به محور طولي مي

گردانند تا را با آچار مي( 73شمار   4شكل )را با  نمود  سسس پيچ ( 79شمار  4شكل )براي اين كار ابتدا پيچ

 .دوبار  سفت ميگردد( 79شمار   4شكل )موععيت مورد نظر بدست آيد و سسس پيچ 

 (7شماره  -1شکل )وسايل خنک كاري شکل -8-12

و ( 33شمار  )  يك لوله تخليه(2شمار )مخزن مايع خنك كاري ل خنك كاري شامل پمپ سانتريفوژ  يكوساي     

طريق لوله هاي خرطومي مسلّح بارف شير خروجي پمساژ   مايع خنك كنند  ا. ديگر لوله هاي خرطومي ميباشد

ميتوان جهت جريان  ميشود پايه شير خروجي روي حامل دند  نصب شد  و داراي يك خروسك و مفصل است كه

ه پايه مذكور همچنين براي اتصال لامپ روشنائي بكار مي رود مايع ا  طريق يك فيلتر ب .مايع مقدار آنرا تنظيم نمود

پ مدرون مخزن كه در  ير سيني براد  عرار دارد وارد شد  كه ا  آنجا دو مرتبه ا  طريق پمپ مكيد  مي شود پ

 .كنترل ميشود a5و  7Dسانتريفوژ توسط يك كليد شكل 

 راه اندازي ماشين -13
دعت ماالعه كرد  و ا  كليه اجزاء ماشين اطلاع كامل حاصل ه عبل ا  را  اندا ي ماشين اين دفترچه را بايستي ب -3

دعت . اند توسط نفت پاك كنيد سسس كليه ساوح كار ماشين را كه با مواد ضد  نگ پوشاند  شد . نمائيد

ههاي ميزماشين و كشوها مبذول شود تا اينكه ذرات كوچك و براد  ها برطرف شوند مخصوصي بايستي به راهگا

هرگز نبايد ا  محلولهاي الكلي استفاد  كرد پس ا  تميزكاري كامل  كليه راهگاهها را بايستي روغنكاري كرد  و 

 .نقاط مربوطه روغن  دبه ( 8شكل)نمود  و ماابق دياگرام روغنكاري مخا ن روغن ماشين را با روغنهاي مربوطه پر

طر كار صحيح كليه اهرمهاي كنترل و اجزاء مختلف ماشين را بررسي كرد  جابجا شدن كشوها و حامل رند  را  -7

 .با دست امتحان نمود  سسس محور اصلي را براي حركت آرام و نرم آن كنترل نمائيد

نيم ساعت با سرعت كم كار نمايد در  پس ا  طي مراتب فوق  ماشين را ميتوان را  اندا ي كرد  تا مدت -1

ماشين ه اندا ي يكي نباشد كافيست كه جاي دو فا  ورودي ب را  صورتيكه جهت دوران محور اصلي با جهت اهرم

 ند ر هدارميتوان جعبه دند  پيچ تراشي و نگپس ا  اطمينان ا  جهت دوران صحيح محور اصلي . را تعويض نمائيد

(Carriage) اهرمهاي . د سسس طر كار بارهاي تغذيه اتوماتيك را در سرعتهاي مختلف بررسي نمائيدرا وارد كار كر

تعويض سرعتها در حين كار ماشين مجا  . مي كار كنندسرعتها و بارهاي تغذيه بايستي به نر كنترل براي تعويض

 .ها دچار آسيب خواهند شددر غير اين صورت چرخ دند . باشندنمي
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 پيچ تراشی -14
يچ تراشي در اصل بوسيله انتخاب يك بار تغذيه كه مساوي گام پيچ مورد نظر باشد انجام ميگيرد حركت بار پ     

 4شكل )تغذيه نگهدار رند  در هر حال بجاي ميله بار تغذيه بوسيله پيچ مادر دريافت ميگردد اين كار بوسيله اهرم

با  (Carriage)نگهدار رند  ر ساختن مهر  داخل ماابق جدول موجود بر روي دستگا  اسسيندل با درگي( 39شمار  

با اهرمهاي 0و  8گام موردنظرماابق شكل  .عملي ميگردد( 31شمار  4شكل )پيچ مادر پس ا  جابجا ساختن اهرم

و يا ا  روي  0و 8انتخاب گشته و اين اهرمها برحسب حروفات و اعداد موجود در شكل ( 4)شكل 0و8و2و78

دند  هاي تعويض را ماابق يشوند ا  اين گذشته لا م است چرخين تغيير مكان داد  ممشخصات موجود بر روي ماش

( اينچي  مدولي و ديامترال متريك )و نوع پيچهاي مورد نظر (TN 71B)براي ماشينهاي مختلف  0و8شكل 

توماتيك ذيه ار نگيرد  عمليات در بار تغپيچ تراشي مورد استفاد  عراهرگا  ساعت پيچ تراشي براي جايگزين ساخت 

ممكن است بوسيله خلاص كردن مهر  پيچ مادر  در صورتيكه گام پيچ مورد نظر مضربي ا گام پيچ مادر باشد عملي 

 شتبه وضعيت را  اندا ي خود برگ در موارد ديگر لا م است حامل رند  را  :3mm ,1.5, 1 ,0.75 ,0.5است مثل

ميسذيرد ابتدا ابزار را بايستي ا  عاعه  در وضعيت مخالف خود انجام( 3شمار   4شكل)اين امر با عراردادن اهرم  ددا

وعتي مدول پيچ در  ه  بويژ  پيچهاي مدولي چند راههكار دور ساخته هنگام انتخاب مقادير عددي براي پيچ چند راه

 .و نتيجه را ا  روي جدول انتخاب مينمايد( تعداد را  پيچ است n)ضرب نمود   nدست باشد آن را با 

 7پيچ مدولي چهار راهه براي مدول : مثال

حاصل خواهند   7×4=8تنظيم يافته كه توسط آنها پيچ مدولي چهار راهه با مدول MOD8هاي ماابق جدول ماهر

 .ها باريق  ير خواهد بود ر وشد ضمناً گام حقيقي يكي ا  

πضريب ثابتπ 2.π.4=8 

قيقي براي پيچ هاي بيش ا  يك راهه معين شود مقدار براي كمتر براي پيچ هاي ديامترال  بجز در موارديكه مقدار ح

 .با پيچهاي متريك و اينچي  كورس پيچ معمولاً با در نظر گرفتن تعداد را  آنها تعيين ميگردد .ا  جدول بكار ميرود

 

 (11شکل)جدول سرعتهاي برشی -15
را نشاان   n/minو دور ماشاين   (V-m/min) و سرعت برشي (d-mm) جدول سرعتهاي برشي  راباه عار عاعه كار

                                                                                           .ميدهد

D.

V.1000
n

1000

n.d
V







 

 V=140 m/minو سرعت برشي  d=178 mmعار عاعه كار : مثال

mprn ..250
17814/3

1401000





 
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 روغنکاري ماشين -16
عدم دعت در روغنكاري  كارآئي و . گيردميداد  شد  است انجام  8كه در شكل ماشين طبق دياگرامي  نكاريروغ

اندا د ماشين طوري طرح شد  است كه اجزاء اصلي خود را باور اتوماتيك روغنكاري دعت ماشين را به خار مي

اين توجه به روغنكاري دستي نقاط ميكند با اين وجود نميتوان روغنكاري دستي را باور كامل نديد  گرفت بنابر

ساح روغن را بايستي دائماً كنترل نمود  و روغن كار كرد  را در فواصل  .مربوطه  بعهد  متصدي ماشين خواهد بود

 .عيد شد  تعويض كرد مخا ن روغن را تا وسط روغن نما پر نمائيد

و ( 3شمار  8شكل)ط پمپ دند  ايوستا  اسسيندل يك سيستم مشترك روغنكاري دارند كه جعبه دند  و دستگ

يد روغن ا  طريق آبه گردش در مي جعبه دند  چگردد اين پمپ بوسيله محور كلاميتأمين ( 34شمار   37شكل)

 8شكل)ريخته ميشود اين دريچه داراي درپوشيك دريچه واعع در عسمت فوعاني جعبه دند  به داخل جعبه دند  

  عسمت تحتاني جعبه دند  بعنوان مخزن روغن استفاد  ميشود صافي ا  باشد امي( 38شمار   37شكل) و (7شمار 

تشكيل يافته كه در عسمت تحتاني جعبه دند  عرار گرفته است روغن ا  طريق پيچ ( 1 شمار  a8شكل)فيلتر

ساح ( 8شمار  8شكل)خالي خواهد شد روغن نماي واعع در ديوار  جلوئي جعبه دند ( 7شمار  a37شكل )تخليه

دند  هاي محور كلاچ در آن غوطه ور و بوسيله روغن بايستي آنچنان باشد كه چرخ ا تعيين ميكند ساحروغن ر

 .پاشش روغن ساير اجزاء جعبه دند  نيز روغنكاري شوند

ندل يدرون دستگا  اسس به اي وارد جعبه دند  شد  وا  پمپ دند ( 38شمار   37شكل )و ( 3شمار   8شكل )لوله 

 8شكل )اق عقب تاعو يا( 2شمار   8شكل )اين لوله روغن لا م براي روغنكاري ياتاعان جلويي كند ميپيدا   را

روغني كه (  0شمار   8)نمايد ديوار  جلوئي دستگا  اسسيندل داراي يك روغن نما است شكل را تامين مي(8شمار  

شود بر روي عبه دند  برگشت داد  ميخود به ج يابد توسط نيروي و نميهاي داخل دستگا  اسسيندل جريان به ياتاعان

 .ئي دستگا  اسسيندل  ير در پوش پيچي براي تنظيم روغن عرارداد  شد  استجلوديوار 

ست ا  اين جعبه بعنوان مخزن روغن نيز استفاد  شد  و ا  ا اياگانهدجعبه دند  پيچ تراشي داراي مدار روغنكاري ج

شكل )و ( 39شمار   8شكل) ه ميشود اين دريچه توسط درپوشاي واعع در عسمت فوعاني آن روغن ريختدريچه

 و با استفاد  ا  يك بادامك( 33شمار   8شكل ) بسته خواهد شد روغن بوسيله يك پمپ پيستوني( 0شمار  31

د پمپ همرا  با صافي آن توسط سه پيچ بر روي ديوار  تحتاني محكم شد  وشتحويل داد  مي( 39شمار  31شكل)

 8شكل) ردن اين پيچها و يك پيچ ديگر  پمپ ا  صافي جدا گشته و ميتوان آنرا تميزكاري نمود لولهاست با با  ك

 31شكل)و ( 37شمار   8شكل ) ا  عسمت فوعاني جعبه در بيرون به يك روغن نما وصل شد ( 34شمار  

و ( 31شمار   8شكل) اردمه داادوله در داخل جعبه در طول كلي آن تا نحو  روغنكاري كنترل شود اين ل( 33شمار 

پاشيد   دند  ها ريزش نمود  و به ماهكها و ياتاعانها نيزر آن تعبيه گشته روغن بر روي چرخا  سوراخهائي كه د

روي درپوش جهت كنترل ساح روغن بكار ميرود ( 37شمار  31شكل )و ( 38شمار  8شكل )نماي روغن .ميشود

 .انجام ميسذيرد( 31شمار   31شكل )و( 33شمار  8شكل)پمپ تخليه روغن ا  عسمت تحتاني جعبه دند  نزديك
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 8شكل)داراي روغنكاري جداگانه ايست روغن تحت فشار توسط يك پمپ پيستوني (Carriage)نگهدار رند   

 شبيه پمپ جعبه دند  تراش پمساژ ميشود حركت اين پمپ ا  يك بادامك( 31شمار  34شكل )و ( 32شمار  

 .آيد دريافت ميگرددز توسط ميله بار تغذيه بحركت در ميكه ني( 34شمار  34شكل)

بسوي عسمت نگهدار رند  هدايت شد  كه ا  آنجا روغن توسط لوله هاي فرعي به نقاط ( 38شمار   8شكل) لوله

در ساح فوعاني حامل رند  ( 79شمار  34شكل)و( 79شمار  8شكل )مربوطه تو يع ميشود دريچه پر كردن روغن

عرار دارد درپوش  (Carriage)نگهدار رند  وغن نماي كنترل ساح روغن بر روي درپوش جلوئي بچشم ميخورد ر

ميباشد بقيه روغنكاري مانند نقاط موجود  (Carriage)نگهدار رند  در عسمت تحتاني ( 77شمار  8شكل ) تخليه

ميز را عبل ا  شروع كار و نمائيد راهگاههاي  روغنكاري روي كشوها  دستگا  اسسيندل و پمپ خنككاري را با دست

 .بعد ا  اتمام آن روغنكاري كرد  و ماشين را تميز نگهداريد
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 جدول روغنکاری         

 

      

گرو  

 دستگا 

 

نقاطي كه 

بايد 

روغنكاري 

 شوند

شمار  

محل 

پركردن 

 روغن

شمار  

محل 

پركردن 

 روغن

شمار  

محل 

رسيد

 گي

مقدار 

تقريبي 

روغن به 

 ليتر

مدت تعويض 

ساعت  8با 

 هكار رو ان

علامت 

 وويسكو يته
E 50 C 

 نام شركتهاي سا ند  خارجي و داخلي

Mobil socony 

pred. 

Vacum oil co 
shell BP 

شركت 

 نفت بهران

دستگا  

اسسيندل و 

 جعبه دند 

ها  ياتاعان

چرخدند 

ها و 

 ماهك ها

2 4 5:9 121 
14 

براي اولين بار 

بعد ا  يك ما  

ما   3بعداً هر 

 يك مرتبه

OL-J3/50E 

CSN 65 6610 

 

   
بهران 

 17درفش 

جعبه دند  

 پيچ تراشي

ياتاعان ها 

چرخدند  

ها و 

 ماهك ها

10 16 
15:1

2 
5/61 

براي اولين بار 

بعد ا  يك ما  

ما   3بعداً هر 

 يك مرتبه

OL-J4/4/7 
E CSN656610 

Etna HM 

4,6 E/ 

50oC 

Vitrea 31 

4,6 E/ 

500C 

BPEnergo/ 

Cs 10 
4.7 E 

50oC 

 بهران

 17درفش 

نگهدار 

رند  
Carriag

e  پيچ

 تراشي

چرخدند 

 ها

ياتاعان ها 

 و پيچ مادر

20 22 21 4/21 

براي اولين بار 

بعد ا  يك ما  

  3بعداً هر 

 ما  يك مرتبه

OL-J4/4/7 

E CSN656610 

Etna HM 
4,6 E/ 

50oC 

Vitrea 31 
4,6 E/ 

500C 

BB Energo/ 

Cs 10 

4.7 E 
50oC 

بهران 

 17درفش 

 كشوها
 اهگاهها ر

 پيچ تغذيه
- - - 0/21 

يك مرتبه در 

 رو 
OL-B5/6/5 

E CSN656611 

Vactra 
2/5,5 E 

AT 50oC 

Tonna 33 
5,5 E/ 

AT 50oC 

BP Energo/ 

HP 20-C 
5.2E 

AT50oC 

بهران 

 مقاوم
K38 

دستگا  

 مرغك

راهگاهها

ي بوش 

نگهدار 

مرغك 

ثابت 

 پينيون

 بار تغذيه

 - - -0,11 
يك مرتبه در 

 رو 
OL-B5/6/5 

E CSN656611 

Vactra 
2/5,5 E 

AT 50oC 

Tonna 33 
5.5E/ 

50oC 

BP Energo/ 

HB 20-C 
5.2E 

50oC 

بهران 

 مقاوم
K38 

 0/121- - -  راهگاهها ميز ماشين
دو مرتبه در 

 رو 
OL-BS/6/5 

E CSN656611 

Vactra 

12.8,E 

50oc 

Tonna 33 

13,0E/ 

50oC 

BP Energo/ 
HP 60-C 

145E 

50oC 

بهران 

 مقاوم
K38 

برگشت 

 سريع

ياتاعان ها 

يك طرف 

كنند  

 حركت

20 - - 0/15 
يك مرتبه در 

 رو 
OL-J4/4/7 E 
CSN656610 

Etna HM 

4,6 E/ 

50oc 

Vitrea 31 

4,5 E/ 

50oc 

BP Energo/ 

Cs 10 
4.7 E 

E/50oC 

بهران 

 17درفش 
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 ياتاقانهاي بکار رفته -17
 

تعداد موجود در 

 گروه
 گروه ماشين نوع بلبرينگ سازنده دهسازن

1  1304 
 BED (01)ميز ماشين 

1  1205 
2 FAG B7220C.TPA.P4.UL  (02)دستگا  اسسيندل 
1 SKF/FAG/ZKL NN 3022K/ P52  
2  6006 

 (91)جعبه دند 

1 2RS 6007  

1  6205  

5  6207  

4  6208  
1  6220  

1  6221  

3  6308  

2  51203  

  1  51205 (04)( Carriage)كشوها 

2  51104  

  (05) دستگا  مرغك 51207  1

3  6004  

 (06)تراشيجعبه دند  پيچ 

2  6006  

5  6008  

1  6204  

3  6205  

1  6206  

2 51108  51108  

2 RS/C3(ZKL)  6008-RS/C3  

 Apron (07)))آپرون نگهدار رند   
2 

 

(SKF,FAG,ZKL

) 
6008 

1 (SKF) RNA455520 

4  6205 

 فتهرهاي بکار تسمه -18 

 گروه ماشين نوع عرض طول تعداد موجود در گروه

4 1500 17 V-belt 03 

1 525 9.7*8 V-belt 07 
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 بندي بکار رفته رينگهاي آب -14

 گروه ماشين نام نوع ابعاد تعداد موجود

1 22×18 CSN 02 9280.2 Packing Ring 

 CSN 02 9280.2 Packing Ring 22×30 1 (12) دستگاه اسپيندال

2 80×2 CSN 02 9280.2 Packing Ring 

2 10×2 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

 (13) جعبه دنده

1 40×32 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 22×18 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

2 25×2 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

2 32×24 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 22×40×7 UN 02 9401 Packing Ring 

1 25×35×7 02 9401 CSN Packing Ring 

1 55×80×13 UN 02 9401 Packing Ring 

2 65×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

3 70×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

2 15×11 02 9280.2 CSN Ring"O" 

1 38×30 CSN 02 9280.1 Ring"O" 

2 36×28 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 80×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

1 35×52×12 CSN 02 9401.1 Packing Ring 

2 20×16 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 100×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

1 34.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

 (16)ي پيچ تراش جعبه دنده

1 29.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 23.3×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 BA38×62×12 SIMRIT (Lip seal) 

1 BA38×56×12 SIMRIT (Lip seal) 

1 35×47×7 CSN 02 9401 (Lip seal)كشوها  كاسه نمد(Carriage )(04) 

1 15.5×2.25 DIN 3770 Ring"O" 

 Apron (17))آپرون ) رنده نگهدار

1 44×6 DIN 3770 Ring"O" 

1 27.3×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

1 BA25×50×10 SIMRIT (Lip seal)كاسه نمد 

1 A40×52×7-NBR DIN 3760 (Lip seal)كاسه نمد 

1 A45×55×7-NBR DIN 3760 (Lip seal)كاسه نمد 

1 29.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 40×2.5 DIN 3770 Ring"O" 
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 ليست قطعاتيکه در معرض فرسودگی قرار دارند -21
 گروه ماشين قطعه تعداد موجود در گروه شماره حك شده روي قطعه وطهشماره مرب

 پيش دستگا  رينگ فاصل 1 965 16 04 3 شكل 11/10

 خارجيصفحه  14 216-03-139 شكل12/19

 جعبه دند 

 صفحه داخلي 16 217-03-139 شكل 12/20

 بوش 1 104-03-139 شكل 12/21

 اهرم 24 214-03-139 شكل 12/22

 رينگ 2 140-03-139 شكل 12/23

 سنگ 2 180-03-139 شكل 12/24

 سنگ 1 179-03-139 شكل 12/25

 سنگ 2 181-03-139 شكل 12/26

 واشر 3 001-06-139 شكل 13/6
 جعبه دند  پيچ بري

 پين 1 151-06-139 شكل 13/5

 متريك پيچ 1 127-04-139 شكل 15/21

 سدل
 متريك پيچ 1 128-04-139 شكل 15/16

 متريك مهر  1 086-04-139 شكل 15/18

 متريك مهر  1 134-04-139 شكل 15/22

 متريك مهر  1 352-07-130 شكل 14/16

 (آپرون)نگهدار رند  
 پيستون 1 032-07-136 شكل 14/17

 فنر 1 111-07-136 شكل 14/18

 پيچ 1 096-07-136 شكل 14/19

 .برگرداند و دوبار  بكار برد ناتوموععيكه پيچ مادر سائيد  شد  آنرا مي

 دستورالعملهاي سفارش قطعات يدكی -21
حين حمل و نقل آسيب ديد  و يا در اثر كار يكه درهنگام سفارش عاعات يدكي جهت جايگزين ساختن عاعات

 :نحو  سفارش اين عاعات مشخص نمودت  ير را بايستي براي دعت عمل درمدام ماشين فرسود  شد  اند نكا

 (TN 71Bبراي مثال)تيپ ماشين -الف

 .شمار  حك شد  در روي عاعه يا شمار  ايكه در دفترچه راهنماي ماشين مشخص شد  است -ب 

 (حامل رند : براي مثال)نام گرو  مونتاژ مربوطه -ج

 ين موجود استششمار  سري ماشين كه روي صفحه مشخصات ما -د
 .استسال توليد كه در صفحه مشخصات نشان داد  شد   - 
 (براي مثال مهر  كشوي عرضي)مشخص كردن دعيق عاعه مورد درخواست -و
 .تعداد عاعات يدكي مورد سفارش - 
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 شرح بعضی از وسايل مخصوص -22
 (چهار نظام تک رو()16aشکل )صفحه نظام چهار فکی (22 -1

كار مورد رفت عاعه اين صفحه نظام براي تراشكاري عاعاتيكه مقاع مدور نداشته باشند بكار خواهد 
چرخش مينمايد نحو  بستن عاعه كار ميتواند ا  ( 7شمار )بسته شد  دورپين( 3شمار )نظر بين فكهاي

عمل ميكند ( 1شمار )داخل يا ا  خارج آن انجام گيرد اين پين همچنين مانند يك مهر  براي پيچ تغذيه
( 4شمار )بوسيله حايل يك ا  فكهاهر .صفحه نظام خواهد شدب دوريانزديك شدن فكها به مركزكه سب

طوري سفت ميشود كه حركت آ ادانه براي ( 8شمار )نگهداشته ميشوند تا اينكه سقوط ننمايند و مهر 
 (.3شمار )فك و حايل آن فراهم آورد و فكها در طول بدنه صفحه نظام هيچگونه لقي نداشته باشند

 

 (b16شکل )صفحه نظام تخت( 22 -2
( b  16aشكل )با توپي هاي مناسب دماغه اسسيندل ( a33)ه نظامو صفح( b33شكل )صفحه نظام تخت

 .ترتيب  ير ميباشنده مجهز مي باشند حداكثر سرعت با صفحات و صفحه نظام چهار فكي ب
TN 71B-250 r.p.m 

 (17aشکل )كشوي فوقانی با ابزارگير آمريکائی (3-22
ر اميشود حداكثر مقاع ابز در صورت درخواست خريدار با يك كشوي ابزار مخصوص تحويل داد 

 .است 25×40
 

 (17aشکل)ابزارگير عقبی( 22 -9
به كشوي  7كه توسط چهار پيچ شمار  ( 3شمار  ) رگير عقباتراشكاري با چندين ابزار بوسيله ابز

شكل است كه شامل عاعات Tپايه ابزارگير داراي شيارهاي . باشدعرضي بسته ميشود امكانسذير مي
به آن ( 8شمار )و يك پهلوئي( 3شمار )رگير دوپهلويياميباشد كه ابز( 4شمار )و پيچهاي( 1شمار )

 . است 20×40حداكثر مقاع ابزرا .بسته خواهد شد

 (18شکل )حامل قابل تنظيم در جهت قائم( 22 -5
اين دستگا  به منظور سوراخكاري و فر كاري شيارها  هزارخارها و ساوح صاف در جهات  مختلف 

پس ا  .ر به محور اصلي ماشين بسته و عاعه كار به اين كشو بسته ميشوداابز. گيردرار ميمورد استفاد  ع
شكل عقبي كشوي عرضي توسط Tكشوي عابل تنظيم عايم در شيارهاي  .اينكه كشوي مركب را برداشتند

  (7شمار )حامل عابل تنظيم در جهت عائم ا  يك پايه .بسته ميشود( 3شمار )شكل Tپيچها و عاعات 
كه آن نيز ( 8شمار )ميتواند بچرخد و بالاخر  خود كشو( 4ار شم)كه حول لولاي( 1شمار  )ك براكتي

شكل و همچنين  Tساح بست كشو داراي شيارهاي . ميچرخد تشكيل يافته است( 3شمار )كتاروي بر
شو با ساح بست عايم با ساح ك( 2شمار )گونياي. يك شيار منشوري جهت بستن ميله هاي گرد ميباشد

به طور عايم ( 0شمار )كشو بوسيله يك پيچ با رينگ مدرج . همرا  با اين دستگا  تحويل داد  ميشود
 38شكل )يند وضعيت كشو توسط اهرمعمل مينما( 8شمار )رينگ مذكور را بوسيله آچار. تنظيم ميگردد

ستگا  چرخش كشو در صفحه عايم و چرخش براكت در صفحه افقي اين د. ضامن ميشود( 39مار  ش
 .است mm 190حداكثر حركت كشو. براي عمليات مختلف مورد استفاد  عرار ميدهد
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 (14شکل )دستگاه مخروط تراشی( 6-22.

20و  اويه رأس  mm 500اين دستگا  براي مخروط تراشي دعيق تا طول 
o به ديوار  عقب . بكار ميرود

تغيير  ماشين د  و در طول محورنصب ش 7بسته ميشود كه درون آن نگهدار 3حامل رند  بدنه اصلي 

براكت در طول ميز ماشين تغيير مكان داد  . متصل ميباشد 4و براكت  1مكان داد  ميشود و توسط ميله 

ميتواند همرا  با  3توسط پيچ  1و واشرهاي در هر وضعيت ضامن شود ميله  8و ميتواند توسط پيچ 

سوار شد  و در طول  8ر كشوي عرضي در محفظه پيچ دنباله دا. در براكت بسته شود 2رينگهاي تنظيم 

متصل گشته كه به نوبه خود مي تواند  33به عاعه لغزان  39توسط پين  8ميلغزد محفظه  0راهگاههاي 

 .ر طرف چرخش خواهد نموده به 39تغيير مكان بدهد كه به اندا    31باگو  تنظيم 37در طول عاعه 

مخروط . بكار ميرود 34شلي است كه براي تعيين  اويه حامل ا 37براي مخروط تراشي خشن  عاعه  

ضامن  38توسط پيچ  37تراشي ظريف به كمك يك اندا   گير حاصل مي گردد در اين صورت عاعه 

شل گرديد بار تغذيه عرضي عبلي كشو واعع نمود  تا اينكه  4در براكت  1خواهد شد پس ا  اينكه ميله 

شكاري مخروطهاي طويل ا  ابزارهاي فولادي  بسيار مرغوب تراشكاري متوا ي ميسر شود براي ترا

 .شداستفاد  ميگردد  يرا فرسودگي نوك ابزار سبب انحراف ا  اندا   و شكل مورد نظر خواهد 
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 فهرست قطعات الکتريکی و مشخصات آنها 
 

 M1:3Ph, 50 HZ, 380V, 7.5 KW, 1440r.p.m الكتروموتور اصلي ماشين -3

 M2:3Ph, 50 HZ, 380V, 0.55 KW, 2815 الكتروموتور حركت سريع -7

r.p.m 

 M3:3Ph, 50 HZ, 380V, 0.09 KW, 2800 الكتروپمپ آب صابون -1

r.p.m 
 V1:3Ph, 25A كليد اصلي -4

 TR:24V/3A,24V/1.5A,220V/0.5A ترانسفورماتور مدار فرمان -8
Q1 (16-20) كليد حرارتي موتور اصلي -3

A 

Q2 (1.6-2.5) كليد حرارتي نوتور حركت سريع -2
A 

Q3 (0.25-0.4) كليد حرارتي پمپ آب صابون -8
A 

 F1,F2,F3:2A فيو هاي مينياتوري ورودي ترانسفورماتور -0
 F4:4A فيو  مينياتوري خروجي ترانسفورماتور -39
 K1,K2: LC1-D18-B7 كنتاكتورهاي نرمال و حالت مثلث موتور اصلي -33
 K3: LC1-D09-B7 كنتاكتور حالت ستار  موتور اصلي -37
 K4: LC1-D09-B7 كنتاكتور موتور حركت سريع -31
 K5: LC1-D09-B7 كنتاكتور الكتروپمپ آب صابون -34
 T1:30 Sec, 24VAC مثلث موتور اصلي -تايمر را  اندا  ستار  -38
 A6 كليد مخصوص سيستم روشنايي -33

 A5 نكليد فرمان آب صابو -32
 S1 (روي جعبه برق)ليميت سوئيچ حفاظتي را  اندا ي ماشين -38

 S2 (داخل پايه جلوئي)ليميت سوئيچ حفاظتي را  اندا ي موتور اصلي در حالت وصل كلاچ -30

 A3 شستي استارت موتور اصلي -79

 A2 شستي استوپ موتور اصلي -73

 A1 استوپ اضاراري ماشين -77

 A4 ت سريعاستارت موتور حرك -71

 L1:24V لامپ سيگنال مخصوص كليد اصلي -74
 L2:24V لامپ سيستم روشنايي -78
 L3:24V لامپ سيگنال مخصوص موتور اصلي در حالت مثلث -73
 S3 ليميت سويئچ حفاظتي درب سه نظام -72

 S4 هاليميت سوئيچ حفاظتي درب تسمه -78

 S5 ليميت سوئيچ حفاظتي درب جعبه دند  -70
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 نقشه مدار الکتریکی ماشین 7bشکل 
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 برق ماشین نقشه مونتاژ تجهیزات الکتریکی تابلو 7cشکل 
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 نقشه مونتاژ کلی تجهیزات الکتریکی 7eشکل  
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 تاژ لیمیت سوئیچهای حفاظتی ماشیننقشه مون 7fشکل 
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D C B A d c b a 
TYPE 

435 
215 335 425 106 320 200 106 Min TN71B 

715 
500 620 715 388 605 485 395 max  
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 :مشتري گرامی
ند است پس از مطالعه کتابچهه نبهو ر راا انهدازی بهه سهوا ت      خواهشم

آشهنایی ر نبهو رراا   "ذیل پاسخ دادا ر مها را در بهوهود هر هه بهتهر کتابچهه      
راهنمایی فرمائید ضمناٌ موجو مزیهد امتنهاخ خواههد بهود      "TN71 تراشاندازی 

  . پس از تکمیل پرسشنامه آخ را به آدرس ر شمارا فاکس ذیل ارسال فرمائید
  838-381صندرق پستی  –توریز :آدرس
  9433-7801803:فاکس
 Sales@mst.ir:الکتررنیك پست 
 9433-7807042:تلفن
آیا نحوا ارائه مطالو ،نقشه ها ر عنوا خ بندی آنها برای بهرا برداری از کتابچه  -3

 نبو ر راا اندازی مناسو است؟      بلی        خیر

 :توضیح بیشتر 
....................................................................................................................................................... 

مطالعه این کتابچه به  ه میزاخ درصد اطلاعات شما را درارتواط با ماشین افزایش  -7     
   دادا است؟                            

 کم          متوسط           زیاد             خیلی زیاد      
 :توضیح بیشتر     

............................................................................................................................................................. 
یگری که به نظر شما میوایستی به کتابچه نبو ر راا اندازی اضافه موضوعات د -1

 .گردد عنواخ فرمائید
 : .................................الف
 :......................................ب
 :......................................  پ
 .لطفاٌ هر نوع پیشنهاد دیگری دارید بیاخ فرمائید -4

 تشکر با

 شركت ماشين سازي تبريز
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