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 :مقدمه 

 :خريدار عزيز 

آشنا ساختن شما با نصب و عمليات نگهداري قبل از بكار اندازي   هدف از انتشار كتاب راهنماي ماشين،

چنان كه اين كتاب در دسترس استاد كار و متصدي مسئول قرار نگيرد، نتيجه مطلوبي به دست نخواهـد  . آن ميباشد

لازم و ( بـراي بـار اول  )هاي كنتـرل ماشـين، قبـل از بكـار انـداختن آن       م سيستمداشتن اطلاعات كامل از تما. آمد

 .ضروري است

 .هاي اين كتاب از اتلاف وقت و معيوب شدن ماشين جلوگيري خواهد كرد بكار گيري دستورالعمل

اً مد نظر هاي حفاظت و ايمني فني كه در رابطه با ماشين آلات بطور عموم وجود دارند، حتم در ضمن دستورالعمل

 .قرار گيرد

نظرات و پيشنهادات خود،  با آرزوي توفيق براي شما در جهت نيل به اهداف خودكفايي كشور، انتظار داريم با ارايه

 .ما را در جهت بالا بردن كيفيت محصولات توليدي مان ياري فرماييد

 

 :چند تذكر 

 ها يا بستر ماشين حك شده است شماره سريال ماشين روي راهگاه

ها و متعلقات مربوط به آنها دائماً در حال اصلاح ميباشد، لذا متن كتاب راهنما بـا جزييـات سـاختمان     چون ماشين

 ماشين ممكن است اندكي فرق داشته باشد

در موقع سفارش قطعه يدكي، همواره شماره قطعه مربوط را كه در اين كتابچه ذكر شده اسـت، همـراه بـا شـماره     

 .يدسريال ماشين قيد نماي

 .كتابچه راهنما حتماً بايد در قسمت حفاظت اسناد تا آخرين روز استفاده از ماشين نگهداري شود

ريزي عمليات و اسـتاد كـاران تهيـه     اين كتابچه بطور عمده براي اعضاي كادر تعميرات و نگهداري، اسناد و برنامه 

 .شده است

 «شركت ماشين سازي تبريز»

KALATEK.COM 



 

 

 

 

 

0 

 TN50BRماشين تراش 

 
 ـ مشخصات اصلی ماشين4

 ماشين تراش مرغك دار اونيور سال :شين نوع ما

 كارخانه ماشين سازي تبريز :سازنده 

 TN  BR :مدل 

 .................................سال توليد

 :...........................شماره سريال

TN503000ـBR TN502000ـBR TN501500ـ BR TN 50 –1000 BR  

3000 mm 2000 mm 1500 mm 1000 mm ول تراشط  

4575 mm 3575 mm 3075 mm 2575 mm طول كلي 

1100 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm عرض كلي 

1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm ارتفاع كلي 

 وزن ماشين بامتعلقات استاندارد

2115 kg TN50-3000BR 

1850 kg TN50 ـ  2000BR 

1750 kg TN501500ـBR 

1650 kg TN501000ـBR 

5.5 kw  اصلي موتورقدرت الكترو  

 

اين ماشين براي عمليات تراش معمولي، همچنين براي پيچ بري، شيار زني، برقو كاري و كپي تراشي مناسب است 

 .بردبكار آن را براي قطعه واحد و همچنين ، توليد سري و يا به منظور انجام كارهاي مخصوص ميتوان و 

 .........................: .............شماره صورت برداري ماشين

 .............................: ..........................................فروشنده

 ..............: ...............................................شماره سفارش

 .....................: .........................................تاريخ سفارش

 .............................................................. : تاريخ تحويل

 ........................................................... :اعتبار تضمين تا

 ..................................................... :محل و تاريخ نصب  
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 ـ ليست متعلقات استاندارد2

لاحظاتم  شماره مشخصات تعداد 

 1 وسايل الكتريكي  

 2 صفحه نظام 1 

250 mm 1 3 فلانش براي سه نظام 

 4 بوش كاهنده قطر مخروط محور اصلي 1 

  5مخروط مورس  2 

 6 سيني براده 1 

 7 تجهيزات خنك كاري با مخزن و پمپ 1 

 8 كشوي رويي با ابزار گير چهار راهه 1 

پيچ تراشي براي تغذيه و (8جدول )هاي تعويضي چرخدنده 7   9 

(جهت تعمير)سري ابزارهاي مورد نياز     11 

هاي يدكي براي پيچ مادر پين 5   11 

 12 كتابچه راهنما 1 

ولتي 24چراغ روشنايي  1   13 

 1  25 ه نظامس   14 

 15 محافظ براده 1 

 16 محافظ سه نظام 1 

 13 (Anchoring stocks)قطعات نصب ماشين  ـ 
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 تجهيزات مخصوص

 شماره مشخصات ملاحظات

 1 فك و ماندرل براي مونتاژ ودمونتاژ  صفحه نظام با  

 2 صفحه نظام تخت 

 3 شنگي دستيفسه نظام گيره  

 4 چهار نظام تك رو 

 5 ابزارگير آمريكايي 

 6 (عقبي)ابزار گير گردان  

 7 عموديبطور حامل قابل تنظيم  

 8 دستگاه مخروط تراشي 

 9 مرغك فنردار 

(Longـstops) 11 هاي طولي سيلندر با استوپ 

 11 دستگاه تقسيم براي محور 

 12 مارپيچي با الكتر موتور جداگانه هاي دندانهدستگاه برش جاي خار و  

  13   مرغك متحرك مورس 

 14 لونت ثابت به قطر mm 115ـ10

 15 ك به قطرلونت متحر mm 115ـ10

 

هـايي جهـت ثابـت     آنها را روي ماشين سوار كـرده و يـا سـورا    لازمست در صورت تحويل وسايل مخصوص ، 

 .نگهداشتن آنها مته كاري نمود
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 (با متعلقات استاندارد)ـ مشخصات ماشين 9

 ـ ظرفيت كار4ـ9

 مشخصات مقدار

500 mm قطر كارگير تا روي ميز 

270 mm روي حامل رنده قطر كارگير تا 

700 mm قطر كارگير در داخل شيار 

230 mm عرض شيار در جلوي صفحه نظام 

250 mm ارتفاع مرغك از روي ميز 

1060/1560/2060/3060 mm فاصله بين دو مرغك mm 

1000/1500/2000/3000 mm طول تراش كاري mm 

12000 kg x cm حداكثر كوپل مجاز 

45 r.p.m ي كوپل مذكوركمترين سرعت برا 

300 kg  دور در دقيقه 48حداكثر وزن قطعه كار در تراشكاري با سرعت 

 

 ـ محور اصلی2ـ9

 مشخصات ملاحظات

80/82 mm قطر محور در ياتاقان جلو 

50 mm قطر سورا  داخل محور 

 مورس مخروط داخل محور 6

DIN55027 براساس   مخروط دماغه بيروني محور 
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 محور اصلی هاي ـ سرعت9ـ9

 مشخصات ملاحظات

ها در دور نرمال تعداد سرعت 12  

ها در دور كاهش يافته تعداد سرعت 12  

هاي دور نرمال سرعت r.p.m 2000ـ45  

هاي كاهش يافته سرعت r.p.m 1000ـ 4 .22  

هاي محور اصلي ضريب تصاعد سرعت 1.4  

 نسبت انتقال محور معكوس گرد 1:8

 

 ـ حركت حامل رنده1ـ9

 مشخصات 

طولي( الف 38  
 تعداد بارهاي تغذيه

عرضي( ب 38  

 

 (ها رجوع شود به جدول)هاي تغذيه طولی  محدوده سرعت

 الف ـ حركت از محور اصلي mm/rev 08ـ0.05

 ب ـ حركت از محور معكوس mm /rev 6.4ـ0.64

 

 محدوده بارهاي عرضی

 الف ـ حركت از محور اصلي mm/rev 0.4ـ0.025

0.32 ـ  3.2 mm/rev ب ـ حركت از محور معكوس 

800 kp حداكثر نيروي بار تغذيه طولي 

480 kp حداكثر نيروي بار تغذيه عرضي 
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 (ها رجوع شود به جدول)ها  ـ پيچ5ـ9

 مشخصات 

 تعداد 29
هاي متريك پيچ  

0.5 -  40 mm ها گام  

 تعداد 35
هاي ويتورث پيچ  

 اينچ 1تعداد دندانه در  80 ـ 1

 تعداد 31
هاي ديامترال پيچ  

اينچ 1تعداد دندانه در  72 ـ 2  

 تعداد 26
هاي مدولي پيچ  

ها گام در مدول 20 ـ 0.25  

 

 تعويضی هاي  چرخدندهسري 

 مشخصات 

30/1.5 

 در ماشين با سيستم متريك

120/1.5 

80/1.5 

71/1.5 

113/1.5 

50/1.5 

 

 ـ پيچ مادر6ـ9

 مشخصات 

Tr40×6  متريكپيچ  
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 ـ حامل رنده7ـ9

 مشخصات 

300 mm عرضيكشوي  كورس 

140 mm كورس دستي كشويي ابزار گير 

TR20X4L (متريك)پيچ هادي كشوي عرضي 

3L×Tr14  (متريك)پيچ هادي كشوي بالايي 

0.05 mm هر يك از تقسيمات رينگ مدرج روي كشوي  عرضي 

0.02 mm  كشوي  ابزار گيرهر يك از تقسيمات رينگ مدرج روي 

132 mm  ×  ابعاد ابزار گير گردان 132

 تعداد حالات قفل شدن ابزار گير گردان 8

20  32 mm حداكثر مقطع ابزار 

 

 ـ دستگاه مرغک8ـ9

 مشخصات 

70 mm قطر بوش مرغك 

180 mm كورس بوش مرغك 

5 مورس    مخروط داخلي بوش مرغك 

12 mm رفحركت عرضي دستگاه مرغك به هر ط  

   Tr 20 × 4 L پيچ هادي 

 

 ـ مرغک ثابت3ـ9

 مشخصات 

مورس  5  مخروط 

 زاويه راس مرغك 60درجه 
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 ـ بوش كاهنده مخروط محور اصلی41ـ9

 مشخصات 

مورس  6  مخروط خارجي 

مورس  5  مخروط داخلي 

 

 ـ سيستم خنک كاري44ـ9

 مشخصات 

70 Liter ظرفيت مخزن آب صابون 

 10 Liter/min بي الكتروپمپد 

0.09 Kw قدرت موتور پمپ 

2800 r.p.m دور موتور پمپ 

 

 ـ حركت برگشت سريع42ـ9

 مشخصات 

0.55 kw قدرت الكترو موتور 

3000 r.p.m يمم دور الكتروموتوركزما 

2534 mm/min سرعت حركت سريع طولي 

334 mm/min سرعت حركت سريع عرضي 

 

 ـ مشخصات تجهيزات مخصوص1

 ها نتـ لو4ـ1

 مشخصات 

 قطر كارگير در لونت ثابت mm 115ـ10

 قطر كارگير در لونت متحرك mm 115ـ10
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 روـ چهار نظام تک2ـ4 

 مشخصات 

500 mm قطر خارجي 

410 mm حداكثر قطر گير خارجي 

490 mm حداكثر قطر گير داخلي 

 

 ـ صفحه نظام تخت9ـ4

 مشخصات 

500 mm قطر خارجي 

اي بسته تعداد شيار  16  

  

 صفحه نظام گيره فشنگی دستی 1ـ4

 مشخصات 

7,8,9,10,11,12,14,16,18,20, mm هاي فشنگي  قطر گيرهØ 

22,24,25,28,32,36.40,45, mm هاي فشنگي چهارگوش گيره 

10,11,12,14,17,19,22,24,27,30,32,36 mm گوش هاي فشنگي شش گيره 

  

 (ابزار گير عقبی)ـ ابزار گير گردان 5ـ4

 مشخصات 

70 mm قابليت تنظيم عرضي 

170 mm قابليت تنظيم طولي با يك ابزار گير 

110 mm قابليت تنظيم با دو ابزار گير ساده 

140 mm گير دوبل  قابليت تنظيم با ابزار 

60 ×150 mm نوع ساده 
 ابعاد ابزار گير

85×150 mm نوع دوبل 

32×20 mm حداكثر مقطع ابزار 
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 عموديبطور امل قابل تنظيم ـ ح6ـ4

 مشخصات 

325×205 mm ابعاد سطح بست حامل 

 تعداد شيارهاي بست در روي حامل 4

 تعداد شيارهاي هم مركز كننده روي حامل 1

200×120 mm ابعاد قطعه بست 

 تعداد شيارهاي بست روي قطعه بست 1

45  طرف ، در حالت قائمميزان چرخش نگهدار ابزار به هر    

90   ميزان چرخش نگهدار ابزار به هر طرف، در حالت افقي 

160 mm  (بار تغذيه )عرضي بطور كورس حامل  

 

 ـ دستگاه مخروطی تراشی7ـ1

 مشخصات 

320 mm حداكثر طول ماشينكاري 

30   حداكثر زاويه رأس 

 

 LONG)ـ (STOPS هاي طولی با استوپ سليندر ـ8ـ1

 مشخصات 

 سيستم قطع كننده مكانيكي

هاي طولي تعداد استوپ 4  

550 mm ها حداكثر فاصله استوپ  
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 دستگاه تقسيم براي محور ـ9ـ1

 مشخصات 

 تعداد صفحات تقسيم 2

37,55,69,77,81,83,93 

39,47,57,63,73,84,96 
1 ها در صفحه تقسيم سورا   دتعدا  

97,89,61,59,49,45,41 

99,91.79,71,67,51,43 
 llها در صفحه تقسيم تعداد سورا 

 

 هاي مار پيچی و دندانه ـ دستگاه برش جاي خار10ـ1

 مشخصات 

0.37 kw قدرت الكترو موتور 

2800 r.p.m دور الكترو موتور 

560,355,224,140,90,56 r.p.m دورهاي محور اصلي 

14mm سورا  محور اصلي 

 مخروط داخلي دماغه محور اصلي مورس 3

 كورس محور اصلي از محور ماشين 170

90   چرخش محور اصلي در صفحه عمودي به هر طرف 

 تعداد صفحات تقسيم 2

93,83,81,77.69,55.37 
96,87,63,57,47,39 

 lها در صفحه تقسيم  تعداد سورا 

97, 89, 61, 59, 49, 45, 41 
99,91,79,71,67.51,43 

 llها در صفحه تقسيم  تعداد سورا 

 

 ـ مرغک گردان41ـ1

 مشخصات 

 مخروط مورس 5

60   زاويه راس 
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 ـ مرغک فنردار12ـ4 

 مشخصات 

50 - 615 kg نيروي محوري 

10 mm حداكثر كورس محوري 

32 mm قطر قسمت هم مركز كننده 

60   زاويه رأس 

 

 هاي بسته بندي ـ اندازه13ـ1

 مشخصات   

 طول 3000 2000 1500 1000
2850 3350 3850 4850 

1300 mm عرض 

1768 mm ارتفاع 

 نوع صندوق بار گيري
 

 ـ شرح فنی ماشين5

توليد سري كوچـك ،  به علت تنوع و دقت كار و دارا بودن طرح ساده، براي توليد تكي يا  BR TNهاي  ماشين

 .روند هاي تعمير بكار مي همچنين براي كارگاه

ظرفيت كار بيشتر ماشـين ، همچنـين امكـان    . ميكندجديد را برطرف ماشينكاري طرح آنها آخرين احتياجات فنون 

 .آورد هاي مخصوص ، اين ماشين را به صورت اونيورسال در مي تجهيز آن با تعداد زيادي از دستگاه

يعني روتراشي، داخل تراشي، مخـروط تراشـي، فرزكـاري جـا خـار و      ماشينكاري تراش انجام هر نوع اين ماشين 

در حـالتي كـه ماشـين    . انـد  ها بر حسب عمليات متريك ساخته شـده  اين ماشين تراش. سازد را ميسر ميچرخدنده 

سـريع انتقـال داد،   بطـور  و دستگاه برگشت سريع به هر طرف ميتوان بوسيله دار ابزار را  خلاص است، دستگاه نگه

 .دهد اين امر باعث جلوگيري از استهلاك ساير قطعات شده و زمان توليد را كاهش مي

 .ساخته شده است 1دماغه جلويي محور اصلي با فلانش مخروط كوتاه و اتصال مخصوص

 .سازد اند كه استعمال ابزار گردان و آمريكايي را ممكن مي حامل و كشوها طوري ساخته شده

                                                 
1- Bayonet Joint  
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هاي قابل تنظيم، انجام تراش طولي دقيـق   سيستم استوپ. ميشونداين ابزارگيرها به عنوان تجهيزات مخصوص ارائه 

 .سازد را در افزايش قابل ملاحظه توليدات در توليد سري، ميسر مي

اي  ه ـ چرخدنـده با حـداقل  ميتوان كه ميگيرد، بطوريپيچ بري با در نظر گرفتن بالاترين درجه صرفه جويي صورت 

به علت صـلب و محكـم   . كردماشينكاري هاي ديامترال را تعويضي ، تمام مدولهاي متريك ، اينچي و همچنين پيچ

به بالاترين دقت امكـان  دستگاه  مرغك و كشوها ، دستيابي ، 1بودن اجزاي اصلي ماشين ، يعني بستر پيش دستگاه 

بـردن  بكـار  اسـتحكام، از طـرح مناسـب ماشـين و      دو خواص اساسي ماشين افزارها يعني دقت واين. ميباشدپذير 

 .حاصل شده استها  چرخدندهسيستم مناسب انتقال حركت از 

و لذا خوردگي و لهيدگي ناشي از افتادن قطعه كـار و   ميباشدهر چهار ريل ماشين آبكاري شده و داراي سختي بالا 

 .شودظ ميماشين در مدت زمان طولاني حفو دقت . رسده صفر مييا ريزش براده ب

 (سيستم انتقال حركت)ها  چرخدندهـ ترتيب 6

 .دهد هاي ماشين را نشان مي چرخدنده ترتيب نصب  8شكل 

 هـاي   چرخدنـده را در جعبه دنده  محور اصلي، همچنين ها  چرخدندهترتيب و توالي هر يك از ميتوان از اين نقشه 

 .جعبه دنده پيچ بري و نگهدار ابزار مشاهده كرد

حالت  8شكل )و دياگرام  ( -  r.p.M)دورهاي نرمال محور اصلي ( 1حالت  8شكل )خدنده چردياگرام 

هاي دوراني  اين سرعت. دهد را نشان مي  (. -  r.p.M)دورهاي كاهش يافته محور اصلي مربوط به (  2

 .تغيير دادZ و Z هاي  چرخدندهتعويض ميتوان بوسيله را 

بـا توجـه بـه    . هاي مربوطه، همچنين سرعت اوليه محور از دياگرام سرعت معلـوم اسـت   افزايش يا كاهش سرعت

 ميباشندمطابق  Aو حالت  8ها با جدول  سيستم متريك، بارها و پيچ

 ـ حمل و نقل ماشين7

ميگردد، سپس وصل و روي آنها به محل نصب حمل ( 1شماره  1شكل )هاي چوبي  اين ماشين در كارخانه به پايه

( 2حالت )هاي محكم  ودر مرحله بعد براي برداشتن ماشين طنابميشود ها يا بوسيله يك جرثقيل حمل كروي غلت

هاي ماشـين، پـيچ و محـور تغذيـه در قسـمت جلـوي       اي جلوگيري از آسيب رسيدن به اهرمبر. ميشوندبرده بكار 

 .ماشين، بايستي بين قطعات مذكور و طناب قطعات چوبي مناسب گذاشته شود

                                                 
1- Headstock 
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موقع برداشـتن ماشـين بايسـتي    . گردند جداگانه حمل ميبطور صابون و سيني براده جدا شدني است و  مخزن آب

 .، ايجاد تعادل كرد 1حركت نگهدار رندهبوسيله اگر تعادل به هم خورد بايد . تعادل كاملاً برقرار شود

 طرز نصب ماشين، نقشه فونداسيون  - 8

بنابراين قبل از رسيدن ماشين تهيه فونداسيون . ميباشدط كار دقيق آن تراز كردن ماشين در وضع صحيح ، اولين شر

اين فونداسيون بايستي با در نظر گرفتن وزن ماشين و قـدرت  . ، ضروري است( 2مطابق شكل )يك پارچه از بتون 

هـاي تنظـيم    پـيچ بوسـيله  تحمل خاك، عميق باشد تا از تغيير شكل بعدي آن جلوگيري شود و سپس خود ماشـين  

بعد از ايـن عمـل،   . شودتر  ماشين تعبيه شده است تراز ميدر بس Mهاي پيچ دار  كه براي آنها سورا ( 1قطعه )

 .ميگرددتراز بعدي آن بر طبق كارت آزمايش كنترل 

بعد از اينكه ماشين تراز شد، زيـر  . گذاشته شود( 2قطعه )هاي فولادي  هاي تنظيم و فونداسيون بايستي لايه بين پيچ

محكم بسـته  ( 1قطعه )هاي فونداسيون  موقعي كه بحد كافي محكم شد ، مهره پيچ. شود ملات سيمان ريخته ميآن 

 ميگردد، در حالي كه تراز عرضي و طولي آن دائماً كنترل ميشوند

 ـ تجهيزات الکتريکی3

و   118 -90-998ي و مونتاژ آنها در نقشه هاالكتريكي  بوده و اجزاء 118-90-994 نقشه مطابقمدار الكتريكي 

 .نمايش داده شده است 111 98-248و  998-90-118

 ـ دستوراتی در مورد تجهيزات الکتريکی، نقايص پيدا شده و چگونگی برطرف ساختن آنها41

 .ه برق بازبيني شودبماشين، فيوزها، كليدهاي حرارتي و اتصالات جعبكار قبل از شروع 

 . فقط به كارشناس ماهر واگذار شودتجهيزات الكتريكي بايستي  صتعمير نقاي

 : انداختن ماشين، نكات زير بررسي گرددبكار قبل از لازمست اگر ماشين براي مدت زيادي كار نكرده باشد، 

 .و مانند آنهاچرخدنده بار ماشين، طرز كار مكانيكي  وضع تجهيزات الكتريكي در راه اندازي بي

 

 

 

 

                                                 
1- Apron  
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 : ـ طرز كار ماشين44

و فيوزها را كنترل نماييد  A1و استوپ اضطراري  Q ،Q،Q3زي ماشين وضعيت كليدهاي حرارتي قبل از راه اندا

 .همگي آنهابايد در حالت وصل باشند

لامـپ روشـنايي ماشـين را    . افتـد  بكار نمـي مدار به جريان برق متصل شده اما موتور  (Q0)با وصل سوئيچ اصلي 

ايـن  . ميگـردد روشن  H3و لامپ  بكار ميكند، موتور شروع ( ارتاست) A3با فشار دادن شستي . روشن كردميتوان 

 .خاموش كرد – O –در حالت  Q0گرداندن سوئيچ اصلي بوسيله يا  A2يا Aبا فشار دادن شستي ميتوان موتور را 

 ـ شرح مونتاژ اجزاي اصلی، طرز كار و حفظ و نگهداري آنها42

كليد . ميكندكار ميشود حفاظت ( 28ـ شماره 4شكل )كاور وسيله باي كه  الكترو موتور جداگانهبوسيله اين ماشين 

طـرح ماشـين تمـام احتياجـات     (.  18ــ حالـت   1)شكل  ميباشددر دسترس  اصلي ماشين به آساني قابل رويت و

 .ميباشدمدرن را دارا ماشينكاري تكنيك 

  (3ـ شماره 4شکل )جعبه دنده  ـ4ـ42

قسمت پاييني جعبه دنده به . پيچ شده است (Head stock)يش دستگاه جعبه دنده ، در انتهاي بستر نصب و به پ

شكل كه روي محـور كـلاچ نصـب     Vجعبه دنده حركت خود را از طريق چر  تسمه . ميباشدعنوان مخزن روغن 

 .ميكندشده است از موتور اصلي كسب 

ديگر و محور اصلي  هاي  چرخدندهحركت پيچشي را از محور اول به ( 1ـ شماره 12شكل )اي  كلاچ چند صفحه

 .ميكندهمچنين معكوس كردن جهت گردش محور را عملي . دهد در جعبه دنده انتقال مي

اتوماتيك عمل كرده بطور ( اهرم)دسته بوسيله ( 18ـ شماره 12شكل )اي  با خلاص كردن كلاچ، ترمز چند صفحه

كه در زير نگهدار ابزار قرارگرفتـه و از   (1ـ شماره 4شكل )اهرم بوسيله كلاچ . ميگرددموجب توقف سريع ماشين 

 .ميكندطريق ميله شش گوش و اهرمي كه در زير جعبه دنده پيچ تراشي واقع شده، عمل 

. مراجعـه نماييـد   0ها به جدول  انتخاب كرد براي تنظيم وضعيت اهرمميتوان سرعت محور را  12اهرم ،  1بوسيله 

كه در ديواره  بالايي جعبه دنده نصب شده از طريـق ماهـك     ( 1شماره  12و شكل  1شماره  4شكل )يك اهرم 

 و 2شــماره  4شــكل )اهــرم دومــي و هــم ســومي. ميكنــددوبــل را تعــويض چرخدنــده ( 8شــماره . 12شــكل )

سـه  ( 3شـماره   12شـكل  )اولي از طريـق ماهـك   . اند در ديواره جلويي جعبه دنده واقع شده( 2شماره  12شكل 

جعبه دنده در كارخانه بـا  . ميكنددوبل لغزنده را تعويض چرخدنده ( 8شماره  12 شكل)لغزنده و دوميچرخدنده 
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هاي  جاي چرخدندهلازمست توجه به كاربرد آن براساس  دورهاي كاهش يافته مونتاژ شده است براي دورهاي بالا 

Z و Z(. 0دنده  12و شكل  2و 1حالت  8شكل . )عوض شود 

با برداشـتن   Z و Zهاي  و دندهميگيردصورت Z وZ  هاي  چرخدندهعويض تبديل از يك دور به دور ديگر با ت

لغزنـده  چرخدنـده  ، در مورد بارهاي تغذيه و پـيچ تراشـي دو   ميباشدقابل دسترسي (  19ـ شماره 12شكل )كاور 

در يكـي از   چرخدنـده  براي معكوس كردن جهت بار و ديگري بـراي انتخـاب نسـبت    اينها يكي از . موجود است

ــاي  حا ــا  1: 1لته ــار  8: 1ي ــيبك ــا  . رود م ــت باره ــيله جه ــده    بوس ــه دن ــو جعب ــده در جل ــع ش ــرم واق  اه

 .شود عوض  مي( 4ـ شماره  12و شكل  4ـ شماره 4شكل )

 .ميگيردصورت (  8شماره  – 12و شكل  8ـ شماره 4شكل )اهرم بوسيله  8: 1و  1: 1تبديل نسبت 

 . ميباشددر دسترس ( 8ـ شماره 4شكل )ا باز كردن كاور هاي تعويضي براي بارها و پيچ بري ب چرخدنده

و به اين ترتيب تعـويض  ميشوند بسته ( 8ـ شماره 11شكل )يك واشر و يك واشر قفل فنري بوسيله ها  دندهچرخ

 .ها ميسر ميشود چرخدنده سريع  

 اي تنظيم كلاچ چند صفحه

  چـون . ميباشـد ه برداشته شد، قابل دسـترس  پشت جعبه دند( 11ـ شماره 12شكل )كلاچ بعد از اين كه درپوش 

اگر كشش آن بعد از كار طولاني . ميگرددكلاچ قبلاً در كارخانه تنظيم شده است، تغيير تنظيم غير ضروري توصيه ن

 .مجدداً تنظيم شود( 12ـ شماره  12شكل )محكم كردن مهره سفت كننده ميتواند بوسيله كاهش يافته باشد، 

  گرداندن مهره به اندازهبوسيله . ميگردددر مقابل شل شدن محكم ( 11ـ شماره 12شكل )يچ يك پبوسيله اين مهره 

15  ، بازي در كلاچ  به اندازه.mm كلاچ بايد طوري تنظيم گردد كه هنگـام درگيـر شـدن    . يابد كاهش مي

منظور كاهش سرعت محـور بـرا ي تراشـكاري    چ بنشود، بايستي از لغزيدن كلا نلغزد و موقعي كه آزاد است، گرم

 .ها، كنترل لقي در كلاچ و ترمز ضروري استاد گرم شود، علاوه بر ساير كنترلاگر روغن جعبه دنده زي. پرهيز شود

 (8ـ شماره 4شکل ( )دستگاه اسپيندل)ـ پيش دستگاه 2ـ42

ستگاه به راهگاههاي بستر بسـته  و بـه   اين د. دهد پيش دستگاه ، يك مجموعه صلب جداگانه ماشين را تشكيل مي

گيرهـا مـورد اسـتفاده     سطح بالايي آن به عنوان محلي براي قرار دادن ابزارها و اندازه. جعبه دنده نيز پيچ شده است

 .ميكندگردش  NNKمحور اصلي در جلو، روي يك رولبرينگ دو رديفه قابل تنظيم . ميگيردقرار 
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كه نيروهاي محوري و شـعاعي را تحمـل    Angularcontactيك رديفه قسمت عقبي آن روي دو عدد بلبرينگ 

ن مناسب محـور اصـلي و   هاي جلو و عقب با در نظر گرفتن دفرماسيو فاصله بين ياتاقان . ، نصب شده استميكند

العـاده محـور اصـلي     رفته انتخاب شده و بدين ترتيب اسـتحكام و دقـت فـوق   بكارهاي ضد اصطكاكي دقت ياتاقان

 .است حاصل شده

( 19ـ شماره 11شكل )هاي داخلي از جعبه دنده  محور اصلي ماشين حركت خود را از طريق يك كوپلينك با دنده

 جعبه برق ماشين در پشت دستگاه اسپيندل نصب شده است. ميكنددريافت 

ه ك ـ ميباشـد  (bayonet joint)دماغه جلوي محور اصلي داراي فلانش با مخروط كوتاه و با اتصـال مخصـوص    

انتهاي عقبي محور براي نصـب دسـتگاه گيـره بـادي     . سازدرا ميسر مي( گيره)گردان يا بست  تعويض سريع وسايل

محور اصلي ماشين مناسب براي تحمل نيروهاي محوري و نيروهاي شعاعي طراحـي و سـاخته   . درست شده است

 .شده است

 هاي محور اصلی تنظيم ياتاقان 

بـه روش زيـر تنظـيم    ( 2شماره ) NNKبازي بلبرينگ دو رديفه ( 1ـ شماره 11شكل )هنگام مونتاژ محور اصلي 

 :شودمي

از طريق سوراخي كه در ديواره عقب ( 8شماره )بيرون آورده شده و مهره ( 1شماره )رينگ دوتكه گلويي اسپيندل 

بـه   ق بوش فاصلو بدين ترتيب مهره فوق پوسته داخلي بلبرينگ را از طريميشود سفت . جعبه اسپيندل وجود دارد

گيري تعيـين شـده    اندازهبوسيله سپس رينگ دو تكه به اندازه لازم كه قبلاً . راندمي( 8شماره )طرف مخروط محور 

 .ميگردددوباره محكم ( 8شماره )و مهره اولي ميشود سنگ زني و مجدداً در جايش انداخته . است

محكـم  ( شـماره  )به مهـره اول  ( a شماره )ميرا شل كرده و سپس مهره دو( a شماره )پيچ ضامن مهره دومي

ميگـردد درحاليكـه هـر دو مهـره     محكم ( a شماره )مهره . شودپس پيچ ضامن دوباره محكم بسته ميو س ميگردد

ها بايستي ايستي توجه كرد كه تنظيم بلبرينگها براي برطرف كردن لقي آنب. اند در مقابل شل شدن محكم شدهمذكور 

يك واشـر  بوسيله شعاعي بطور ( a شماره )هاي تنظيم  علاوه ، يكي از مهره ب. ب انجام شودبوسيله يك فرد مجر

 .ميگردداصطكاك با يك پيچ به پيچ محور محكم 

گرفته شود تا چندين سال ياتاقان جلو به تنظيم مجدد احتياجي نخواهد بكار اگر ماشين با تنظيم كارخانه به درستي 

دهـد افـزايش    كار لقي بلبرينگ ، كه پرداخت سطح قطعه كا ر را تحت تاثير قرار مي اگر بعد از چندين سال. داشت
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بوسـيله  تجاوز بكند ، سعي بر كاهش لقي شـعاعي   .mmيابد و اگر ساييدگي پوسته داخلي در رولبرينگي از 

لزوم سازكار نبوده و  فشار دادن پوسته داخلي به مخروط بيهوده خواهد بود، زيرا  چنين ياتاقاني ديگر با دقت مورد

 .بايستي تعويض گردد

و  3ـ شماره 11شكل ) ANGULARCONTACTهاي داراي تماس زاويه  بلبرينگ بوسيله نيروهاي محوري 

نيروي محوري را در دو جهت مهار نموده و همچنين  Angularcontactاين دو عدد بلبرينگ .شود گرفته مي( 8

هـاي   براي تنظيم لقي محوري و يا بيرون آوردن بلبرينـگ  . نمايند مل مينيروي شعاعي را نيز در عقب اسپيندل تح

اي كه در پشـت پـيش دسـتگاه     محوري ، يك جفت مهره ديگر در روي محور اصلي وجود دارد كه از ميان دريچه

هـاي   در مقابل شل شدن به همان روش مشابه بـراي مهـره  a  (و  )هاي  مهره. ميباشندوجود دارد  قابل دسترس 

 .گردندمحكم مي NNKبلبرينگ 

 .ميگرددزيرا اين عمل موجب گرم و خراب شدن ياتاقان ،  (KG) ها نبايد خيلي زياد باشد  نيروي ياتاقان

كنند پيش  هايي كه پيش دستگاه را به بستر و جعبه دنده وصل مي براي پياده كردن محور اصلي بعد از باز كردن پيچ

بـا حلقـه دو تكـه    (  19ــ شـماره   11شـكل  )اي  اي كه دسترسي به كوپل دنـده  ر به فاصلهدستگاه را در امتداد بست

هـاي تنظـيم    بعـد  مهـره  ميشـود  براي بيرون آوردنش امكان پذير باشد حركت داده ( 0ـ شماره 11شكل )مربوطه 

حلقه دو تكـه،  كه ميشود و اين عمل موجب ميشود ميلي متر به طرف عقب رانده  4گردند، و محور  ياتاقان شل مي

 .بيرون آورده شده و پياده كردن كامل پيش دستگاه انجام شود

 (41ـ شماره 4شکل )ـ جعبه دنده پيچ بري 9ـ42

بوسيله اين جعبه در قسمت جلو . جعبه دنده پيچ بري به صورت يك واحد مستقل به بستر ماشين وصل شده است

طرح ايـن جعبـه دنـده    . شود ه جا گرفته است، حفاظت ميها و تغذي در پوشي كه در آن سه اهرم براي انتخاب پيچ

هاي مدولي و همچنين ديامترال بـا   تراش پيچ. ميباشدهاي اينچي ميسر  هاي متريك و پيچ طوري است كه تراش پيچ

يك سيستم دو محوره در يك جعبه محصور جانشين طرح اهرم . ميگيردهاي تعويضي صورت  استفاده از چرخدنده

شكل )اهرمي كه در بالاي جعبه پيچ بري نصب شده است بوسيله .شده است (NORTON )تن نوع نور( دسته)

بوسـيله  هـا   مقدار بار و گـام پـيچ  . ميشوندهاي متريك يا اينچي انتخاب  پيچ( 3ـ شماره 4و شكل  1شماره  – 11

 4و شـكل   1ــ شـماره   11شـكل  )همراه با يك اهرم جهت دار ( 8ـ شماره 4و شكل  2ـ شماره 11شكل )اهرم 

مطابق جدول موجود روي پلاك نصـب شـده در جلـو پـيش دسـتگاه      ( 0ـ شماره 4شكل )اهرم ديگر (  0شماره 
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براي انتقال حركت به پـيچ مـادر يـا بـه     ( 19ـ شماره 4ـ و شكل 4ـ شماره 11شكل )اهرم ديگر . ميشوندانتخاب 

بـراي حفاظـت از   . دهد را نشان مي .T.P.Iوضعيت سوم اين اهرم برش پيچ ويثورث . رودبكار ميمحور تغذيه 

بر اثر برخورد حامل رنده به نگهدار مرغك ثابت يـا مـانع ثابـت    )خراب شدن دستگاه انتقال بين محور و پيچ مادر 

اگر نيروي وارده بيشتر از . ميباشد( 8ـ شماره 11شكل )هنگام عمليات برش،  پيچ راهنما مجهز به يك پين ( ديگر

 .شودمادر و جعبه دنده پيچ بري قطع ميكه رابطه بين پيچ ميشود بطوريد، اين پين بريده نيروي بار مجاز باش

شل شـود و رينـگ   (  3ـ شماره 11شكل )اين پين بعد از اينكه گيره فنردار . پين بريده شده بايستي تعويض گردد

ري ، بـا اسـتفاده از حركـت    در هنگام تراشكا. ميباشدبه كنار فشار داده شود قابل دسترسي (  8ـ شماره 11شكل )

اتوماتيك كشوها ، سيستم انتقال حركت توسط يك مكانيزم قطع كننده كه در نگهدار رنده نصب شده، در مقابل بار 

 .ميگردداضافي حفاظت 

 (41ـ شماره 4شکل )ـ نگهدار رنده 1ـ42

تغييـر مكـان طـولي    . دهدن ميمكانيكي تغيير مكابطور نگهدار رنده يك جعبه سر بسته كه حامل رنده و كشوها  را 

كه مجهز بـه يـك حلقـه مـدرج     ( 22ـ شماره 4و شكل 1ـ شماره 14شكل)دست با چرخاندن چر  دستيبوسيله 

ميتـوان بوسـيله   اين حلقه مـدرج را  . ميگيرد، صورت ميباشد .mmبا حداقل درجه دقت ( 2ـ شماره 14شكل)

تغذيـه  بـا  . ه و دوباره در جاي مورد نظر محكـم نمـود  آزاد كرده و به ميل خود چرخاند( 1ـ شماره 14شكل)مهره

 .شوداي ايجاد مي در طول دنده شانه( 4ـ شماره 14شكل)طولي براي نگهدار رنده بوسيله چرخش پينيون

حركت خود را از جعبه پيچ بري دريافت ( 11ـ شماره 4و شكل 8شكل)براي بار اتوماتيك، ميله تغذيه شش گوش

ــ  14شكل)چرخش پيچ حلزون به چر  حلزون. ردآو را به حركت در مي( 3شماره  14شكل)و پيچ حلزون ميكند

در صورت . حركت ميدهد( 4ـ شماره 14شكل)رامنتقل شده واز طريق يك مكانيزم قطع كننده، پينيون  ( 3شماره 

يـك اهـرم   بوسـيله  سيستم قطع كننده حركت  .شودت از دستگاه برگشت سريع تامين مي، حركخلاص بودن ماشين

كه بار زياد باشد ، اهرم جهـت دار  در صورتي(. 8شماره  -14و شكل 12شماره  -4شكل) ميگرددجهت دار كنترل 

. شـود  با قرار دادن اهرم در طرف راست يا چپ، بار طولي بر طبق جهت اهرم عملي مي. ميگرددبه وضعيت صفر بر

و بـا زدن اهـرم بـه طـرف پـايين       گيـرد ميبا زدن اهرم به طرف بالا، حركت بار عرضي به طرف قطعه كار صورت 

، بدين ترتيب جهتي كـه اهـرم بـدان برگردانـده     ميگيردحركت بار عرضي در جهت دور شدن از قطعه كار صورت 

 .ميباشدشده است، مطابق جهت بار 
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هـاي    اگر جهت گردش محور اصلي نرمال باشد، يعني موقعي كه گردش محور در جهـت عكـس گـردش عقربـه    

بايستي به طرف چپ برگردانده شـود ودر صـورتيكه   ( 4ـ شماره 4شكل)شود، اهرمابت ديده ميساعت از مرغك ث

جهت دور محور بر عكس حالت قبلي باشد، دسته اهرم را بايد بـه راسـت برگردانـد تـا بتـوان هميشـه موجبـات        

هم شود، برعكس جهت گردش عقربـه هـاي سـاعت فـرا    نگاميكه از طرف مرغك ثابت ديده ميچرخش محور را ه

در صورت برخورد نگهدار رنده به يك استوپ ثابت، يا در صورت افزايش بيش از حد مجاز نيروهاي برشي، . كرد

در  هـا  براي خلاص كردن درگيري دنده. ميگرددشود و اهرم جهت دار به وضعيت صفر خودش بريبار تغذيه آزاد م

 ـبك ـ( 0ـ شماره 14شكل)اي دندهصورت بار زياد، مكانيسم انتقال چرخ هـا   طراحـي و اصـلاح ايـن دنـده    . رودار مي

شـماره   -14شـكل ).نمايـد رگير مي، چرخدنده را وادار به خارج شدن از حالت دست كه نيروهاي وارد بر آنهاطوري

كنند، به ميزان صحيحي كه اكثر نيروي خلاص شدن را محدود ميكه حد( 11ـ شماره 14شكل)فنرهاي ضامن( 19

رم دستي در طرف جلوي نگهدار اه.هم بخوردتنظيم شده است و نبايد تنظيم ب در مشخصات ماشين نشان داده شده،

را ( 14ـ شـماره  4شكل)پيچ مادر(  18ـ شماره 14شكل)مهره ( 14و شماره  11، شماره 12ـ شماره 4شكل)رنده

ــ  4شكل)اي جعبه دنده نترل كلاچ چند صفحههمچنين نگهدار رنده داراي اهرمي براي ك. ميكنددرگير كرده و آزاد 

بـردن آن بايسـتي اهـرم بـا     بكـار  قبل از ميشود اتوماتيك ضامن بطور ، اين اهرم در حين حركت ميباشد( 1شماره 

. ميباشددرگير كردن بار همزمان با مهره پيچ مادر غير ممكن  .خلاص شود( اسپيندل)كشيده شدن به طرف پيش دستگاه 

در ديواره دست چپ نگهدار  رنده ، يك درپوش بـا آب بنـدي    .به هم پيوسته است(  11و  12شكل )و اهرم از داخل

 .ميباشدوجود دارد كه مخصوص پر كردن روغن ( 29ـ شماره 14شكل )

 (21شماره  4شکل ) (RAPID TRAVERSE)ـ برگشت سريع 5ـ42

بـا  ( 1شـماره   18شـكل )پيچ حلـزون آپـرون  . نصب شده است(  نگهدار رنده)اين مجموعه در طرف راست آپرون

ه كوپل كننده يـك  در داخل چر  تسمه قطع. اند توسط بوش رابط يك پارچه شده( 2شماره  18شكل)تسمهر  چ

در امتداد ميله مذكور ميتواند قرار دارد كه با ميله شش گوش درگير بوده و ( 1شماره  18شكل)طرفه كننده حركت

 :ميگرددشرح زير حاصل يع بار و سرمكانيزم سيستم طوري است كه دو نوع حركت ب .لغزشي حركت كندبطور 

ن حالت حركـت  از  رسددر ايي توسط ميله شش گوش  به آپرون ميوقتي كه حركت از طريق گير بكس اصل .1

هـاي داخـل    به چر  تسمه انتقال يافته و از طريق پيچ حلزون و دنـده (  1شماره  18شكل)طريق كوپل كننده

 .ميگرددآپرون باعث حركت پيشروي بار طولي و عرضي 
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هـاي داخـل آپـرون     الكترو موتور از طريق چر  تسمه مستقيماً به پيچ حلزون رسيده واز طريق دنـده  حركت .2

 18شـكل )حالت ميلـه شـش گـوش و قطعـه كوپلينـگ     در اين . ميگرددباعث حركت سريع طولي و عرضي 

 4شـكل )وسط اهرمانتخاب جهت حركت سريع و بار پيشروي ت. نسبت به چر  تسمه حركتي ندارد( 1شماره

 .خواهد بود( 12ماره ش

 (44ـ حالت 4شکل ) Carriage and Saddleـ نگهدار رنده و كشوها 6ـ42

با ابزار گيرهاي چهار راهه، يا ابزارگيرهاي تخت و ميتوان آنها را . اند كشوها براي تجهيزات اونيورسال طراحي شده

لقـي   ميكنـد ي منشوري بستر حركـت  ها  روي راهگاه( 1شماره  18شكل)كشو. زار گير آمريكايي مجهز ساختيا اب

حامـل رنـده را   . ميگـردد تنظـيم  ( 2ــ شـماره   18شكل)يك بار يكه گوه شكلبوسيله موجود در شيارهاي كشويي 

هنـدل  بوسـيله  و يـا  ميشـود  كنتـرل  ( 12ـ شماره 4شكل)خودكار كه به توسط اهرم جهت دار باربوسيله يا ميتوان 

ميتوان حركت داده اين حلقه مدرج را ( 8ـ شماره 18شكل)مدرج مجهز به حلقه( 4و  11ماره ـ ش18شكل)دستي

ــ  18شكل)در كشوي عرضي .آزاد كرده، به دلخواه گرداند و دوباره قفل نمود(  8ـ شماره 18شكل)با مهره مربوطه

، قـرار  ميباشـد كـه در ضـمن حامـل ابـزار گيـر نيـز       ( 8ـ شماره 18كشوي فوقاني، شكل)كشوي گردان( 3شماره 

تنظيم  .چرخاند( 19ـ شماره  18شكل)مهره  4بعد از شل كردن ميتوان كشوي فوقاني را ( 0ـ شماره 18شكل)دارد

ـ شـماره  18شكل)قاني با بكار انداختن فرمان دستيبار طولي كشويي فو ميگيرددقيق به كمك يك مقياس صورت 

معـادل نصـف بـار     نـدن بـا خوا ( 12ـ شماره 18شكل)قه مدرج استكه داراي يك حل( 24شماره  4و شكل  11

هايي كـه    اريكهببوسيله ، همچنين راهگاههاي عرضي ي در راهگاههاي كشوي گردان  روييلق. شودعرضي انجام مي

هـاي پـاك    حفاظـه بوسـيله  راهگاههـاي بسـتر    ميگـردد تنظـيم  ( 14و 11شـماره   18شـكل )به شكل گـوه هسـتند  

ميشـوند  ها حفاظت  چ شده است، در مقابل برادهكه در هر دو  طرف به نگهدار رنده پي( 18ـ شماره 18شكل)كننده

وح فوقاني كشـوي حامـل   ، سطميباشندكاري شده  ههاي سخت هاي ماشين سازي داراي راهگادر ضمن ماشين تراش

 .ميباشد( 12ـ شماره 1شكل)هايي براي نصب لونت متحرك، لوله آب و صابون و چراغ ماشينمجهز به پيچ

 (49 ـ شماره4شکل )ـ دستگاه مرغک 7ـ42

دستگاه . هماهنگي كامل دارد كلي با ماشينبطوردستگاه مرغك طرح مخصوص و منحصر به فردي دارد و شكل آن 

يـك خـارج از مركـز    بوسـيله  دسـتگاه مرغـك    ميكنـد روي راهگاههاي منشوري داخلـي ماشـين حركـت    مرغك 

(Eccentric)   از ميتوان صله از بستر را فا. ميگرددو به كمك يك اهرم در طرف پشت دستگاه مرغك ثابت قفل 
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بوش مركزي دسـتگاه مرغـك   . شودبوسيله پيچهايي به بستر محكم ميته دستگاه مرغك تنظيم نمود دستگاه مرغك 

( 13ـ شـماره  4شكل)بوسيله فرمان دستياين بوش . دهدميباشدكه فاصله بيرون آمدگي را نشان ميداراي يك اشل 

 .حالتي قفل كردميتوان درهربوش دستگاه مرغك را (18ـ شماره 4كلش)اهرمميشود بوسيله حركت داده بطورطولي 

 8را كـه شـماره مـورس مخـروط آن     ( 10ـ شماره 4شكل)يك مرغكميتواند انتهاي جلويي بوش دستگاه مرغك 

براي تـراش مخـروط شـيب دار،    ميشود است، حمل كند و اين مرغك با كشيدن بوش دستگاه مرغك بيرون رانده 

و بعد از آن پـيچ  ميشود شل ( 18ـ شماره 4شكل)ها اول، پيچ. ز محور بستر منحرف كردايتوان مغك را ردستگاه م

مـورد لـزوم بدسـت آيـد و سـپس پيچهـا       كه انحراف تا اينميشود يك آچار پيچانده بوسيله ( 21ـ شماره 4شكل)

 .ميشونددوباره محكم  ( 18ـ شماره 4شكل)

 (4ـ شماره 4شکل )ـ بستر  8ـ42

راهگاههاي منشوري حامل رنده و دستگاه . ميباشدري طراحي شده است  كه داراي استحكام زياد بستر ماشين طو

هها  كليه راهگا. ميباشندپذيرند، سازگار  مرغك داراي سختي تضمين شده هستند كه با شرايطي كه ماشين افزارها مي

و بايستي  ميگردددقيق نصب ر بطوپوشاند، كه جلوي پيش دستگاه را مي Gappieceي  و قطعهميشوند سختكاري 

 ،ها بطرف پشت جريان آرام براده. درا با دقت در جايش تنظيم كرمجدد، آن( جاگذاري)ازكردن و نصبموقع ب

هايي قرار  يلهكه در روي م( 1ـ شماره1شكل)ها از آنجا بداخل ظرف براده ادهو بر ميگيردهايي صورت  روزنهبوسيله 

( 8ـ شماره1شكل)هاي جلو آنها را از بين پايهميتوان به آساني  ( 4ـ شماره1كلرجوع شود به ش)ريزديگرفته است م

( 3ـ شماره 1شكل)آب صابون از ظرف براده به داخل مخزن آب صابون  .بيرون كشيد( 8ـ شماره1شكل)و عقب 

 .ريزدزير ظرف براده واقع شده است، مي كه در

 (7ـ شماره 4شکل )ـ تجهيزات خنک كاري 3ـ42

 .ميباشد( 18شماره )و لوله خروجي( 3شماره )مل پمپ سانتريفوژ، مخزن آب صابوننك كاري شاتجهيزات خ

ي قابل انعطاف بـه مجـراي خروجـي    لوله خرطومبوسيله پمپ سانتريفوژ مكيده شده و با فشار بوسيله صابون آب 

و همچنـين مفصـل   حامل رنده ماشين بسته شـده و مجهـز بـه يـك شـير      در تكيه گاه براي لوله خروجي .  رسدمي

اين تكيه گـاه همچنـين حامـل دسـتگاه روشـنايي      . ميباشدسازد، تنظيم جهت آب صابون را  ميسر مي اي كه ساچمه

رفته از ميان يك صافي كه در كف زير ظـرف بـراده قـرار گرفتـه بـه مخـزن       بكار آب صابون  ميباشد( 13شماره )

 .ميگرددبر
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 ـ راه اندازي ماشين49

دقيق و با توجه كامل خوانـده شـود، بـه طـوري كـه       بطور ماشين، بايستي اين كتابچه راهنما  قبل از بكار انداختن

يك پوشش ضد زنگ بوسيله متصدي ماشين از تمام اجزاي ماشين مطلع شود، سپس بايستي تمام سطوح صاف كه 

ز راهگاههـاي بسـتر و   بايد براي از بين بردن تمـام  كثافـات و گـرد و غبـار ا    . اند، با نفت پاك گردند حفاظت شده

بعد از پاك كردن كامل بايستي تمام راهگاهها را به خوبي روغن كاري نمـود چـون   . كشوها توجه مخصوص نمود

 .ماشين بدون پركردن روغن بسته بندي شده است، بنابراين بايستي اول تمام مخازن روغن را پر كرد

 (8شكل )كاري خواهد بودر طبق جدول  روغن روغن مورد استعمال براي هر روغن خور ب

بوسـيله  حركت كشوها و حامل رنـده  . هاي كنترل و اجزاي عملياتي ماشين كنترل شوند بايد كار صحيح تمام اهرم 

 .و سپس ، محور از لحاظ كار روان و سهل كنترل گرددميشود دست آزمايش 

اگـر  . نيم ساعت روشن نگه داشـت انداخته و با سرعت كم براي مدت بكار ماشين را ميتوان فقط بعد از اين عمل 

منطبق نباشد يعني اگر محـور بـه طـرف جلـو     ( 1ـ شماره4شكل)ردش محور با جهت وضع اهرم استارتجهت گ

. گردش بكند در حاليكه اهرم به طرف بالا زده شده است، تعويض جاي دو فاز ورودي به ماشـين ضـروري اسـت   

انداخت و بعد طـرز كـار بارهـاي خودكـار در     بكار   ا موفقيتبميتوان سپس جعبه دنده پيچ بري و نگهدار رنده را 

آرام و بطـور  ها و بارها بايستي  هاي كنترل براي تعويض سرعت اهرم. ميگيردهاي زيادتر مورد آزمايش قرار  سرعت

هـا   چرخدنـده ، چرا كه اين امـر بـه   ميباشد، مجاز نميكندتعويض سرعت در مواقعي كه ماشين كار . به آساني بلغزد

 .رساند دمه ميص
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 ـ پيچ بري41

ركـت  به هـر حـال ح  . پيچ بري اصولاً در مواقعي كه بار انتخاب برابر با گام پيچ  مورد نياز باشد، امكان پذير است

اين عمل با حركت دادن . ميگيردپيچ مادر صورت بوسيله ، نگهدار رنده براي پيچ بري بجاي استفاده از محور تغذيه

درگير كردن مهـره بـا پـيچ    بوسيله مطابق پلاك نصب شده در جعبه دنده پيچ بري و ( 19ـ شماره 4شكل )ها اهرم

حركـت دادن  بوسـيله  گام مورد نظر بر طبـق جـدول بـار    . ميگيردصورت ( 11ـ شماره 4شكل )اهرم بوسيله مادر 

هـاي   ز چرخدنـده ، با اسـتفاده ا ميشودمطابق با علايم مربوطه انتخاب ( 23،و 0، 8،8هاي  ـ شماره4شكل )ها  اهرم

هـاي متريـك ، ويثـورث، مـدولي و     ماشـينكاري پيچ   TN  BRهـاي   در ماشين (pick –offgears)تعويضي 

 (.8)جدول . ميباشدديامترال امكان پذير 

كه گام پيچ مورد نظـر  ميتواند قطع شود و اين كار فقط در صورتيآزاد كردن مهره پيچ مادر بوسيله عمل پيچ تراشي 

  ., .,, .,,,:پيچ مادر باشد، عملي است، مثل  مضربي از گام

ايـن عمـل   . حركت بازگشتي به محل اوليه خود ضـروري اسـت  بوسيله در تمام موارد ديگر برگرداندن حامل رنده 

 .ميگيردبه حالت عكس صورت ( 1ـ شماره 4شكل )گرداندن اهرم بوسيله 

قـادير داده شـده در جـدول بـراي     كرد موقع تنظيم ماشين مطـابق م حال اول بايستي ابزار را از قطعه كار دور به هر

 .ها از آن چه كه در جدول مشخص شده، انتخاب نمود برابر فاصله دنده N هاي چند راهه، بايستي گام پيچ را پيچ

 : يك پيچ مدولي چهار راهه براي مدول : مثال

آيـد تنظـيم    بـه دسـت مـي    2راهه بـا مـدول    4آن يك پيچ بوسيله جدول تنظيم شده كه    MODها مطابق اهرم

     :آيد گام عملي پيچ به صورت زير در مي. گردند مي 824   

 14.3       مقدار ثابت

 بـراي  nهاي ديامترال، در صورتي كه گام حقيقي براي پيچ چند راهه نشان داده شده باشـد، يـك مقـدار     براي پيچ

 .بردبكار كوچكتر از جدول بايستي 
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 (41شکل )هاي برشی  ـ نوموگرام سرعت45

وسرعت برشي بـه    d – mm) مترقطر به ميلي)ماشينكاري شده هاي برشي، وابستگي قطر قطعه كار  جدول سرعت

 .دهدرا نشان مي (n/min)و حداقل سرعت نرمان  (V – m/min)متر بردقيقه 

                                                                        
d

v
n

.

.1000


                    

1000

.. nd
V


 

 

mmd        .شودماشينكاري قطري كه قرار است : مثال 178 

min/140mV    

)..(250
17814159.3

1401000
mprn 




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 کاري ماشينـ روغن46

كـاري  عدم دقـت در روغن . ميگيردنشان داده شده است انجام   8كاري ماشين بر طبق دياگرامي كه در شكل روغن 

بطـور  اين ماشين طوري طراحي شده است كه اجـزاي اصـلي خـود را    . اندازد كارآيي و دقت ماشين را به خطر مي

و بنـابراين ، توجـه    كامل ناديده گرفتور بطكاري دستي را ميتوان روغنبا اين وصف ن. ميكندكاري اتوماتيك روغن

 .كاري دستي نقاط مربوطه بستگي به نظر متصدي ماشين داردكافي به روغن

مخـزن  . هاي معين با روغـن تـازه تعـويض گـردد     سطح روغن بايستي دائماً كنترل شود و روغن كاركرده در فاصله

 ـ  . نماها پـر شـود    روغن بايستي فقط تا وسط روغن داراي سيسـتم   (Head stock)يش دسـتگاه جعبـه دنـده  و پ

و ( 1شـماره   -8شـكل )اي يك پمـپ دنـده  بوسيله ، بدين ترتيب كه روغن تحت فشار، ميباشندروغنكاري مشترك 

روغن از طريـق دريچـه   . شودميگيرد تامين ميكه حركت خود را از محور كلاچ جعبه دنده ( 14شماره  ـ12شكل)

( 2ــ شـماره   8شـكل )دريچـه داراي درپـوش  ميشـود  داخل جعبه دنده ريخته واقع در ديواره فوقاني جعبه دنده به 

. شـود ه به عنوان مخـزن روغـن اسـتفاده مي   قسمت پايين جعبه دند ميباشدهايي جهت تهويه دارا  كه سورا  ميباشد

ــ  8شـكل )با باز كردن در پـوش  .ميگرددجهت تصفيه روغن از فيلتر استفاده شده است كه در مواقع لزوم تعويض 

روغـن  . شـود عبه دنده روغن كار كـرده تخليـه مي  انتهاي لوله تخليه در پشت ج( 13ـ شماره 12و  شكل 4اره شم

ارتفاع سطح روغن را نشـان ميدهـد و ارتفـاع روغـن     ( 8ـ حالت 8شكل)به دندهـنماي واقـع در ديـواره عقبي جع

پاشيدن بـه سـاير اجـزاء جعبـه دنـده      محور كلاچ در روغن فرو روند تا با هاي  چرخدندهبايستي تا حدي باشد كه 

 .كامل انجام گيردبطور روغن كاري 
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كـاري  كه براي روغن(  18ـ شماره 12شكلو  8ـ شماره 8شكل)در داخل جعبه دنده تعبيه شده استهايي نيز  لوله

رونـد و  بكـار مي پيش دستگاه و اجزاء داخـل جعبـه دنـده    ( 8شماره و  2ـ شماره 11شكل)هاي جلو و عقبانياتاق

، بـراي  ( 0شماره  - 8شكل)جلويي پيش دستگاه داراي روغن نما  ديواره. رسانندها ميوغن را از پمپ به اين قسمتر

رود تحت تاثير  نيروي جاذبه به داخـل  به داخل پيش دستگاه مي روغني كه از ميان ياتاقان. ميباشدكاري كنترل روغن

عنـوان مخـزن روغـن نيـز     از بدنـه آن ب . اي دارد جداگانه كاريجعبه دنده پيچ بري مدار روغن .ميگرددجعبه دنده بر

 ايـن دريچـه بـا يـك در پـوش بسـته ميشـود       . شودقع درقسمت فوقاني آن روغن پر مياز دريچة وا استفاده شده و

 (.0ـ شماره 11و شكل 19ـ شماره 8شكل)

، ميكنـد عمـل  ( 19ـ شماره 11شكل)مكاكه توسط يك باد(  11ـ شماره 8شكل)يك پمپ پيستونيبوسيله روغن 

 .پيچ به ديوار پاييني جعبه بسته شده استبوسيله اين پمپ داراي صافي به عنوان فيلتر بوده و . آيد به گردش در مي

باز كرد، ( فيلتر)را به راحتي براي تميز كردن صافيپمپ ميتوان ها و يك مهره و ماسوره پيچي چبا شل كردن اين پي

وصل ( 11ره ـ شما11شكل)و ( 12ـ شماره 8شكل)به يك روغن نما از پمپ( 14شماره ـ 8شكل)لوله توزيع

بعد از روغن نما جريان روغن از ميان يك لوله توزيع در امتداد طول . كاري كنترل شودشده تا نحوه عمل روغن

هايي كه در لوله توزيع تعبيه شده است، به روغن از ميان سوراخ. يابدادامه مي( 11ـ شماره 8شكل)جعبه كامل 

يك روغن نما . شودها پاشيده مي و ياتاقان( (shiftersها دندههاي  ها ريخته و همچنين به روي ماهك   خدندهچر

تخليه روغن از  .رودوش براي كنترل سطح روغن بكار ميروي سرپ( 12ـ شماره 11و شكل 18ـ شماره 8شكل)

همچنين . ميگيردصورت ( 11ه شمار 11و شكل 18ـ شماره 8شكل)واره پاييني جعبه دنده مجاور پمپميان دي

 13ـ شماره 8شكل)يك پمپ پيستونيبوسيله اي دارد روغن تحت فشار  كاري جداگانه، سيستم روغننگهدار رنده

و ( 14شماره  14شكل)وسيلة يك بادامكدندة پيچ بري بيان شد، ب  جعبه به روشي كه در( 11ـ  شماره 14و شكل

يل ميدهد و از لوله تحويل چرخد، روغن تحوقعي كه محور تغذيه ميپمپ فقط مو .ميگردديك قطعه واسطه تامين 

ـ 8شكل)سورا  درپوشدار .شودبه نقاط روغنكاري پاشيده مي رود، روغنبكار ميعنوان توزيع كننده روغن كه ب

ـ  8شكل )روغن نما  .طرف دست چپ نگهدار رنده واقع شده استمخصوص پركردن روغن در( 29شماره 

ـ  8شكل)تخليه درپوش. نترل سطح روغن در سرپوش جلويي نگهدار رنده قرار گرفته استبراي ك( 21شماره 

با دست  ،(8شكل )بقيه نقاط مانند نقاطي در كشوها، پيش دستگاه و غيره . ميباشددر ته نگهدار رنده ( 22حالت 

اين كه ماشين نظافت  د ازانداختن ماشين و همچنين اتمام كار بعبكار راهگاهها بستر قبل از . ميشوندروغن كاري 

 .كاري شوندگرديد، روغن
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 رفته بکار هاي  ـ بلبرينگ47

 قسمتهاي ماشين مشخصات فني بلبرينگ استاندارد تعداد در هر مجموعه

1 ZKL 7217/P5ـCATB 
دستگاه پيش  

(head stock) 
1 ZKL 7215/P5ـCATB 

1 CSN 02 4700 NN301 6K/P52 

2 CSN 02 4633 6007 

دندهجعبه   

2 CSN 02 4633 6009 

2 CSN 024636 6204 

1 CSN 024636 6205 

7 CSN 024636 6206C6 

4 CSN 024636 6207C6 

1 CSN 024636 6208C6 

2 CSN 024637 6307C6 

2 CSN 024639 6215 

3 CSN 024633 6004 

 جعبه دنده

 پيچ تراشي

2 CSN 024633 6006 

5 CSN 024633 6008 

1 CSN 024636 6204 

3 CSN 024636 6205 

1 CSN 024636 6206C6 

2 CSN 024730 51108 

2 CSN 024730 51103 حامل و كشوها 
2 CSN 024731 51202 

1 CSN 02 4731 51205 دستگاه مرغك 

2 CSN 02 4633 6008 
 نگهدار رنده و

 برگشت سريع

4 CSN 02 4636 6205 

2 CSN 02 4633 6008/RS/C3 

1 SKF RNA455520 

1 CSN 02 4651 1205 بستر 
1 CSN 02 4653 1304 
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 ها و كاسه نمدها بکار رفته  O-Ringـ81

 قسمتهاي ماشين استاندار چكسلواكي ابعاد تعداد قطعات در يك قسمت

1 22×18 CSN 02 9280.2 پيش دستگاه 
(Head stoc) 1 30×22 CSN 02 9280.2 

1 55×2 CSN 02 9281.2 

1 18×14 CSN 02 9280.2 

 جعبه دنده

2 11×22 CSN 02 9280.2 

2 22×18 CSN 02 9280.2 

2 24×20 CSN 02 9280.2 

2 14×10 CSN 02 9280.2 

1 12*8 CSN 02 9280.2 

3 40×32 CSN 02 9280.2 

2 32×24 CSN 02 9280.2 

2 65×3 CSN 02 9280.2 

1 3×80 CSN 02 9280.2 

1 30×40×7 CSN 02  9401.0 

1 32×45×7 CSN 02 9401.0 

1 50×72×12 CSN 02 9401.0 

1 25×35×7 CSN 02 9401.0 

1 42×2 CSN 02 9281.2 

5 55×3 CSN 02 9281.2 

1 75×3 CSN 02 9281.0 

2 70×3 CSN 02 9281.2 

1 90×3 CSN 02 9281.2 

1 28×38×7 CSN 02 9401.0 حامل رنده 

1 43×35 CSN 02 9280.2 

 جعبه دنده پيچ بري
1 38×30 CSN 02 9280.2 

2 32×24 CSN 02 9280.2 

1 38×6212 CSN 02 9401.0 

1 38×56×12 CSN 02 9401.0 

1 36×28 CSN 02 9280.2 

 نگهدار رنده و
 برگشت سريع

1 55×45 CSN 02 9280.2 

1 20×16 CSN 02 9280.2 

1 38×30 CSN 02 9280.2 

1 25× 50×12 CSN 02 9401.0 

1 40×52×7 CSN 02 9401.0 

1 45×55×7 CSN 02 9401.0 
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 هاي بکار رفته ـ تسمه81

هاي ماشين قسمت استاندارد عرض طول تعداد  

4 1500 mm 13 mm CSN 02 3110 شكل v  تسمه  جعبه دنده 

1 500 mm(M19) 9.7 mm VـbeltـDin 7753 سريعو برگشت  نگهدار رنده  

 

 ـ مشخصات قطعاتی كه در معرض سايئدگی قرار دارند02

 هاي ماشين قسمت  نام قطعه تعداد شماره نقشه كتابچه شماره وضعيت دراين

 پيش دستگاه رينگ اتصال 1 007ـ02ـ131 11/10

 صفحه خارجي 14 216ـ03ـ131 12/16

 
 جعبه دنده

 صفحه داخلي 16 217ـ03ـ131 12/20

 صفحه خارجي 6 218ـ03ـ131 12/15

 صفحه داخلي 5 216ـ03ـ131 12/15

 بوش 1 104ـ03ـ131 12/21

 اهرم 24 214ـ03ـ131 12/22

 (stone)واسط ماهك 2 180ـ03ـ131 12/23

 (stone)واسط ماهك 1 181ـ03ـ131 12/24

 پين 1 151ـ06ـ131 13/5
 جعبه دنده پيچ بري

 رينگ قفل كننده 1 252ـ03ـ131 13/6

 (متريك طولي)پيچ هادي 1 127ـ04ـ131 16/20

 حامل و كشوها
 مهره 1 134ـ04ـ131 16/22

 (متريك عرضي)پيچ  1 129ـ04ـ131 16/16

 مهره 1 338ـ04ـ131 16/18

 نيم مهره 1 189ـ07ـ131 14/16

 نگهدار رنده و برگشت سريع
 پيستون 1 032ـ07ـ131 14/17

 فنر 1 111ـ07ـ131 14/18

 پيچ 1 069ـ07ـ131 14/19

 .بردبكار برگردانده و دوباره ميتوان ده شد، آن را ئيموقعي كه پيچ مادر سا
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 ـ دستورالعمل براي سفارش قطعات يدكی08

 :موقع سفارش قطعات يدكي بايستي براي سهولت انجام سفارش مشخصات زير قيد شود

 ((TN BRبراي مثال ) الف ـ تيپ ماشين 

 .ر روي قطعه يا مشخص شده در اين كتابچهب ـ شماره حك شده د

 (براي مثال حامل رنده)ج ـ نام گروه

 د ـ شماره سريال نشان داده شده در مشخصات ماشين

 هـ ـ سال ساخت نشان داده شده در مشخصات ماشين

 (براي مثال مهره كشوي عرضي)و ـ مشخص كردن دقيق قطعه مورد درخواست 

 شز ـ تعداد قطعات يدكي مورد سفار

 ـ شرح بعضی از تجهيزات مخصوص00

 (47شکل )ـ چهار نظام تک رو 4ـ22

 .رود ميبكار . اين صفحه نظام براي تراش قطعات بزرگ يا آنها كه داراي اشكال نامنظم هستند

بكار كه براي نگهداشتن سطوح داخلي و خارجي ( 1شماره )هاي  فكبوسيله قطعاتي كه قرار است تراشيده شوند، 

مذكور همچنين به عنوان يك مهـره بـراي    پين. ميشوند، بسته  ( 2شماره )وي يك پين قرار گرفته است رود و ر مي

هـر فـك بـراي    . رود ميبكار سازد،  ها را به طرف مرغك و بالعكس ميسر مي كه حركت فك( 1شماره )پيچ تغذيه 

و ايـن واشـر طـوري     ميگـردد م ، محك ـ( 8شماره )و يك مهره ( 4شماره )يك واشر بوسيله جلوگيري از افتادن ، 

كه فك  و واشر مربوطه بتواند آزادانه ، ولي بدون لقي در امتداد صفحه نظام حركت بكنـد، صـفحه   ميشود گذاشته 

مجهز بـه قطعـات مربوطـه و يـك مخـروط كوتـاه بـراي        ( a 13)و چهار نظام تك رو ( b 13شكل ) نظام ساده 

براي هر دو صفحه نظام ساده و چهار نظام تك رو حد نهايي . ندميباشبراي بستن به اسپيندل   Bayonet padيك

 TNBRدور در دقيقه براي  289: حد نهايي سرعت عبارت است از . سرعت وجود دارد

 (48شکل )ـ سه نظام گيره فشنگی دستی 2ـ22

سه نظام به دماغـه   تمام اين. بردبكار براي محور مجهز به فلانش و مخروط كوتاه ميتوان سه نظام گيره فشنگي  را 

اسـت كـه شـامل سـه     ( 1حالـت  )اي  اين دستگاه داراي بدنه. ميگرددمحور جلو مانند يك سه نظام معمولي نصب 

 .ميباشدبا يك سورا  براي آچار ( 2شماره )پينيون 
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در جـاي خـود ثابـت باشـد،     چرخدنـده  گردانند، هنگاميكه  مي( 1شماره )مخروطي را چرخدنده ها يك  اين پينيون

ايـن بـوش طوقـه را    . سـازد  پيچ گفته شده ممكن ميبوسيله ( 4شماره )ركت دوراني آن حركت بوش فشنگي را ح

چـون  . ميگـردد به داخل مخروط بوش كشيده موجب بسته شدن طوقه و بدين ترتيب گرفتن قطعه كـار  ( 8شماه )

يك آچار بـه عقـب   بوسيله اين كه  قطعه كار را قبل ازميتواند بدان جهت ن. ميگرددخودكار قفل بطور تمام دستگاه 

بـراي  ( 8شـماره  )گريس خور . در حالت سكون ماشين باز و بسته نمودميتوان اين طريق را فقط .بچرخد، آزاد كند

همواره از يك پينيون جهت بسـت اسـتفاده   ميشود براي كار خيلي دقيق پيشنهاد . رود ميبكار روغن كاري قطعات 

 .(ميتوان علامت گذاري نمود)شود 

 (ابزارگير عقبی( )43شکل )ـ ابزارگير گردان 9ـ22

 Tكه روي شـيارهاي  ( 2شماره )چهار پيچبوسيله كه ( 1شماره )يك ابزار گير گردان بوسيله تراش با چندين ابزار 

بـا  ( 1شـماره  )شـكل، حـاوي قطعـاتي     Tداراي شـيارهاي  ( 1شماره )بدنه اصلي . شود چرخد، ميسر مي شكل مي

حداكثر . ميكندرا ثابت ( 8شماره )يا دو طرفه ( 8شماره )هاي يك طرفه  كه ابزارگير( 4شماره )هاي مخصوص  پيچ

 .است mm2032ابزارمقطع 

 (21شکل )ـ حاملی كه بطور عمودي قابل تنظيم است 1ـ22

ات مختلف مـورد  اين دستگاه براي سوراخكاري و فرزكاري شيارها، هزار خارها، جا خارها و سطوح صاف در جه

بعد از اينكـه كشـوي    .شوده و قطعه كار به اين كشو بسته ميرا به محور اصلي ماشين بستابزار . ميگيرداستفاده قرار 

 Tشـكل بـه شـيارهاي     Tو قطعـات  ( 1شماره )پيچها،بوسيله عمودي، بطور گردان برداشته شد، حامل قابل تنظيم 

 ـ  .ميگرددشكل عقبي كشوي عرضي نصب  و يـك  ( 2شـماره  )ل تنظـيم عمـودي از يـك صـفحه پايـه     كشـوئي قاب

( 8شماره )بچرخد و بالاخره خود كشوييميتواند دوار ( 4شماره )كه حول يك پين ( 1شماره ) (Bracket)براكت

شكل و همچنـين بـه شـيارهاي     Tسطح بست حامل به شيارهاي  .ميگرددچرخد، تشكيل كه آن نيز روي براكت مي

كمكي با يك سطح بست عمودي به سطح ( 3شماره )يك گونياي . ميباشداي گرد مجهز ه منشوري براي بستن ميله

يـك  بوسيله كه ( 0شماره )چرخاندن يك پيچ با رينگ مدرج بوسيله حامل . شود حامل به عنوان تجهيزات ارائه مي

يـك  بوسـيله  ديد ، بعد از اينكه حامل تنظيم  گر. ميگرددعمودي تنظيم بطور ، ( 8شماره . )شود دسته چرخانده مي

ترتيب چرخش حامل در صفحه عمودي و چرخش براكت در صـفحه افقـي ، ايـن    . ميگرددقفل ( 19شماره )اهرم 

 .ميباشد mmحداكثر حركت عمودي . سازد دستگاه را براي يك سلسله وسيع از عمليات براده برداري قادر مي
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 (24شکل )ـ دستگاه مخروط تراشی 5ـ22

و  mmه مهم براي يك ماشين تراش اونيورسال جهت مخروط تراشـي دقيـق تـا طـول     اين دستگاه يك وسيل

زاويه 30
 كـه داخـل آن يـك نگهدارنـده    ميشـود  بسـته  ( 1شـماره  )به ديواره پشـت كشـو بدنـه اصـلي      .ميباشد  

شماره )به براكت ( 1شماره ) ميلهبوسيله و ميشود نصب شده و در امتداد محور ماشين تغيير مكان داده ( 2شماره )

تنظـيم  بوسـيله  ( 1شـماره  )ميلـه  . شـود  براكت در امتداد بستر ماشـين تغييـر مكـان داده مـي    . وصل شده، است( 4

ودر  ميگردد(  8شماره )در بدنه ( 3شماره )پيچ بلند كشوي عرضي . در براكت قفل شده است( 8شماره )هاي مهره

 بـه قطعـه كشـويي   ( 19شـماره  )يـك پـين   بوسـيله  ( 8شـماره  )بدنـه  . ميكنـد  حركت( 0شماره )امتداد راهگاهها 

نصب شـده  (  11شماره )كه با يك گوه تنظيم كننده ( 12شماره ) در امتداد قطعه ميتواند كه همچنين ( 11شماره )

ميتواند اين قطعه . ميگرددتنظيم . است 150
اي تنظـيم خشـنكاري مخـروط،    بر. در جه به هر طرف گردش نمايد 

قطعـات انـدازه گيـري    بوسـيله  تنظيم جهت ظريف كاري .  رود ميبكار براي تعيين زاويه ( 14شماره )يك مقياس 

بعد از اينكـه  . ميگردددر محل تنظيم شده قفل  (18)هاي  پيچبوسيله سپس  اين قطعه.  ميگيردصورت ( يوهانسون )

و بدين طريق  ميگرددحركت عرضي تنظيم يافته قبلي حامل متوقف . ل شدش( 4شماره )در براكت ( 1شماره )ميله 

ها بايستي ابزارهاي خيلي مرغوب بكار رود زيرا نـوك   براي دقت بيشتر مخروط . شود اي ممكن  مي تراش استوانه 

 .ميگرددسائيده شده ابزار موجب انحرافات بعدي از شكل مطلوب قطعه كار 

 (21شکل )طولی هاي  ـ سليندر با استوپ6ـ22

اين دستگاه شـامل يـك   . رود مي بكار اي به كمك استوپ ثابت  دستگاه استوپ براي تراش طولي دقيق قطعات پله

قابل تنظـيم  ( 1شماره )يك تكيه گاه ضامن ( 2شماره )يك تكيه گاه ، ( 1شماره )محور پيچ داراي چند جاي خار 

و ( 3شـماره  )هـاي تنظـيم    ، پـيچ ( 8شـماره  )هاي قابل تنظـيم   استوپ(  4شماره )گيره دندانه بوسيله و قفل شدن 

انداختن آنها در پيچ محور جا خار دار ، به همـراه  بوسيله ها  اين ضامن . ميباشد( 8شماره )بالاخره صفحه  ضامن، 

 .ميشوندبا واشر آب بندي محكم ( 8شماره )هاي تنظيم توسط يك پيچ  پيچ
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 (25شکل )ـ دستگاه تقسيم براي محور 7ـ22

كنتـرل  ( 4شـكل  ) 1اهـرم  بوسـيله  تعـويض سـرعت  كـه     هاي  چرخدندهبردن دستگاه تقسيم، بايستي بكار موقع 

 .، با محور درگيري نداشته باشندميشوند

اين . رودبكار ميگيرند،  هاي دقيق قرار مي ها در فاصله ، جايي كه گامتقسيم براي انواع مختلف فرزكاري اين دستگاه

و  ميباشـد ( 1شـماره  ( )چر  حلزون)مارپيچي چرخدنده يك صفحه نظام ، كه محيط آن داراي يك  دستگاه شامل

پيچ به بستر  2با ( 4ماره ش)يك ماسوره بوسيله كه بدنه خود نيز ( 1شماره )چر  فوق با يك پيچ حلزون در بدنه 

ميتـوان  پيچ حلزون را  .يباشدم 1:  49نسبت انتقال بين چر  حلزون  و پيچ حلزون . شود، نصب شده استقفل مي

دوباره برگردانده ودرگيـر كـرد و   ( 19شماره )آزاد كرد و به كمك يك بادامك ( 8شماره )پيچ  4بعد از شل كردن 

 .براي حصول حداكثر دقت، از تكان خوردن قطعات دستگاه جلوگيري به عمل آوردميتوان بدين ترتيب 

، ميباشـد ( 8ـ شماره 28شكل )انتهايش داراي يك شاخه ساده  يك خار روي يك محور كه دربوسيله پيچ حلزون 

بـر طبـق    199ـ ـ2براي هر مكانيزم ، دو صفحه تقسيم دو طرفه جهت ميسر ساختن  تقسـيمات  . وصل شده است

شـكل  )براي قفل كردن محور در مقابل چرخش غير ارادي اهرم دستي دستگاه تقسـيم  . جدول زير تهيه شده است

هاي زيـر كـه در دوايـر     صفحات تقسيم به تعداد سورا . ميباشدمجهز  0ثابت كننده حالت ه بوسيل( 8ـ شماره 28

 .ميباشنداند، مجهز  دقيق تعبيه شدهبطور مربوطه 

96877363574739

93838177595337



 صفحه اول 

99917971675143

97896759494541




 صفحه دوم 

 

محـور هـزار خـار بـر حسـب آن تقسـيم       ، تعدا مطلوب تقسيماتي كه ديسك دندانه دار با 22جدول  Aدر ستون 

. 33. 81. 40هـاي آن   دايره مربوطه بـا سـورا    Bدندانه در ستون  28براي مثال . خواهد گرديد، نوشته شده است

نشان ميدهـد   Cمقادير واقع در ستون . شود جايي كه دسته با گيره به توي دايره منتخب رانده ميميشود ، ديده  01

 مشـابه  )قسيم ، چند بار دستي گردانده شود، در اين صـورت بـا يـك نتيجـه مسـاوي      براي يك ت( دسته)كه هندل 

91

39
1 ،

77

23
1 ،

63

27
يا  1

49

21
اين چند مقدار در بعضي موارد عملي شدن همان تقسيم را در همـان طـرف صـفحه      1

رقم كامل تعداد كامل دورهاي هندل، رقم كسري نماينده تعداد . سازد داندن همان صفحه ميسر ميتقسيم بدون برگر
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قسمت بـين دو عقربـه انـديكاتور كـه در ايـن حالـت        21دهد ميزان اين  را نشان مي 40روي دايره  21تقسيمات 

 :ميگيردمحاسبات به شرح زير صورت . شود ، تنظيم ميميگردديك مهره گرد قفل بوسيله 

اگر نسبت انتقال
1

قسـمت   21يك دور كامـل و  : )قسمت را بيابيد 28براي ( هندل)باشد ، تعداد دورهاي دسته  40

، ( 40اضافي روي دايره 
49

21
1

28

40
 آيند با بزرگ كردن اين كسر مقادير ممكن ديگر به دست مي. 

دهد براي اجتنـاب از اشـتباهات در    اي انديكاتور نشان مي طح دايرهاين حالت را برحسب مقياس روي س Dستون 

قسمت دارد كـه از   299هاي انديكاتور اين مقياس در روي خودش  بين عقربه)محاسبه تقسيمات و فاصله حاصله 

قسـمت از مجمـوع    88در مورد مثال فوق اين مقياس بالغ بر ( قسمت معمولاً علامت گذاري شده هستند 139آن 

 :شود، كه محاسبه آن به طريق زيرين است قسمت مي 299

سـوراخي معـادل   40اي بين دو سورا  دايـره   فاصله زاويه
49

و چـون تعـداد    ميگـردد  Dقسـمت، در مقيـاس    200

7.85باشد، بنابراين تقسيمات روي انديكاتور  21تقسيمات در انديكاتور بايستي 
49

21200


خواهد بود. 

 .ميباشد 88،  ميكندهاي انديكاتور را كنترل  نزديكترين عدد صحيح كه درست قرار گرفتن عقربه

 (26شکل )هاي مارپيچی  ـ دستگاه برش جاي خار و داندانه 8ـ22

كه به جاي كشـوي گـردان بـالايي روي كشـوي عرضـي قـرار       ( 1شماره )اين دستگاه شامل يك بدنه اصلي است 

 (.4شماره )يك الكترو موتور (. 1شماره )، سر دستگاه ( 2شماره )د از يك جعبه دنده ساير اجزا عبارتن ميگيرد

عمودي قابل بطور ( 8شماره )مجهز به حلقه مدرج ( 8شماره )يك فرمان دستي بوسيله سر دستگاه ، با جعبه دنده 

 .ميكندكار ( 3شماره ) اي شكل از الكترو موتور با يك فلكه دو پله Vيك تسمه بوسيله جعبه دنده . تنظيم است

تـا   88سرعت محور از  8، انتخاب ميگرددكنترل ( 0حالت )يك اهرم دستي بوسيله كه ( 8حالت )سه دنده لغزنده 

(  12و 11حالت )مخروطي چرخدنده بوسيله يك دستگاه ( 19حالت )محور . سازددور در دقيقه را ميسر مي 889

دارد و در  1اين محور يك مخروط شـماره  . ميكنددور آن بچرخد، حركت  360به همراه سر دستگاه  ميتواند كه 

 .ميگرددهاي قابل تنظيم ودر پشت روي يك ياتاقان شعاعي  جلو ، روي رولبرينگ

 .ميباشد( مراجعه شود 22به شرح جدول ) 2ـ 199پشت محور داراي يك مكانيزم با ارقام تقسيم 

ه ابزار در محور ماشين تراش و همچنين قطعه كار در دستگاه محور بسته شده است، مكانيزم تقسيم در مواقعي ك

انتها با نسبت انتقال  بيچرخدنده يك بوسيله مكانيزم تقسيم، محور را . رود ميبكار براي فرزكاري 
40

تقسيم  1
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براي ساير انواع عمليات كه . ميگرددقفل ( 11حالت ) Mمحكم بستن دو پيچ بوسيله انتها  بيچرخدنده ، ميكند

 .افتد هاي مذكور از كار مي شل كردن پيچبوسيله ، مكانيزم تقسيم ميگرددمحور 

ثابت نگهداشت ( 14حالت )يك پيچ بوسيله دور محور گردانده ودر محل مورد نظر ميتوان تمام مكانيزم تقسيم را 

بـردن  بكـار  . شود سر دستگاه، محور در مقابل بدنه بسته ميدر بدنه ( 18حالت )و با محكم كردن يك هندل دستي 

 .مفصلاً شرح داده است( دستگاه تقسيم براي محور ) 0در بخش  21مكانيزم تقسيم مطابق جدول 
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 :مشخصات تجهيزات الکتريکی

1M  5.5الكترو موتور اصليKw/1450RPM/380V/50HZ 

3M الكترو پمپHZ50/V380/RPM2800/KW09.0 

2M  الكترو موتور برگشت سريعHZVRPMkW 50/380/3000/55.0 

2A,1A (اضطراري استوپ)شستي 

3A (موتور اصليااستارت )شستي 

5A (استارت برگشت سريع)شستي 

A4  (استوپ موتور اصلي)شستي 

A6 ب صابونآكليد 

A7 كليد لامپ روشنايي 

Q0    كليد اصلي سه فاز 

1Q  تي  كليد حرارA1610 مربوط به موتور اصلي 

2Q  كليد حرارتيA5.26.1  مربوط به موتور برگشت سريع 

3Q  0.25-0.16كليد حرارتيA آب صابون مربوط به الكترو پمپ 

TR1  ترانسفورماتور وروديV380  24و خروجيV/3A,24V/3A,220V/0.3A,70V/3.5A 

 F1  4کلید مینیاتوری دوپلA   

F2 16 کلید مینیاتوری دوپلA  مربوط به مدار ترمز 

3F اي  فيوز شيشهA2 مربوط به مدار فزمان 

F4 3اي  فيوز شيشهA مربوط به روشنايي  

H124 نالگلامپ سيV برق ورودي 

H2  لامپ روشنايي 

H324نال گلامپ سيVراه اندازي الكترو موتور اصلي 

KM17كنتاكتور موتور اصليkw 

KM24شت سريعگكنتاكتور برkw  

KM3  4پمپ آب صابونكنتاكتورkw 

KM47کنتاکتور ترمز دینامیکیkw 

S1 اظتي كاور سه نظامليميت سوئيچ حف 

S2 تابلوي برق  بليميت سوئيچ حفاظتي در 

S3 هاجعبة دنده و تسمه بليميت سوئيچ حفاظتي در 

S4 لیمیت سویچ اهرم 

V1ترمز دینامیکی اسپیندلمخصوص مدار  ولت8222آمپر  35تک فاز   پل دیود 
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 مشتري گرامی

 
 را در بهبود خواهشمند است پس از مطالعه كتابچه نصب و راه اندازي به سوالات ذيل پاسخ داده و ما            

TN50BRراهنمائي فرمائيد ضمنا موجب مزيد امتنان  تراش  آشنايي و نصب وراه اندازي"هرچه بهتر كتابچه    

.  خواهد بود پس از تكميل پرسشنامه آن را به آدرس و شماره فاكس ذيل ارسال فرمائيد  
  818-181صندوق پستي  –تبريز :آدرس
  9411-2801808:فاكس

:پست الكترونيك  Sales@mst.ir 
9411-2802043:تلفن  

آيا نحوه ارائه مطالب ،نقشه ها و عنوا ن بندي آنها براي بهرره بررداري از كتابچره نصرب و راه انردازي مناسرب        -1
 خير     است؟      بلي       

:توضيح بيشتر   
..........................................................................................................................................................................  

مطالعه اين كتابچه به چه ميزان درصد اطلاعات شما را درارتباط با ماشين افزايش داده است؟                            -2     
    

خيلي زياد          كم          متوسط           زياد           
:توضيح بيشتر       

   ..............................................................................................................................................................................  
.به كتابچه نصب و راه اندازي اضافه گردد عنوان فرمائيدموضوعات ديگري كه به نظر شما ميبايستي  -1  

: .................................الف  
:......................................ب  
:......................................  پ  
:......................................ت  
.ن فرمائيدلطفاٌ هر نوع پيشنهاد ديگري داريد بيا -4  

 با تشکر

 شركت ماشين سازي تبريز
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