
 

 

AMA 1531 
E 6013 AWS/ASME SFA‐5.1 
E 43 43 RR (B) 7 DIN 1913 

EN 449 
ISO 2560 

E 38 2 RB 12 
E 38 2 RB 12 

  
  :خواص و كاربرد

هاي گالوانيزه مناسب  به علت سيليسيم كم فلز جوش، اين الكترود براي بازسازي وان. شود قليايي با كه براي جوشكاري فولادهاي معمولي ساختماني، مخزن سازي و لوله استفاده مي- روتيليالكترود
  .باشد مي
  

  ):درصد(تركيبات شيميايي فلز جوش خالص 
Mn Si C 
0.60 0.20 0.08 

 
  :خواص مكانيكي فلز جوش خالص

 (J)به مقاومت به ضر
ISO  V  

20°C  + 20°C  

 طول ازدياد تسليم استحكام كششي استحكام
(N/mm2)  A5 (%) (N/mm2) 

70 100 > 20 > 380 470 – 660 

 
مستقيم و جريان متناوبجريان مستقيم قطب   

 )آمپر(جريان مورد توصيه  )ميليمتر(طول الكترود  )ميليمتر(قطر الكترود 
2.5 300 70 – 90 

3.25 350 100 – 150 

4.0 350 140 – 190 

5.0 450 220 – 260 

 

 

  
موارد م  :صرف

St 37‐2 to St 44‐2; St 37‐0 to St 52‐0; St 37.4 to St 52.4; StE 210.7 to StE 360.7; StE 210.7 TM  to StE 
360.7 TM; St 35.8 to St 45.8; HI; HII; 17mn 4; GS‐38; GS‐52; WSTE 255 to WSTE 380 

DIN Standard

S235JR to S275JR; P235T1 to P355T1; P235T2; P355T2; L210 to L360NB; L290MB to L360MB; 
P235G1TH; P255G1TH; P235GH; P265GH; P295GH, P255NH – P355NH 

EN Standard

ASTM A36 a.A53 Gr. all; A106 Gr. A, B, C, A 135 Gr. A, B, A283 Gr. A, B, C, D; A366; A285 Gr. A, B, C; A500 
Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr.45; A668 Gr. A, B, A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr.45; 
A936 Gr. 50. 

ASTM Standard

APl 5 L Gr. B, X42‐X46 
  

  :ملاحظات
 • درجه سانتيگراد120 تا 100 ساعت در دماي 1 در صورت نياز :خشك كردن مجدد  


